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 Alpha-Mill |

@ Plytki Alpha-mill
(2 Doskonate wiasciwosci krzywej

(D Dtuga zywotno$¢ narzedzia przy Alpha obnizajg opory skrawania
operacjach szybkiego skrawania przy oraz zapewniajg mocng krawedz
duzym posuwie i duzej gtebokosci skrawajgca o lepszej odpornosci na
dzigki niskim oporom i
skrawania oraz wytrzy-
matej krawedzi skrawa-

jacej

-

@ Nizsze opory skrawania uzyskuje
sie dzieki specjalnej konstrukgji firmy wysokiej wydajnosci poprzez
KORLOQY, tj. krawedzi skrawajacej idealne dostosowanie gatunku
wg krzywej Alpha oraz optymalnej do mateiatu.

konstrukcji wklesto-wypuktej.

@ Umozliwiajg obrabke o

@ Plytki - whasciwosci i zastosowanie @ Przyktady zastosowar

> Innowacyjna krzywa krawedzi skrawajacej oraz Frezowanie boczne Frezowanie rowkow
konstrukcja famacza wiéréw zapewnia idealng

obrobke pod katem 90 stopni oraz niskie opory

podkatem 90 slopni oraz niskeopory | N . .
skrawania. : : :

> Dostepna réznorodnos¢ aplikacji w przypadku frezow _I_I | ; | M
wielofunkcyjnych (planowanie, frezowanie rowkéow, 1

2
[=
<
=
o
N
o
S

s

< % frezowanie boczne itd.).
;é_‘c,g > Lepsza trwato$¢ plytki zoptymalizowana dla kazdego Zagfebianie Zagtebianie skosne Zagtebianie po lini Srubowej
L zastosowania.
> Doskonate wyniki zapewnione przy duzej gteboko$ci - t
skrawania dzigki mocnej krawedzi skrawajaca i _
ﬁ,g niskim oporom skrawania.
o9
£
(&]
_e @ Zalecane gatunki i famacze w zaleznosci od materiatu obrabianego
No
LT’:) 8 Zalecane C/B i plytka w zaleznosci od obrabianego elementu. (®: rekomendowany wyhor)
tamaczl Krawedztnaca Stal niskoweglowa | Stal wysokoweglowa . . .
) ¢ | Stal migkka G Stal nierdzewna Zeliwo Stopy aluminium
S. = cB Gatunek cB Gatunek cB Gatunek cB Gatunek cB Gatunek
>
DE ®PC3500
C3 Ostra NGz OPCa545 PC5300 *PC5300
MF krawedz ° ONCM325 - -
. ONCM335 OPC9530 OPC6510
N tngca ONC5330 ONCM335
29 ONC5330
o @
7o) =
=0 Mocna ®PC3500 ®PC3500
23 MM kravied i ONCM325 o | ONCM325 e | ®PC5300 o | ®PC5300 i .
- inaca ONCM335 ONCM335 OPC9530 OPC6510
o . ONC5330 ONC5330
§§ Ostra
Se MA krawedz - - - - - - - - ° Ho1
o tngca

Narzedzia do
kot zebatych

tamanie wiéra

MF

N

Wytrzymato$¢ krawedzi tnacej
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Alpha-Mill - Informacja techniczna

@ Zalecana gtebokos¢ obrdbki

D Ponizej 0.5D Ponizej 0.2D
S Ponizej
1Porize] 15D IZ ] Ponizej 1.2D maksy:nalnej
[ gtebokosci
obrobki
(D Frezowanie rowkéw @ Frezowanie boczne ) Fezowanie boczne
@ Zalecane parametry obrébki (dla typu wielokrawedziowego)
Srednica narzedzia
Materiat | Gatunki Rys. 920, 25 #32, 40 450, 63 ¢80, 100
ve(m/min) fz(mm/t) ve(m/min) fz(mm/t) ve(m/min) fz(mm/t) ve(m/min) fz(mm/t)
Migkka stal, Sta Nes330 | D 80~100 0.05~0.08 100~120 0.05~0.08 100~120 0.05~0.08 100~120 0.05~0.08 =
niskoweglowa NCM325 | @ 100~120 0.08~0.1 120~140 0.08~0.1 120~140 0.08~0.1 120~140 0.08~0.1 3
PC3500 | @ 100~120 0.1~0.15 140~140 0.1~0.15 120~140 0.1~0.15 130~150 0.1~0.15 o
Stal NCs330 | O 60~80 0.05 80~100 0.05 80~100 0.05 80~100 0.05 5
wysokoweglowa | NCM325 | @ 80~100 0.05~0.08 100~120 0.08~0.1 100~120 0.08~0.1 100~120 0.08~0.1 f—;-
Stal stopowa | PC3500 | 3 80~100 0.1~0.15 110~130 0.1~0.15 100~120 0.1~0.15 110~130 0.1~0.15
Stal stopowa | NC8330 O) 50~70 0.05 70~90 0.05 70~90 0.05 70~90 0.05 =
narzedziowa NCM325 | @ 60~80 0.05~0.08 90~120 0.05~0.08 100~120 0.05~0.08 100~120 0.05~0.08 NZ
PC3500 | ® 90~110 0.12~0.18 100~130 0.1~0.15 100~120 0.1~0.15 110~130 0.1~0.15 S
. PC5300 [0) 50~70 0.054 70~90 0.05 70~90 0.05 70~90 0.05 5}
Stal nierdzewna| peoeay | @ 60~80 0.05~0.08 90~120 0.05~0.08 100~120 0.05~0.08 100~120 0.05~0.08
[©) 90~110 0.1~0.15 100~130 0.1~0.15 110~130 0.1~0.15 110~130 0.1~0.15
» PCE510 0) 70~90 0.1~0.12 70~90 0.1~0.12 90~120 0.1~0.12 90~120 0.1~0.12 g o
Zeliwo pos30 | 2 80~100 0.12 90~120 0.12 100~140 0.12 100~140 0.12 gr,g
® 80~100 0.15~0.2 100~130 0.15~0.2 120~150 0.15~0.2 120~150 0.15~0.2 S
[0) 200~800 0.1~0.2 300~900 0.1~0.2 400~1,000 0.1~0.2 400~1,000 0.1~0.2
Stop aluminium| HO1 | @ 250~900 0.15~0.3 300~950 0.15~0.3 400~1,000 0.1~0.4 400~1,000 0.1~0.4
[©) 250~900 0.15~0.3 300~950 0.15~0.3 400~1,000 0.1~0.4 400~1,000 0.1~0.4 g,
PC3545 0) 50~70 0.03 60~90 0.03 60~90 0.03 60~90 0.03 53
Stal hartowana | peane | @ 60~80 0.05~0.08 80~100 0.05~0.08 80~100 0.05~0.08 80~100 0.05~0.08 3<
©) 80~100 0.05~0.08 80~100 0.05~0.08 80~100 0.05~0.08 80~100 0.05~0.08
@ Zalecane parametry obrébki (dla typu jednokrawedziowego) 52
: g
Srednica narzedzia
Materiat | Gatunki|Rys. 920, 25 32, 40 50, 63 ¢80, 100 m
ve(m/min) fz(mm/t) ve(m/min) fz(mm/t) ve(m/min) fz(mm/t) ve(m/min) fz(mm/t) §;N°
. NC5330 | @ 60~80 0.05~0.08 80~120 0.05~0.08 120~200 0.05~0.08 150~200 0.05~0.08 No
Migkka stal, Stal 3O
niskoweglowa NCM325 | @ 80~120 0.08~0.1 120~180 0.08~0.1 180~250 0.08~0.1 200~250 0.08~0.1 S =
PC3500 | 3 80~120 0.1~0.15 120~180 0.1~0.15 180~250 0.1~0.15 200~250 0.1~0.15 8
Stal NC5330 | © 50~80 0.05 80~110 0.05 100~150 0.05 100~150 0.05 o
wysokoweglowa | NCM325 | @ 80~100 0.05~0.08 110~150 0.05~0.1 150~200 0.05~0.1 150~200 0.05~0.1 ER
Stal stopowa | PC3500 | @ 80~100 0.1~0.15 120~150 0.1~0.15 180~200 0.1~0.15 80~200 0.1~0.15 B3
st NC5330 | © 50~70 0.05 80~100 0.05 100~130 0.05 100~130 0.05 g8
al stopowa BN
narzedziowa r;glz\:ggg @) 70~100 0.05~0.08 100~130 0.05~0.1 130~180 0.05~0.1 130~180 0.05~0.1 &8
[6) 70~100 0.1~0.15 100~150 0.1~0.15 130~180 0.1~0.15 130~180 0.1~0.15
. O 50~70 0.05 80~100 0.05 100~130 0.05 100~130 0.05 §§
Stal nierdzewna ooy | @ 70~100 0.05~0.08 100~130 0.05~0.1 130~180 0.05~0.1 130~180 0.05~0.1 NS
©) 70~100 0.1~0.15 100~150 0.1~0.15 130~180 0.1~0.15 130~180 0.1~0.15 SK
- peesto -2 80~100 0.08~0.12 80~100 0.15 120~150 0.15 120~150 0.15 gg
Zeliwo posa0 | @ 100~120 0.12~0.15 100~130 0.15~0.18 150~200 0.15~0.18 150~200 0.15~0.18 =
[6) 100~120 0.15~0.2 100~130 0.15~0.2 150~200 0.15~0.2 150~200 0.15~0.2
[0) 250~800 0.15~0.2 300~900 0.15~0.2 400~1,000 0.1~0.2 400~1,000 0.1~0.2
Stop aluminium| HO1 | @ 250~900 0.2~0.25 350~950 0.2~0.25 400~1,000 0.2~0.3 400~1,000 0.2~0.3
6) 250~900 0.25~0.3 350~950 0.25~0.3 400~1,000 0.3~0.1 400~1,000 0.3~0.4
0) 50~70 0.03 60~90 0.03 60~90 0.03 60~90 0.03
Stal hartowana | Feoo® ) 60~80 0.05~0.08 80~100 0.05~0.08 80~100 0.05~0.08 80~100 0.05~0.08
PC5300 et et et O
6) 80~100 0.05~0.08 80~100 0.05~0.08 80~100 0.05~0.08 80~100 0.05~0.08

6 KORLOY



Alpha-Mill - Informacja techniczna

@ Parametry obrobki dla frezowania wgtebnego skosnego i po lini Srubowej

1. Frezowanie wglgbne skosne 2. Frezowanie otworéw nieprzelotowych 3. Frezowanie otwordw przelotowych
Lmin
@DHmax  _ . 9DHmiIn
ad
o
i \ PRAR
f ©
i
|
| ¢
P a o_Li©
ap
i
@D
Srednica Frezowanie wgtebne skosne Frezowanie otworow nieprzelotowych Frezowanie otworow przelotowych
2 Oznaczenie narzedzia | o Maksymalny Lmin Makg.ws;:)erﬂnica Skok maks. Minétﬁgcrlgica Skok maks. Mi“ﬂgﬂ'}ica Skok maks.
g #D(min) kat a(°) (mm) gDHmax(mm) | 9max(mm) | puminmm) | 9max(mm) | gppminimm) | dmax(mm)
ﬁ AMS1010HS 10 6.5 44 18.8 2.1 17.6 2.0 13 1.5
:h_’ AMS1011HS " 5.6 51 20.8 2.0 19.6 1.9 15 15
AMS1012HS 12 4.9 58 22.8 2.0 21.6 1.9 17 1.5
o) AMS1014HS 14 3.9 73 26.8 1.8 25.6 1.8 21 1.4
= é AMS1015HS 15 3.6 80 28.8 1.8 27.6 1.7 23 1.4
E & AMS1016HS 16 3.3 87 30.8 1.8 29.6 1.7 25 1.4
2L AMS1017HS 17 3.0 94 32.8 1.7 31.6 1.7 27 1.4
AMS1018HS 18 2.8 101 34.8 1.7 33.6 1.7 29 1.4
AMS1020HS 20 2.5 115 38.8 1.7 37.6 1.6 33 1.4
>°§> AMS1021HS 21 5 2.3 123 40.8 1.7 39.6 1.6 35 1.4
E)_g AMS1022HS 22 2.2 130 42.8 1.6 41.6 1.6 37 1.4
L= N AMS1025HS 25 1.9 151 48.8 1.6 47.6 1.6 43 1.4
AMS1026HS 26 1.8 158 50.8 1.6 49.6 1.6 45 1.4
AMS1032HS 32 1.4 201 62.8 1.6 61.6 1.5 57 1.4
c AMS1033HS 33 1.4 208 64.8 1.6 63.6 1.5 59 1.4
E‘é AMC1032HS 32 1.4 201 62.8 1.6 61.6 1.5 57 1.4
C '8 AMC1040HS 40 1.1 258 78.8 1.5 77.6 1.5 73 1.4
AMC1050HS 50 0.9 330 98.8 1.5 97.6 1.5 93 1.4
AMC1063HS 63 0.7 423 124.8 1.5 123.6 1.5 119 1.4
o€ AMS1510HS 10 7.5 68 18.8 2.5 17.4 2.3 1 1.5
gg AMS1512HS 12 6.5 79 22.8 2.6 21.4 2.4 15 1.7
E,'é AMS1513HS 13 5.7 90 24.8 2.5 23.4 2.3 17 1.7
w3 AMS1514HS 14 6.3 82 26.8 2.9 25.4 2.8 19 2.1
AMS1516HS 16 5.0 102 30.8 2.7 29.4 2.6 23 2.0
GN)' - AMS1517HS 17 4.6 112 32.8 2.6 31.4 2.5 25 2.0
~: = AMS1518HS 18 4.2 122 34.8 2.6 33.4 2.5 27 2.0
© 5 AMS1519HS 19 3.9 132 36.8 25 35.4 24 29 2.0
GN>;§ AMS1520HS 20 3.6 142 38.8 2.5 37.4 2.4 31 2.0
I AMS1521HS 21 3.4 152 40.8 2.4 39.4 2.3 33 2.0
@ = AMS1522HS 22 3.2 162 42.8 2.4 41.4 2.3 35 1.9
g § AMS1524HS 24 9 2.8 182 46.8 2.3 45.4 2.2 39 1.9
§§ AMS1525HS 25 2.7 192 48.8 2.3 47.4 2.2 41 1.9
= g AMS1528HS 28 2.3 222 54.8 2.2 53.4 2.2 47 1.9
2 AMS1530HS 30 2.1 242 58.8 2.2 57.4 2.1 51 1.9
oc AMS1532HS 32 2.0 262 62.8 2.2 61.4 2.1 55 1.9
2 2 AMS1535HS 35 1.8 292 68.8 2.1 67.4 2.1 61 1.9
_g g AMS1540HS 40 1.5 342 78.8 2.1 77.4 2.0 71 1.9
& o AMC15040HS 40 1.5 342 78.8 2.1 77.4 2.0 71 1.9
S AMC15050HS 50 1.2 442 98.8 2.0 97.4 2.0 91 1.9
=2
= AMC15063HS 63 0.9 572 124.8 2.0 123.4 1.9 117 1.8
AMC15080HS 80 0.7 742 158.8 1.9 157.4 1.9 151 1.8
AMC15100HS 100 0.5 942 198.8 1.9 197.4 1.9 191 1.8
. ap
L min= = (mm)

Bna
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Alpha-Mill - Informacja techniczna

@ Parametry obrobki dla frezowania wgtebnego skosnego i po lini Srubowej

1. Frezowanie wglgbne skosne 2. Frezowanie otworow nieprzelotowych 3. Frezowanie otwordw przelotowych
Lmin .
] @DHmax _ @DHmin
W o =
ﬂj 1
~= ] i
- x
B ik
| | B
: i ‘
|/ ; i
o 0 ‘ ] o } ©
ﬂ“ " O e -
@D @D
Srednica Frezowanie wgtebne skosne Frezowanie otworéw nieprzelotowych Frezowanie otworow przelotowych
Oznaczenie | narzedzia Maksymaln : Maks. Srednica Kok maks. | Min. Srednica Skok maks. Min. $rednica Skok maks. o
¢D(§1in) ap kqtyq(°) y z-nTr:; ¢Dl-cl'rtnwa()’(r(lrlnm) %n?ax(n?ms) ¢Dﬂm€:f;m) dmax(mm) ﬂDﬁtn\':liga'Jnm) dmax(mm) g
AMS2010HS 10 16.82 33 18 5.4 16.4 5.0 11 3.3 5
AMS2012HS 12 11.69 48 22 4.6 20.4 4.2 15 3.1 ¢:T:'
AMS2014HS 14 7.55 75 26 3.4 24.4 3.2 19 2.5
AMS2016HS 16 10.30 55 30 55 28 5.1 23 4.2 c:,;"
AMS2018HS 18 8.23 69 34 4.9 32 46 27 3.9 BZ
AMS2020HS 20 5.60 102 38 3.7 36 3.5 31 3.0 % 2
AMS2022HS 22 5.15 111 42 3.8 40 3.6 35 3.2
AMS2025HS 25 10 3.92 146 48 3.3 46 3.2 4 2.8
AMS2032HS 32 2.70 212 62 2.9 60 2.8 55 2.6 ¥ =
AMS2040HS 40 1.98 289 78 27 76 26 71 25 g 3
AMS2050HS 50 1.48 386 98 25 96 25 91 24 (_ED =
AMS2063HS 63 1.1 514 124 2.4 122 2.4 117 23
AMC2050HS 50 0.36 1576 98 0.6 96 0.6 91 0.6
AMC2063HS 63 0.27 2104 124 0.6 122 0.6 117 0.6 8— n
AMC2080HS 80 0.21 2784 158 0.6 156 0.6 151 0.5 :o:' ‘E
AMC2100HS 100 0.16 3584 198 0.6 196 0.5 191 0.5 3=
AMS3025HS 25 4.72 121 48 4.0 46 3.8 36 3.0
AMS3032HS 32 3.00 191 62 3.2 60 3.1 50 2.6 o
AMS3040HS 40 2.29 250 78 3.1 76 3.0 66 2.6 5 C;B
AMS3050HS 50 1.64 350 98 28 9 27 86 25 =
AMS3063HS 63 10 1.22 470 124 2.6 122 2.6 112 24 30
AMC3040HS 40 1.99 288 78 2.7 76 2.6 66 2.3 =
AMC3050HS 50 1.67 343 98 2.9 96 2.8 86 2.5 g c;B
AMC3063HS 63 1.22 470 124 26 122 2.6 112 24 E S
AMC3080HS 80 0.90 636 158 25 156 2.5 146 2.3 & 9,,
AMC3100HS 100 0.69 830 198 24 196 24 186 22 °B
AMS2025MH 25 10 1.50 764 48 1.3 46 1.2 - - N
AMS2032MH 32 1.50 1146 62 1.6 60 1.6 - - SE
AMS3040MH 40 16 1.50 1528 78 2.0 76 2.0 - - £3
AMS4020HS 20 9.5 98 38.8 6.5 37.4 6.2 31 5.2 85
AMS4021HS 21 5.2 179 40.8 3.7 39.4 3.6 33 3.0 S3
AMS4025HS 25 7.6 122 48.8 6.5 47.4 6.3 4 5.5 3. Qz)
AMS4026HS 26 71 130 50.8 6.4 49.4 6.2 43 5.4 N N
AMS4032HS 32 34 276 62.8 37 61.4 36 55 3.3 §§
AMS4033HS 33 3.2 288 64.8 3.7 63.4 3.6 57 3.2 g g’_
AMS4040HS 40 16 2.5 376 78.8 3.4 774 3.4 71 3.1 =0
AMS4050HS 50 1.9 502 98.8 3.2 97.4 3.2 91 3.0
AMS4063HS 63 14 665 124.8 3.1 123.4 3.0 117 2.9
AMC4050HS 50 1.9 502 98.8 3.2 974 3.2 91 3.0
AMC4063HS 63 14 665 124.8 3.1 1234 3.0 117 29
AMC4080HS 80 1.1 878 158.8 2.9 157.4 2.9 151 2.8
AMC4100HS 100 0.8 1128 198.8 2.9 1974 2.9 191 2.8
AMC4125HS 125 0.6 1442 248.8 2.8 247.4 2.8 241 27
L min= H{% (mm)
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Alpha-Mill

" AMC(M)10005/15005/2000S (5 i | e g
2 = é
/ I ning

k ‘ “RR(RR" ) /
(mm)
Oznaczenie Stan | © D De d di dz ds a b E F ap
AMC(M) 1032HS (0) 8 32 30 16 9 14 - 84 56 19 40 56 0.15
W 1040HS-16 (o) 10 40 34 16 9 14 - 84 5.6 19 40 56 0.24
o 1040HS-22 (0) 10 40 34 2 11 18 - 104 6.3 21 40 56 0.24
'c 1050HS (o) 12 50 42 2 11 18 - 104 6.3 21 40 56 0.36
‘; 1063HS (0) 14 63 49 2 11 18 - 104 6.3 21 40 5.6 0.61
g AMC(M) 15040HS (@) 5 40 34 16 9 14 - 84 56 19 40 9 0.22
= W 15050HS (@) 6 50 42 2 1 18 - 104 6.3 21 40 9 0.34
15063HS (@) 8 63 49 2 11 18 - 104 6.3 21 40 9 0.57
o 15080HS o(o) 10 80 57 | 25427) 14 25 35 | 95(124) | 6(7) | 24(23) 50 9 1.10
=% 15100HS o(o) 12 100 67 | 317532 18 26 42 | 127(144) | 8(@8) | 32(26) 63 9 2.10
= AMC(M) 2040HS (@) 5 40 34 16 9 14 - 84 56 18 40 11 0.22
£ 2050HS o(®) 6 50 42 2 11 18 - 104 6.3 20 40 11 0.34
2063HS o(o) 8 63 49 2 11 18 - 104 6.3 20 40 11 0.57
2080HS o(e) 10 80 57 254(27) 14 20 - 95(124) | 6(7) | 25(22) 50 11 1.10
=2 2100HS 12 100 67 | 317532 18 26 - 127(144) | 8(6) | 32(28) 63 1 2.10
E-g *() Wymiary metryczne ® : Pozycja standardowa O : Pozycja na zamoéwienie
-5
¢ @ Czesci @ Dostepne plytki
>
N & 4 i i
L%):é Typ Srub Klucz Sredliflen APMT-MM APMT-MF
_ \\ M odpowiedniej
gowiicy ; 1 ) 1
S5 1000 |FTKAO1842 - TWO06S-A 032~063
>
5—" g 1500 FTKA02565S TWO08S R . 010014 Pokrywane Cermetal | Niepokr.
i FTKA02565S @16~0100 Typ Oznaczenie g g 28828 g 588clo e Strona
M| M| O NANANAN D -
E 2000 | FTKAOS50S | fyiae R ) (0 222882 89255552505
2 % FTKA02565S @16~0100 APMT 060202PDSR-MM [ )
S5 L. 000 0602PDSR-MM eooe E
75 @ Dostepne trzpienie 060208PDSRMM | | @ @ @@ 05
s - ., 060212R-MM o000
L
— Typ Oznaczenie d Trzpieri NC 0903PDSRAN eeee
Ss 1050HS 22 | BTOO-FMc22- [0 090320R-MM eeoee
1063HS 22 | BTOO-FMc2e-C00) {TPOSRAM (@ @ @ ®®
S% AMC(M)  15040HS 16 | BTOO-FMc16-000 1TPDSRF (@ e e ee
% g 15050HS 22 BT LI-FMC22- 1] 11T308PDSR-MM (@ @ |@|@|®
-§, o 15063HS 22 BT LIJ-FMC22- ] 2000 11T312PDSR-MM (@ (@ |@|@|®@ EO5
55 1500 15080HS 254 | BTLIJ-FMA25.4-L10] T3 GRIN (@ @@ ee
Zx 27 | BTOO-FMmc27-00 11T318R-MM
15100HS 31.75 | BTUJ-FMA31.75- 1] 11IT326RMM  |@ @l@@®
32 BT LL)-FmC32- L] ® : Pozycja standardowa O : Pozycja na zamowienie
AMC(M) 2040HS 16 BT LILl-FMC16- 1]
2050HS 22 BT LILI-FMC22- 1]
2063HS 22 BT LIL1-FMC22- (1]
2000 254 BT LLl-FMA25.4- 1]
2080H
080HS 27 | BTLL-Fmcer-C]
31.75 | BTLI]-FMA31.75-C]
2100HS 32 BT LLl-FMC32- 1]

§27 Dostepne ptytki patrz strony : E05
+ Dostepne trzpienie i $ruby patrz strony : E215~E217
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Alpha-Mill

" AMC(M)30005/3000S-K (D | g g
“» L = 6

RERP 55 . '

e

\_ | Y,

(mm)

Oznaczenie Stan | (O D D2 d di & | & | a b E F ap
AMC(M)  3040HS (@) 4 40 34 16 9 14 - 84 56 18 40 16 0.15
3050HS (@) 5 50 42 2 11 18 - 104 6.3 20 40 16 0.24
3063HS (@) 6 63 49 2 1 18 - 104 6.3 20 40 16 0.24 =
3080HS o(o®) 7 80 57 25.4(27) 14 20 - 95(124) | 6(7) | 25(22) 50 16 0.36 §
3100HS | o(®) 8 100 67 | 317532 | 18 26 - 127(144) | 8@8) | 32(28) 63 16 0.61 g
AMC(M) 3040HS-K| @ 4 40 34 16 9 14 - 84 56 18 40 16 0.15 3
W 3050HS-K | ®(0) 5 50 42 2 1 18 - 104 6.3 20 40 16 0.24 =
3063HS-K| @ 6 63 49 2 1 18 s 104 6.3 20 40 16 0.24
3080HS-K| @ 7 80 57 | 254(27) 14 20 - 95(124) | 6(7) | 25(22) 50 16 0.36 =
3100HS-K | @ 8 100 67 | 3175032 | 18 26 - 127(144) | 8@8) | 32(28) 63 16 0.61 e
() Wymiary metryczne ® : Pozycja standardowa O : Pozycja na zamowienie Q =
=
@ Czesci @ Dostepne plytki
Sruba Klucz Sredrica APFT-X22 APFT-X28 APMT-MF APMT-MM  APKT  APKT-MF APKT-MMAPKT-MM1 g -
L S
-~ odpowiedniej : : : : K ’ =R
- QPOOOOOSY ¢
FTKA0408 e 25
FTKA0410 0323100 APKT-MA APKT-MA2 APKT-MA3 APKT-X22 APKT-X23 APKT-X24 .
o
ooeee -~
» . e L, by
@ Dostepne trzpienie \/
Oznaczenie d Trzpienie NC Pokrywnae Cermetal | Niepok. D
AMC(M) ~ 3040HS 16 BTLI-FMC16- 0 Omaczene  |§8888282%888 g | |Stoa 33
D M LD M DO NANNAND - O =5
3050HS 22 BTLIJ-FMC22- L) 228898288255 528E55 £s
3063HS 22 BTLILJ-FMC22- L[] APFT 1604PDSR-X22 ®
3080HS 25.4 BTLIJ-FMA25.4- 1] 1604PDTRX22 7
27 BTLILJ-FMc27- L] 1604PDRX28 E04 g8
3100HS 31.75 BTJJ-FMA31.75- 0] 1604PDSRX28 EZ
AMC(M)  3040HS-K 16 BTLILJ-FMC16- 1] APKT 1604PDSR ° ° Py Sg
3050HS-K 22 BTLI-FMC22- L1 1604PDSR-MF _ |® ° '
3063HS-K 22 BTL-FMc22- L0 1604PDSRMM @@ e e e ® 53
3080HSK 254 BTLI] FMA25._4- [ 160432R M1 |® §§
27 BTLILJ-FMc27- L] 1604PDFR-MA ° ° S %
3100HS-K 31.75 BT DD:FMA31 .-75' DD 1604PDFR-MA2 3000-K E %
32 BTLIL-FMC32- L0 160416FR-MA2
=7+ Dostepne plytki patrz strony : E04, E05 160432FR-MA2 E04 gnzn
+ Dostepne trzpienie i $ruby patrz strony : E215~E217 1604PDFR-MA3 ° E05 ’:,\.,:ED
1604PDSR-X22 |®@ g&
1604PDTR-X22 32
1604PDR-X23 =0
1604PDTR-X23
1604PDR-X24
1604PDTR-X24
APMT 1604PDSRMM |®| e @@ @@
1604PDSR-MF |®| @@ ®®®
160410PDSR-VMM (@| @ @@ /@ ® S
160416PDSR-MM (@ o @ /@@ ® 00 E05
160424R-MM o oeoooe
160430R-MM
160432R-MM o oo (oo

® : Pozycja standardowa O : Pozycja na zamowienie

6 KORLOY



Alpha-Mill
" AMC(M)4000S (P e g

V¢
o £

a
]
b
E \
I RN F
L ! (@] P
IZfdw
2d2
2ds3
2D
(mm)
Oznaczenie Stan | © D D2 d di dz ds a b E F ap
AMC(M)  4050HS 5 50 42 2 1 18 - 10.4 63 21 40 17 0.28
W 4063HS (@) 6 63 49 2 11 18 - 10.4 63 21 40 17 0.50
o 4080HS o(o) 7 80 57 25.4(27) 14 20 35 95(124) | 6(7) | 24(23) 50 17 1.00
< 4100HS | o(®) 8 100 67 | 317532 | 18 2 42 | 127144)| 8@®) | 32(25) | 63(50) 17 210
H 4125HS ° 9 125 87 | 3140 | 22 32 52 | 159(164)| 109) | 35(29) 63 17 3.30
N 4160S 10 160 107 | 508(40) 5 - 100 | 19(164) | 11(9) | 38(32) 63 17 36
= 4200S 10 200 108 | 47625(60) | - - 132 | 254(257) | 14(14) | 40(38) 63 17 6
2
£
5
=2
e
L Q
(&)
*() Wymiary metryczne ® : Pozycja standardowa O : Pozycja na zamowienie
£
g8
ILO . . .
© @ Czesci @ Dostepne plytki
e Srub Klucz S APMT-MF APMT-MM
.3 5 odpowiednie] \
g‘é gowicy
b3 FTKA0408 020~025
— TW15S
N ° FTKA0410 032~0200 Pokrywane Cermetal| Niepokr.
= . Rggccmc‘c_xcs
85 - omeeme BERERRER SEss o8g "
ON>)‘§ ‘Dostepnetrzp|en|e HEE S EE R AL
T Oznaczenie d Trzpient NC APMT IB0GPDSRMM _|e. @ @0 e
. 1806PDSR-MF o eeoeoo0
§&  AMC(M) 4050HS 22 BTL-Fmc22- (1] 1806PDSR-ML _ |®| @@ ®/®
35 4063HS 22 BTBB'FMCZZ' DSD 180612PDSR-VIM [0 @ @ @@
=) 254 BTLL-FMA25.4- 180616PDSR-MM (@] (@ @/@®
gE 4080HS E06
g 27 BTLILJ-FmC27-L 1] 180620PDSR-MM [@ @ @0 @ E07
4100HS 31.75 BTLIL)-FMA31.75- L1 180624PDSR-MM [@ @ @0 ®
% -§ 32 BT BB -FMC32- DDDD 180630R-MM
D& 38.1 BT -FMAS38.1- 180632R-MM
©
82 4125HS 40 BTC-FmC40- (1]
N N
= 50.8 BTIJ-FMAS50.8 - (1]
TS 4160S
== 40 BTLIJ-FMC40- L1 ® : Pozycja standardowa O : Pozycja na zamoéwienie
49008 47.625 BTLILI-FMA47.625 - L]
60 BT-FMC60- LI

5.7+ Dostepne plytki patrz strony : E05, E06
+ Dostegpne trzpienie i $ruby patrz strony : E215~E217

BEE 6 KORLOY



Alpha-Mill

0 *AR: 45
" AMC(M)1000SE/2000SE/3000SE Il < b
D2
2d
,’ih
b (L
: |
\
R F
|
:
Ddi
dde
K | 2D
(mm)
Oznaczenie Stan @ D D2 d ch d2 a b E F ap
AMC(M)  1040HSE 4 40 34 16 9 14 8.4 56 19 40 25 0.26
1050HSE 5 50 42 22 11 18 104 6.3 21 40 25 0.39
AMC(M)  2080HSE (@) 5 80 57 25.4(27) 14 20 | 95(124) | 6.0(7.0) | 25(22) 50 4 12 ol
2100HSE 6 100 67 | 31.7532)| 18 26 |127(14.4)| 8.0(8.0) | 32(28) 63 4 233 g
AMC(M)  3080HSE ° 4 80 57 25.4(27) 14 20 | 95(124) | 6.0(7.0) | 25(22) 50 6 13 5
3100HSE ) 5 100 67 | 31.75(32)| 18 26 |127(144)| 80(8.0) | 32(28) 63 6 23 %
3
B2
o=
=
(]
o
oD
2
(0]
*(* ) Wymiary metryczne ® : Pozycja standardowa O : Pozycja na zaméwienie
S
, . . g
@ Czesci @ Dostepne ptlytki 3<
Sruba Klucz ‘o APMT-MF APMT-MM
S Srednica ©
_ \\\ M odpowiedniej FgL
$rednicy %ﬁ
c Qo
1000 Type | FTKAO1842 - TWO65-A  010-063 59
FTKA02550S a10~a14 .
2000 Type TWO8S ) — Pokrywane Cermetal| Niepokr = o
FTKA02565S @16~2100 Typ Oznaczenie 42888232588 <| _| Strona S
SRR R e
3000T FTKA0408 TW08S 25 LR RRRRR RS 552555 28
e FTKA0410 @32~2100 APMT (060202PDSR-MM o000 F
0602PDSR-MM o000 N
10001 “ogo0epDspim | | @@ @@ B80S oo
fani 060212R-MM olooe ER
° DOStepne trzpienie APMT 11TSPDSRVM @ @ @@ ® =3
Oznaczenie d Trzpienie NC 11T3PDSRMF  |@ |@|@/@® 85
AMC(M) |O4OHSE 16 BTUO-FMC16 -0 11T308PDSR-VM |@| @@ @ ® s 3
™ osonse 22 BTJ-Fmc22-[10 2000 Eg}:;mm : : : :: EO5  zZ
. BTLICI-FMA25.4-[1C] ° N N
AMC(M) 2080SE 254 ° 11T318R-MM 28
27 BTLIL-FMC27-L1] HT24RMN @ @@ e gN
<
2100SE 31.75 BTLIL-FMA31.75-L1] APMT 1604PDSRVM |@| |@|@ @@ Sg
32 BTUO-FMC32-L] 1604PDSR-MF o000
254 BT LI-FMA25.4- (1] 16410PDSRAM (@] (@@ ®|®
AMC(M)  3080SE 3000 160416PDSR-MM |@| (@ @ @ @ EO05
27 BTULU-FMc27-L10 o e lelelele
31.75 BTLIJ-FMA31.75- L]0 160430R-NIM
3100SE
32 BTU-FMC32-C10] 160432RUM  |@ oe@e
<7+ Dostepne ptytki patrz strony : E05 ® : Pozycja standardowa O : Pozycja na zamoéwienie

+ Dostepne trzpienie i $ruby patrz strony : E215~E217

6 KORLOY



Alpha-Mill

AMC(M)2000M/3000M QN
( ) D2
@d
a
-l
R L
_! )
E
| ¥ ap
Bl ®
| | ©
G
k dd2
2D J
(mm)
Oznaczenie Stan | ) D Dz d di de ds a b E F oo ap
AMC(M) 2050M o(o®) 16 50 40 |22522)| 11 18 8(104) | 5(6.3) | 29(21) 58 4 39 0.7
2063M o(®) 16 63 50 | 25427) | 135 20 95(124) | 6(7) | 25(25) 58 4 39 08
2 2080M o(®) | 20 80 60 |[3175(32) 45 127(144)| 8(8) | 35(28) 63 5 39 0.96
§ 2100M (@) | 24 100 80 | 38.1(40) 56 15.9(16.4)| 10(9) | 38(30) 63 6 39 1.2
(4 AMC(M) 3063M 16 63 57 | 254@7) | 14 20 28 |95(124) | 6(7) | 38(38) 85 4 57 11
,f:’ 3080M 20 80 67 |3175(32) | 14 26 40 [127(144)| 8(8) | 40(40) | 100 4 71 223
3100M 30 100 87 | 38140) | 22 32 60 [159(164)| 10(9) | 40(40) | 100 6 71 3.59
E% *(* ) Wymiary metryczne ® : Pozycja standardowa O : Pozycja na zaméwienie
>3 L . .
iy @ Czesci @ Dostepne plytki
Srub Klucz &rednica APMT-MF APMT-MM
- \\\ / odpowiedniego
ﬁ‘% freza
o5 p
5K FTKA02550S 210~014
© 20007 TWO08S | e
| FTka025655 0160100
FTKA0408 25 Pokrywane Cermetal| Niepokr.
<. E 3000Type ETKA TW15S T o e . L8 goowoox o
N5 0410 @32~2100 Typ Oznaczenie 288 § § § § 3 E g gg sl_lo § _ Strona
Eg . S8R PR eERR5558Ehk0
@ Dostepne trzpienie APNT 11T3PDSRAN_|@ @ @@®
oE Oznaczenie d Trzpienie NC 1:P3§SDF?SS-|\FIRII;JIM : : : : :
£k AMC(M) 2050M S TT-SMCas. o] w 1T36RUM |@ @ @/0®
2 Y
2 grd-pmcze-C0 TTSI8R-M
: BT -SMA25.4- (1] 1iT324RMM  [@] [@|@|@]®
g g 25.4 BTC-EM A25.' 400 APMT 1604PDSR-MM |®| © /@ ®®
S8 2063M BT -sMc27- (0] 16MPDSRIF @ (@@ 0@
=N 21 BTC-Fmce7-C0 3000 160410PDSRAIM (@ (@ @ @@
§S  2000Tyw 4175 BTLLI-SMAS1.75-L1] Tio 160416PDSRAIM @ @ @ @@ E05
- 2080M : BTU-FMA31.75- (1] 16044R VMM @ @@ @@
22 32 BTL-smc32-010] 160430R-MM
S5 BTL-Fmc32- [0 16020 @0[0e
g% 381 BTLILJ-SmA38.1-L1L] ® : Pozycja standardowa O : Pozycja na zaméwienie
gE 2100M ‘ BTO-FMA38.1- (10 . } L. . .
=2 w0 | BTOO-smcso-C0 @ Nalezy zachowa¢ ostroznos¢ przy dokrecaniu plytki
S BTUO-FMc40-000 ‘
© % psq | BTOO-SMA25.4-CT |
N B - - |
38 AMC(M) 3063M g Sg_gmgf‘m%m | | Ksatatt brabianego elementu.
TS 27 BTDD-FM027-DD i ‘ * Sugeruije sie uzycie promienia 0.5 i 0.8 ze wzgledu na wymagane
Zx BTLILI- SMA31.75- 0 ) D, zachodzenie krawedzi skrawajgcych, poniewaz nie mozna zapewnic
31.75 . ‘ wymaganego ich zachodzenia. Optymalne zastosowania w
3000T 3080M BTIJ-FMA31.75- (1] ‘ przypadku uzycia promienia plytki ponizej 1 mm.
» » BTLI-smc32-L0 \
- - ) >/ <
BTLL FMC32 L ‘ Tolerancja krawedzi
ssq | BTLII-SMA3s-LI] | L
3100M ) BTLILI-FMA38.1- LI ‘
20 BTLILI-smc40- LI | N
BTLILI-FMC40-LIL] !ﬁ Tolerancja krawedzi

57+ Dostepne plytki patrz strony : E05

+ Dostepne trzpienie i $ruby patrz strony : E215~E217

6 KORLOY

| »,

* Dostepne sg wszystkie plytki niezaleznie od dobranego
promienia wierzchotka R.




Alpha-Mill

e YR |
AMC(M)4000M R g
( ) W D2
ad
a
- il
. - L
_! )
F
©)
! ap
4 .
I ©)
J%Le)l
dd2
K 2D /
(mm)
Oznaczenie Stan | ) D De d di dz ds a b E F oo | ap
AMC(M)  4063M 16 63 57 | 25427) | 14 20 28 | 95(124)| 6(7) | 38(38) | 85 4 61.1 1.1
4080M 20 80 67 |317532) | 14 26 40 |127(144)) 8(8) | 40(40) | 100 4 76.1 223
4100M 30 100 87 | 3140 | 22 32 60 |159(164) 10(9) | 40(40) | 100 6 76.1 359 u
4125M 18 125 87 | 381@0) | 22 32 52 |159(164) 10(9) | 36(29) | 68 6 46.1 40 g
5
=
>
() Wymiary metryczne ® : Pozycja standardowa O : Pozycja na zamoéwienie E‘ =
, . . S
@ Czesci @ Dostepne plytki g=
D
Suba Klucz APMT-MF APMT-MM
Odpowiednia
/ $rednica glowicy g n
cg
=<
21 2!
FTKA0408 TWA5S @20~025 >
FTKAO410 232~2200 Pokrywane Cermetal| Niepokr.
L Ozmaczenie  |88888282%¥88 .. <| | Strona g
@ Dostepne trzpienie SS8iEEc8855225808 58
Oznaczenie od Trzpienie NC APMT 1806PDSR-MM |® @ @ ®® 3
2q  STLISMAZSALD srosi e Jeslele
K B R 2 Q
AMC(M)  4063M BTLLJ-FMA25.4 LI 180612PDSR-MM (@] @@ @@ c J
07 BTLL-smc27-L 180616PDSR-VIM @ @[@ /0 ® E0s oo
BTLIL-FMmc27-L0 180620PDSR-MM (@] (@@ @ ® E06 £8
3175 BTLII-SMA31.75-L1] 180624PDSR-MM |®@| @ @ @ ®
408OM ' BTI-FMA31.75- (1] :%g:m o
- BTO-smc32-[0 a 8=
BT I-FMC32- (1) 38
381 BTLILJ-SMA38.1-L1L] ® : Pozycja standardowa O : Pozycja na zamoéwienie © _(ND
4100M BTCI0-FMA38.1-C10] .
40 BTCI-SMC40- L @ Nalezy zachowa¢ ostroznos¢ przy dokrecaniu plytki =&
BT-Fmc40- 0 28
BTC)-sMA38.1-(00 S5
38.1 _ &3
4195M BTLILI-FMA38.1-L1] Ksztatt obrabianego elementu.
40 BTLIL-smG40-LIL] ‘ Zachodzenie krawedzi skrawajacych moze by¢
<

BTLILI-FMC40-LI0

.7+ Dostgpne ptytki patrz strony : E05

+ Dostegpne trzpienie i $ruby patrz strony :

E215~E217

* niedostateczne w przypadku dokrecenia ptytek do lewej

strony glowicy. Wymagane jest uzycie promienia naroza
powyzej 1,2 mm. Mozna jednak sprobowaé promienia 0,8
mm.

YoAreqdz 4o
op eizpdzieN

Tolerancja krawedzi

|

Tolerancja krawedzi

Dostepne sa wszystkie plytki niezaleznie od dobranego
promienia wierzchotka R.

6 KORLOY IEEE



Alpha-Mill
KAMS'lOOOS W e ~

b £
o>| £

|
@D ———%—(V———qi ad
I
L
J
(mm)
Oznaczenie Stan ) D d [ L ap
AMS  1010HS ) 2 10 10 20 80 5.6 0.04
1011HS ) 2 11 10 20 80 5.6 0.04
5 1012HS-2 ) 2 12 12 25 80 5.6 0.06
= 1012HS-2L12 2 12 12 25 120 5.6 0.09
g 1012HS-3 ° 3 12 12 25 80 5.6 0.06
El 1014HS-2 ) 2 14 16 25 90 5.6 0.1
&’ 1014HS-2L16 2 14 16 25 140 5.6 0.18
1014HS-3 ) 3 14 16 25 90 5.6 0.11
- 1015HS ) 3 15 16 25 90 5.6 0.11
=% 1015HS-3L16 3 15 16 25 140 5.6 0.18
fﬁ 1016HS-3 ) 3 16 16 25 90 5.6 0.12
Z 1016HS-3L16 3 16 16 25 160 5.6 0.22
1016HS-4 ° 4 16 16 25 90 5.6 0.12
1017HS ) 4 17 16 25 90 5.6 0.12
-2 1017HS-3L16 3 17 16 25 160 5.6 0.22
E,_g 1018HS () 4 18 16 25 90 5.6 0.12
LN 1018HS-4L16 4 18 16 25 180 5.6 0.25
1020HS-4 o) 4 20 20 30 110 5.6 0.23
1020HS-4L20 4 20 20 30 200 5.6 0.43
£ 1020HS-5 o) 5 20 20 30 110 5.6 0.23
N5 1021HS 5 21 20 30 110 5.6 0.24
g 1021HS-4L20 4 21 20 30 200 5.6 0.43
1022HS ) 5 22 20 30 110 5.6 0.27
1025HS ) 7 25 25 30 120 5.6 0.39
& 1026HS ° 7 26 25 30 120 56 0.39
2.2 1032HS ) 8 32 32 35 120 5.6 0.65
§§ 1033HS ) 8 33 32 35 120 5.6 0.65
L3 ® : Pozycja standardowa O : Pozycja na zamoéwienie
i, @ Czedci @ Dostepne plytki
8g Sruba Klucz APMT-MM
>0 Odpowiednia
S:j-g M $rednica gtowicy
&F FTKA01842 TW06BS-A @10~063
é § Pokrywane Cermetal| Niepokr.
v?;g . IS o|¥|gls
oc Z2Z2Z2aoaaoaaoO0OoITdwnn
g S APMT 060202PDSR-MM 000
N s 0602PDSR-MM O
% 060208PDSR-MM oo oo EO5
cz?sf_g 060212R-MM oo oo
060216R-MM o000

® : Pozycja standardowa O : Pozycja na zamoéwienie

%}7 Dostepne ptytki patrz strony : E05

BEE & KORLOY



Alpha-Mill
"~ AMS1500S Powd " gl

o | £

2D *7*%*{***7*15* ad
L
(mm)
Oznaczenie Stan ) D d [ L ap
AMS 15010HS ° 1 10 10 25 80 9 0.04
15010HS-1L16 1 10 16 30 160 9 0.21
15012HS ° 1 12 16 25 80 9 0.10
15012HS-1L16 1 12 16 30 160 9 0.21 =
15013HS ® 1 13 12 25 80 9 0.10 @
15014HS ° 1 14 16 25 80 9 0.10 i
15014HS-1L16 1 14 16 30 160 9 0.21 s
15016HS ) 2 16 16 30 90 9 0.1 S
15016HS-2L16 ® 2 16 16 30 160 9 0.21 o
15017HS ) 2 17 16 30 90 9 0.12
15017HS-2L16 2 17 16 30 160 9 0.21 .
15018HS ® 2 18 16 30 90 9 0.14 3
15018HS-2L16 2 18 16 30 160 9 0.21 D=
15019HS ° 2 19 16 30 90 9 0.16 o=
15020HS ® 2 20 20 30 90 9 0.18 >
15020HS-2L.20 ) 2 20 20 30 160 9 0.34
15020HS-3 ) 3 20 20 30 90 9 0.18
15021HS ® 2 21 20 30 90 9 0.20 °
15021HS-2L20 2 21 20 30 160 9 0.34 Nm
15021HS-3 3 21 20 30 90 9 0.2 39
15022HS ® 3 22 20 30 110 9 0.23 <
15022HS-3L20 3 22 20 30 180 9 0.38
15024HS ® 3 24 20 30 110 9 0.30
15024HS-4 ° 4 24 20 30 110 9 0.3
15025HS-3S20 ) 3 25 20 30 110 9 0.35 a
15025HS ° 3 25 25 30 110 9 0.35 91
15025HS-3L25 ) 3 25 25 30 180 9 0.59 S8
15025HS-4S20 4 25 20 30 110 9 0.25 3=
15025HS-4S25 ) 4 25 25 30 110 9 0.25
15028HS ® 4 28 25 30 110 9 0.36
15028HS-4L25 4 28 25 30 180 9 0.61 o
15028HS-5 ® 5 28 25 30 110 9 0.36 S35
15030HS ° 4 30 25 30 110 9 0.38 2
15030HS-4L25 4 30 25 30 180 9 0.62 ca
15030HS-5 5 30 25 30 110 9 0.38 =@
15032HS ) 4 32 32 30 110 9 0.60
15032HS-4L.32 ) 4 32 32 30 180 9 1.00 m
15032HS-5 ® 5 32 32 30 110 9 0.6 gQ
15035HS ) 5 35 32 30 110 9 0.70 Q=
15035HS-6 ) 6 35 32 30 110 9 0.7 28
15040HS-S32 ° 5 40 32 35 130 9 0.80 Q =
15040HS-5L32 5 40 32 35 200 9 1.20 24T
15040HS-6S32 ) 6 40 32 35 130 9 0.8 )
15040HS-S40 ® 5 40 40 35 130 9 1.13 S3
15040HS-6S40 6 40 40 35 130 9 1.13 =R
15040HS-S42 ° 5 40 42 35 130 9 1.23 83
15040HS-6S42 6 40 42 35 130 9 1.23 g8
® : Pozycja standardowa O : Pozycja na zamoéwienie B 3
@ Czesci @ Dostepne ptlytki <z
Sruba Klucz APMT-MM g N
Odpowiednia SO
/ $rednica gowicy - 2 5
38
1 14
FTKA02555S TWO08S 10~2
FTKA02565S 316~0100 Pokrywane Cermetal]  Niepokr.
i §888s2g2% 88
omeene  BEBERAERSSSss o8 "
Z2Z2Z2aooaoaaO0oITdwnwn
APMT 0903PDSR-MM o0 o0
090308PDSR-MM | | (@ @ @@
090312R-MM 0000 EO05
090316R-MM oooe
090320R-MM o000
§§7 Dostepne ptytki patrz strony : E05 ® : Pozycja standardowa O : Pozycja na zamoéwienie

6 KORLOY



Alpha-Mill

4 AMS2000S s e ~

b £
o | £

@D -

N\ _J

(mm)
Oznaczenie Stan ©) D d [ L ap
AMS  2010HS ) 1 10 10 20 85 11 0.04
2010HS-1L16 1 10 16 30 160 11 0.21
= 2012HS ° 1 12 16 25 85 1 0.10
'g 2012HS-1L16 1 12 16 30 160 11 0.21
= 2014HS ° 1 14 16 25 90 11 0.12
g 2014HS-1L16 1 14 16 30 160 1 0.21
= 2016HS ° 2 16 16 25 90 11 0.12
2016HS-2L16 2 16 16 30 180 11 0.21
o 2018HS ° 2 18 16 25 90 1 0.12
=% 2018HS-2L16 2 18 16 30 180 11 0.21
=8 2020HS ° 2 20 20 30 100 11 0.21
2 2020HS-2L20 ° 2 20 20 30 210 1 0.49
2022HS ° 3 22 20 35 115 11 0.25
2022HS-3L20 3 22 20 35 180 11 0.38
> 2 2025HS ° 3 25 25 35 115 11 0.40
o2 2025HS-3L25 ° 3 25 25 40 180 11 0.59
LN 2032HS ° 4 32 32 40 125 11 0.70
2032HS-4L32 [ 4 32 32 50 180 11 1.00
2040HS ) 5 40 32 42 130 11 0.84
_E 2040HS-5L32 ° 5 40 32 50 200 11 1.20
NS 2040HS-S40 5 40 40 42 130 11 1.15
IC S 2040HS-S42 5 40 42 42 130 1 2.00
2050HS ° 6 50 32 45 135 11 1.06
2050HS-S40 6 50 40 45 135 1 1.38
3 £ 2050HS-S42 6 50 42 45 135 1 1.50
~E 2063HS 8 63 32 45 135 11 1.31
o E 2063HS-S40 8 63 40 45 135 11 1.62
L3 2063HS-S42 8 63 42 45 135 11 1.70
. ® : Pozycja standardowa O : Pozycja na zaméwienie
So
53 , . .
°5 @ Czesci @ Dostepne plytki
S:_) 3 Sruba Klucz APMT-MF APMT-MM APXT-MA
Dostepna
% 2'? / $rednica gtowicy (\/&i*“
£ FTKA02550S T 210~014 /
S FTKA02565S 216~0100 Pokrywane Cermetal| Niepokr.
_g_§ Oznaczenie §§§§§§§§§§§88F°<°Sﬂom
o2 222822882 25552800
E{E» APMT11T3PDSR-MM o o000
S APMT11T3PDSR-MF o o000
Z=== APMT11T308PDSR-MIM 0| @/e@/@®
APMT11T312PDSR-MF |®| @ ® ®® EO05
APMT11T316R-MM o o000 E06
APMT11T318R-MM
APMT11T324R-MM o o0 o
APXT11T3PDR-MA [}

® : Pozycja standardowa O : Pozycja na zamowienie
.7+ Dostgpne plytki patrz strony : E05, E06
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Alpha-Mill

4 A 00 | IR
AMS3000S | VWS
Ty || g 6
v -
op| -t —{F-—H-H——H e«
ap
2
L
_J
(mm)
Oznaczenie Stan <) D d I L ap
AMS  3025HS ° 2 25 25 35 115 16 0.40
3025HS-2M25 () 2 25 25 35 180 16 0.65
3025HS-2L25 ° 2 25 25 60 220 16 0.75 -
3032HS ° 3 32 32 40 125 16 0.69 3
3032HS-2M32 2 32 32 40 200 16 113 °
3032HS-2L32 ° 2 32 32 65 260 16 152 5
3032HS-3M32 3 32 32 40 200 16 1.12 2
3032HS-3L32 3 32 32 65 260 16 1.48
3040HS ° 4 40 32 42 130 16 0.80 =
3040HS-3M32 ° 3 40 32 42 200 16 1.24 g 2
3040HS-3L32 3 40 32 42 260 16 1.61 3=
3040HS-4M32 4 40 32 42 200 16 1.21 5
3040HS-4L32 ° 4 40 32 42 260 16 158
3040HS-S40 ° 4 40 40 42 130 16 1.10
3040HS-S42 ° 4 40 42 42 130 16 1.20 g =
3050HS ° 5 50 32 45 135 16 1.00 3
3050HS-S40 5 50 40 45 135 16 1.30 =
3050HS-S42 5 50 42 45 135 16 1.40
3063HS ° 6 63 32 45 135 16 1.25
3063HS-S40 ° 6 63 40 45 135 16 150 o
3063HS-S42 6 63 42 45 135 16 1.54 gh =
3<
Em
38
2_‘<
5¢&
® : Pozycja standardowa O : Pozycja na zaméwienie —
L. . g8
@ Czesci @ Dostepne plytki 38
Swba Klucz APMT-MF APMT-MM 53
Dostepna ’
/ srednica gtowicy § %"
FTKA0408 — 25 g5
FTKA0410 @32~0100 Pokrywane Cermetal| Niepokr. 83
Oznaczenie gé%%%ﬁé%?%ggg_oée&m 5;&Z>
82289288 R855528hk0 3
APMT1604PDSR-MM @ @@ @@ SN
APMT1604PDSR-MF (@) |eo/e/e/® s2
APMT160410PDSR-MM @ @ ® @@ de)
APMT160416PDSR-MM © @ ® ®® EO5
APMT160424R-MM o oo o0
APMT160430R-MM
APMT160432R-MM e o000

® : Pozycja standardowa O : Pozycja na zaméwienie

<27+ Dostgpne ptytki patrz strony : E05
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Alpha-Mill

" AMS3000S-K e
NN
Ty || pET 6
. v —"
@0| - ——%—{————ir— ad
L
(mm)
Oznaczenie Stan ©) D d [ L ap
AMS  3025HS-K 2 25 25 35 115 16 0.4
3032HS-K ° 3 32 32 40 125 16 0.69
o 3040HS-K ° 4 40 32 42 130 16 08
c
g 3040HS-K-S40 4 40 40 42 130 16 14
2 3040HS-K-S42 4 40 42 42 130 16 1.2
£ 3050HS-K 5 50 32 45 135 16 10
3050HS-K-S40 5 50 40 45 135 16 13
- 2 3050HS-K-S42 5 50 42 45 135 16 1.4
;é_% 3063HS-K 6 63 32 45 135 16 125
2 3063HS-K-S40 6 63 40 45 135 16 15
3063HS-K-S42 6 63 42 45 135 16 1.54
=2
e
£
(&]
ﬁg ® : Pozycja standardowa O : Pozycja na zamoéwienie
0l
g
@ Czesci @ Dostepne plytki
oE Sruba Klucz Pokrywane Cermetal] Niepokr.
%é ] \\\\\\ ’ng.owiednig Oznaczenie § é 288282888, | || Stona
\ sreanica WIC! (DO M DO NN NN D |y
L3 S = gowicy 5553888885332585°8
APFT 1604PDSR-X22 J
N w TW15S 25— 1604PDTR-X22
L9 FTKA0410 @32~2100 1604PDR-X28 EO4
8g 1604PDSR-X28
S 1604PDTR-X28
DO H
i @ Dostgpne ptytki APKT 1604PDSR o | |® )
® o 1604PDSR-MF |® [ )
2g APKT  APKT-MF __ APKT-MM  APKT-MM1 _APKT-MA 1604PDSRMT oo elelelee
g2 . , k 160432R-MM1 |@
52 <‘ - ' ' o 1604PDFR-MA o D
£ J y w % 1604PDFR-MA2
- 160416FR-MA2
36 160432FR-MA2 E04
oS APKT-MA2  APKT-MA3  APKT-X22  APKT-X23  APKT-X24 - E05
N g 1604PDFR-MA3 [ ]
o ) / . ; 1604PDSR-X22 |@
N N ¥
55 - , = 1604PDTR-X22
== \/ 1604PDR-X23
1604PDTR-X23
=27+ Dostgpne plytki patrz strony : E05, E06 1604PDR-X24
1604PDTR-X24

& KORLOY

® : Pozycja standardowa O : Pozycja na zamoéwienie



Alpha-Mill

" AMS4000S (P | g

o

(mm)
Oznaczenie Stan ) D d I L ap
AMS  4020HS ° 1 20 20 30 90 17 0.18
4020HS-M 1 20 20 30 160 17 0.17
4021HS ° 1 21 20 30 90 17 0.19
4021HS-M 1 21 20 30 160 17 0.34 3
4025HS ° 2 25 25 40 110 17 0.35 N
4025HS-2M25 2 25 25 40 180 17 0.58 5
4025HS-2L25 ° 2 25 25 40 230 17 08 2
4026HS ° 2 2 25 40 110 17 0.37
4026HS-2M25 2 26 25 40 180 17 0.60 =
4026HS-2L25 2 26 25 40 230 17 0.82 Qg
4032HS ° 3 32 32 40 125 17 0.65 2=
4032HS-2M32 2 32 32 50 200 17 117 =
4032HS-2L32 ° 2 32 32 50 260 17 15
4032HS-3M32 ° 3 32 32 50 200 17 1.10
4032HS-3L32 3 32 32 50 260 17 1.48 -
4033HS ° 3 33 32 40 125 17 0.68 3
4033HS-2M32 2 33 32 50 200 17 112 <
4033HS-2L32 2 33 32 50 260 17 1.55
4033HS-3M32 3 33 32 50 200 17 1.12
4033HS-3L32 3 33 32 50 260 17 155 -~
4040HS-3M32 ° 3 40 32 50 200 17 1.20 °F
4040HS-3L32 ° 3 40 32 50 260 17 1,60 S
4040HS-4M32 4 40 32 50 200 17 1.20
4040HS-4L32 4 40 32 50 260 17 1.60
4040HS-S32 ° 4 40 32 40 130 17 0.76 -
4040HS-S40 PY 4 40 40 40 130 17 1.10 5@
4040HS-S42 ° 4 40 42 40 130 17 1.20 g.‘;
4050HS-S32 ° 5 50 32 40 135 17 0.95 SiS
4050HS-S40 ° 5 50 40 40 135 17 1.30
4050HS-S42 ° 5 50 42 40 135 17 1.40 .
4063HS-S32 ° 6 63 32 40 135 17 1.25 S
4063HS-S40 ° 6 63 40 40 135 17 1.60 52
4063HS-S42 ° 6 63 42 40 135 17 1.70 tc-; 5
® : Pozycja standardowa O : Pozycja na zamoéwienie N
@ Czesci @ Dostepne plytki S8
Sruba Klucz Pokrywane Cermeta] Niepokr. 2 g
Odpowiednia ; B8 ololov olo/X ola 58
S s € Oznaczenie 2388 2588 < |Strona <3
APMT 180604PDSR-MM|® @ @ ® @ ;%
| A TW15S | PR 180604PDSR-MF (@] [@/e/e/® gouc
FTKA0410 ©932~40100 1806PDSR-MM (@ @ @/@/® % 5
. 1806PDSR-MF (@ o/ ®e®® SE
@ Dostepne plytki 1806PDSR-ML__|® @ @@ ® Eos
APMT-MM APMT-MF APMT-ML 180612PDSR-MM (@, o ® ® ® E06
i 180616PDSR-MM (@) © @ @ ®
; 180620PDSR-MM (@) © ® @ ®
180624PDSR-MM (@) @ @ @ ®
180630R-MM
180632R-MM
5.7+ Dostepne ptytki patrz strony : E05, E06 ® : Pozycja standardowa O : Pozycja na zamoéwienie

6 KORLOY



Alpha-Mill

o AR 45~
" AMS1000SE2000SE/3000SE (P =815 | 4
T ™N__
/N —
oo| -fo-t R II et et o
¥ e
® o
T
L
(mm)
Oznaczenie Stan © D d I L ap
AMS  1025HSE 3 25 25 30 115 25 0.41
AMS  2025HSE ° 2 25 25 30 115 4 0.4
o 2032HSE ° 3 32 32 40 125 4 072
c
g 2040HSE ° 3 40 32 40 130 4 0.86
S & 2040HSE-S40 3 40 40 40 130 4 12
£ & 2040HSE-S42 3 40 42 40 130 4 1.3
2050HSE 4 50 32 40 135 4 0.98
_Efq’ & 2050HSE-540 4 50 40 40 135 4 13
;5_% & 2050HSE-S42 4 50 42 40 135 4 14
2 2063HSE () 5 63 32 40 135 4 1.24
& 2063HSE-S40 5 63 40 40 135 4 157
o & 2063HSE-S42 5 63 42 40 135 4 1.62
N AMS _ 3050HSE 3 50 32 45 135 6 1.0
L g 3050HSE-S40 3 50 40 45 135 6 13
3050HSE-S42 3 50 42 45 135 6 1.4
3063HSE ° 4 63 32 45 135 6 1.3
S E & 3063HSE-S40 4 63 40 45 135 6 16
NS
o2 & 3063HSE-S42 4 63 42 45 135 6 1.7
© ® : Pozycja standardowa O : Pozycja na zaméwienie
oE
-OE I 4 - .
gg @ Czesci @ Dostepne plytki
3 Typ Sruba Klucz Pokrywane Cermetal] Niepokr.
Odpowiednia . }‘q’gcocmooxcg
: PN 2aP € Typ Oznaczenie (8|8 28F 885 8822 <|_| Strona
o \\N\\ / M Srednica glowic ==2 NS 88 <88
g gy e
o
8 g Tl = - - APNT 060202PDSRAIM | | @ @@ ®
’&‘T § FrKAgzgsos TWOES-A 210363 0602PDSR-MM eoo0e
= 2000 TWO08S ) L= 1000 060208PDSRMM | | @@ @ @ E05
R FTKA02565S 216~0100 060212R-MM o000
S8 060216R-MM o000
=8 FTKA0408 25
g 3000 TW15S ° ———— APMT 11T3PDSRVM (@] [@[@]@|@
e FTKA0410 0320100 HTPDSRIE |0 @@ @@
2 11T308PDSRMM (@ © @ @ ®
: 11T312PDSRVM (@ © ® ® @
85 @ Dostepne ptytki MR [0 ® o0
NS APMT-MF APMT-MM 2000 T1T318R-MM EO05
8 1T4RNN @ @ @ e®
5;6{ / 3 APXT 11T3PDSR-MR
= 7 11T308PDR-MR
11T3PDR-MA [ )
11T318R-MA
.7* Dostepne plytki patrz strony : E05 APMT 1604PDSR-MM (@ © ® @@
1604PDSR-MF @ © @ @@
160410PDSRVMM (@ © ® @ @
3000 160416PDSR-VMM (@ © ® ® @ EO5
160424R-MM e o000
160430R-MM
160432R-MM o o000

® : Pozycja standardowa O : Pozycja na zamoéwienie
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Alpha-Mill

AR:7 ~9
*RR:-13" ~-10°

N

" AMS1000M/1500M (T <

]
0
o =

©
2
L
(mm)
Oznaczenie Stan <) D d [ L Lo ap
rowkow
AMS 1016M 6 16 16 30 80 2 15.5 0.3
1020M 12 20 20 32 85 3 20.5 0.3
1025M 20 25 25 39 95 4 255 0.3 )
AMS 15020M 3 20 20 42 105 1 26.5 0.3 g
15025M 8 25 25 50 110 2 35 03 5
15032M 10 32 32 60 120 2 44 0.3 %
3
B2
g2
3
(]
s
S0
2
@
S
28
® : Pozycja standardowa O : Pozycja na zaméwienie 3
gD
4 L3 - D
@ Czesci @ Dostepne plytki 38
. c o
Typ Sruba Klucz APMT-MM 30
Odpowiednia
S  Odpowiedni .
$rednica gtowicy g ;—\‘B
o<
1000 | FTKAQ1842 - TWO6S-A  ©10-063 Lg
Q=
o
1500 FI—KAOZSSSS TWO08S - Al Pokrywane Cermetal]  Niepokr. .(ND
FTKAQ2
12953 DE=200 Typ Oznaczenie |8 8 E,Q’; 282821588 <|_|Stona =T
== g%ﬁ%%aaaas_oﬁg g5
. , Ny . . LL2R2R 2R R3E5255 5 B
@ Nalezy zachowa¢ ostroznosc przy dokrecaniu ptytki APNT OGE00SRN | | @lele® °E
i 0602PDSR-MM o000 &3
1000
i Ksztalt obrabianego elementu. gﬁgﬁ:ﬁ;’ i : : : : E05 5 %
i Zachodzenie krawedzi skrawajacych moze byé: 060216R-MM OO0 NI
i niedostateczne w przypadku dokrecenia plytek do lewej APMT 0903PDSR-MM (XXX 8‘ ﬁ-
strony glowicy. Wymagane jest uzycie promienia naroza =0
‘ powyzej 0,2 0,4 mm. Sprébuj uzyé promienia 0,8 mm. 090308PDSR-MM o0 § g_
i 090312R-MM 000 s
i Tolerancja krawedzi 1500 mgmm : : : : EO05
|
‘ Tolerancja krawedzi
N ® : Pozycja standardowa O : Pozycja na zaméwienie
| Dostepne sa wszystkie plytki niezaleznie od dobranego B
promienia wierzchotka R. 5.7 Dostepne plytki patrz strony : E05

6 KORLOY



Alpha-Mill

" AMS2000M/4000M (TP e gl

b4

]
0
=

@) o]
ap
0
L
(mm)
) Liczba o
Oznaczenie Stan © D d [ L rowkow ap
AMS 2020M [ ] 3 20 20 45 120 1 29.4 0.32
2025M [ ] 8 25 25 55 130 2 38.9 0.40
“E" 2032M [ ] 10 32 32 65 140 2 48.5 0.65
g 2040M [ ] 14 40 42 75 150 2 58 0.75
g AMS 4032M 4 32 32 60 130 2 31.6 0.65
= 4040M 6 40 40 70 140 2 46 1.1
4050M-S40 6 50 40 55 125 2 46 1.22
= 4050M 8 50 40 70 140 2 61 137
20
5
=2
e
£
(&]
® : Pozycja standardowa O : Pozycja na zamoéwienie
£
>
NS O .
22 @ Czesci @ Dostepne plytki
© =
Typ Sruba Klucz APMT-MF APMT-MM
S Odpowiednia N
\\\\ / M 3 i i
gk $rednica glowicy
>
g E gy FTRAOZSGSS 010~014
= bttt - [
FTKA02565S @16~2100 Pokrywane Cemnetal NiepoK,
3 g 4000 |TRAD408 | TW15S . | @0-025 g Oznaczenie é g 2 g g g % % 3 g 8olel | ||| Stona
= Lo N N R -
g FTKA10 032-0200 SRR
RS _ . . ) ] APNT 1{T3PDSRMM__ (@] (@@ @@
£ @ Nalezy zachowac ostroznos¢ przy dokrecaniu ptytki 1TIPOSRAF (@ @ @@ ®
o 11T308PDSRMM @] @ @(@®@
&g | 2000 11T312PDSRIM [@| |@|@/@ @ E05
28 i 1T3I6RMM (@] @/@@®
gg | ‘ Ksztatt obrabianego elementu. 11T318R-MM
LQE> = i ‘ Sugeruje sie zycie promienia 0.5 0.8 ze wzgledu na wymagane 11T324R-MM o o000
o | Y iamecanogoion schoczeni Cptmaie sasoeweniaw . |APUT 1BKPOSRAM @) |@@l0|0
© -§, ! @ przypadku uzycia promienia pMki ponizej 1 mm. 1806PDSR-MF (@ @ ® ® ®
RE | © 106POSRAL @ @ @@ ®
e ‘ =d) . 180612PDSRIM |@ (@ @|@ @
SRS | R 180616PDSRAIN (@ @ @ @ ®
— \ 180620PDSR-MM (@ @@ @ @
| N 180624PDSRVIM (@ (@@ @@ E05
!ﬁ Tolerancja krawedzi 4000 180630R-MM E06
‘ i——* Dostepne sg wszystkie plytki niezaleznie od dobranego 180632R-MM e o000
promienia wierzchotka R.

® : Pozycja standardowa O : Pozycja na zaméwienie
§:7- Dostepne ptytki patrz strony : E05, E06
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Alpha-Mill

" AMS1000MH/2000MH/3000MH 2% g

P04 o A
< e

Jr,

= © | BN
) )
L L
\ Rys. 1 Rys. 2 J
(mm)
: o APMT APMT APMT APKT
Oznaczenie Stan ) D d I L ap 060 0508 T3 J60d- Rys.
AMS 1014MH o 3 14 12 30 120 11 0.16 3 1
1016MH o) 3 16 14 30 140 11 0.20 3 1
1018MH o 3 18 16 30 140 11 0.21 3 1 -
AMS 15020MH o 3 20 20 35 140 17 0.31 1 2 1 g
AMS 2025MH ° 3 25 25 40 130 20 0.45 - 3 1 H
2032MH ° 3 32 32 50 140 30 0.75 - - 1 1 %
AMS 3040MH-K| O 4 40 32 60 150 40 0.90 - 2
o=
o
(]
o
oD
2
(0]
® : Pozycja standardowa O : Pozycja na zamoéwienie
8
s . . 3
@ Czesci @ Dostepne plytki o8
Typ Sruba Klucz APKT-MF APKT-MM APMT-MF APMT-MM
Odpowiednia i
/ M $rednica glowicy - f . £
1000 | FTKAO1842 - TWO6S-A | ©10-063 ) 2g
1500 | FTKA02565S TWO08S @16~2100 Pokrywane Cermetal Niepokr. s
. 1010 o v oo M=
o000 | FTKAO2880S  p1ooe ) @10~014 Typ Oznaczenie |38 % % g ﬁ § g i §§ S8 oSs éﬁl Stona
FTKA025655 016~0100 222828 2825552565 o<
FTKA0408 25 APMT 060202PDSRM| | |@|@[@]@ 328
B == TW15S - " omoio 1000  0602PDSRAM ooee E05 ©F
060208PDSR-MM o000 -
APMT 0903PDSR-MM o000 =3
e 090308PDSR-MM o000 E05 g;;"
, . APMT 11T3PDSR-MM |® © ® @ ® =8
@ Zalecane parametry obrobki ATPOSRE (o elelele g5
Wiercenie ‘ Frez. boczne Frez. rowkow 1T308PDSRMUM|® | @ @ @ @ h
11T312PDSRVMM(®| |© ® ® ® EO5 =Z
e > 20001 Yirsi6ruM || @@@® o
\ \ 1T318RAIM ee
11T3¢RMM |0 @@ @@ % 5
- APXT 11T3PDR-MA [ E06 Sos
ve(m/min) 80~200 80~200 80~200 2000 APKT 1604PDSRMM || |@/@/@®
fz(mmit) 0.03~0.06 0.05~0.25 0.05~0.2 16MPDSRMF || |@/@/@/® E04
+ Zachowaj gteboko$¢ ponizej 0.25D podczas wiercenia ® : Pozycja standardowa O : Pozycja na zamoéwienie

« Zachowuj stopniowanie zagtebianie od 0.2 do 0.3mm 3~ Dostepne plytki patrz strony : E05, E06

6 KORLOY IEEEI



Alpha-Mill

" AMM1000/1500/2000 I

b
o>| £

e H 24| @d

(mm)
Oznaczenie Stan @ D d (o] | L M ap
AMM 1012HR-MO06 [ ] 3 12 1 6.5 25 40 MO06 5.6 0.02
1016HR-M08 4 16 14.5 85 25 42 Mo8 56 0.03
."E’ 1020HR-M10 ° 5 20 18 10.5 30 51 M10 56 0.07
g 1025HR-M12 [ 7 25 23 12.5 35 59 M12 56 0.12
g 1032HR-M16 ° 8 32 29 17 40 67 M16 56 0.23
C AMM 15010HR-M06| @ 1 10 95 6.5 25 40 M06 9 0.01
15012HR-M06 1 12 11 6.5 25 40 Mo6 9 0.02
- % 15016HR-M08 | ® 2 16 145 85 25 42 M8 9 0.03
;é_‘c’fs‘ 15020HR-M10| © 2 20 18 10.5 30 51 M10 9 0.06
2 15025HR-M12| © 3 25 23 12.5 35 59 M12 9 0.12
15032HR-M16| © 4 32 29 17 40 67 M16 9 0.22
° AMM 2016HR-M08 2 16 14.5 85 25 42 Mo8 11 0.04
N 2020HR-M10 2 20 18 105 30 51 M10 1 0.07
i g 2025HR-M12 | ® 3 25 23 125 35 59 M12 1 0.04
2032HR-M16 4 32 29 17 40 67 M16 11 0.23
2040HR-M16 5 40 29 17 40 67 M16 11 0.25
ﬁg ® : Pozycja standardowa O : Pozycja na zamoéwienie
0l ., . .
rg @ Czesci @ Dostepne plytki
Typ Sruba Klucz APMT-MM APMT-MF APXT-MA
Dostepna
sk ' » / M Sredni i d ’ .
= érednica glowicy 4 p (:i"'/
>E
() =
w3 1000 | FTKA01842 - TWO06S-A @10~263
1500 FTKA02555S TWOBS G10~014 - Pokrywane Cermetal| Niepokr.
J - = - | i Qo owoloX oo
E) % FTKA02565S O16~0100 Typ Oznaczenie % % % % § % % g E § g § § e <o Strona
_8“;:’ FTKA02550S 010~014 zzzn.‘in.n.n.ﬁ.’Eooogl;Eg
=8 S — TW08S - B R APNT 060202PDSR-MM oooe
(SFe] 0602PDSR-MM 000
. 1000 | 00208PDSRMM | | @ @ @@ E05
2 @ Dostepne adaptery 060212R-MM oo
EH - 060216R-MM o000
8. D
g5 Oznaczenie ostepny adapter APNT 0903PDSRAN olooe
E’ g AMM 1012HR-M06 MAT - M06 090308PDSR-MM oooe
o 1016HR-M08 MAT - M08 1500 | 090312R-M oo E05
88 1032HR-M16 MAT - M16 APMT 11T3PDSRMM |@ @ @[@/®
NN 15010HR-M06 MAT - M06 11T3PDSRMF  |®| @@ @@
2 15012HR-M06 MAT - M06 B TTE AR PAPA PP
15016HR-M08 MAT - M08 11T312PDSR-VM (@ |@ @/ @|®@ EO5
15020HR-M10 MAT - M10 2000 1T36RMM (@ @@ e ® E06
15025HR-M12 MAT - M12 AT31RAN
15032HR-M16 MAT - M16 11T324R-MM o eoooe
2020HR-M10 MAT - M10 ® : Pozycja standardowa O : Pozycja na zamoéwienie
2025HR-M12 MAT - M12
2032HR-M16 MAT - M16 Oznaczenie : AMM1032HR-M16 _  Adapter Spec. : MAT-M16-035-S32S
2040HR-M16 MAT - M16 Wielko$¢ gwintu glowicy modutowej (M16) Wielkos¢ gwintu adaptera (M16)

=7+ Dostepne plytki patrz strony : E05, E06
+ Dostepne adaptery patrz strony : E133~E134
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