Ia Future Mill - Informacja techniczna

Future Mill - Korpus aluminiowy

@ Wiasciwosci
> Lekki korpus z aluminium (50% masy korpusu ze stali) stosowany do szybkiej > Element ustalajacy zapewniajgcy doskonatg zywotno$¢.
obrobki w centrum gwinciarskim oraz maszynach o matej mocy. > Dostepne sa rozne rodzaje tamacza widrow.
> tatwos¢ manipulacii. > Ze wzgledu na duzy kat natarcia, daje niskie opory skrawania i dobrg
> Moze by¢ stosowany do stopu aluminium, obrobki potwykariczajace;j stali i zeliwa. jakos¢ powierzchni.
> Sztywny korpus na bazie wysoko wytrzymatego aluminium.
@ Glowica @ Element ustalajacy
. Sruba dwustronna - Zamocowanie
Plytka \ mocujaca element pod katem

wytwarza F2, F3.

\ E ustalajacy Ostry kat

. Element gniazda elementu Kierunek
Sruba ! : skrecania.
mocuiaca = ustalajgcy

plytke

Korpus alu-
minium o
wysokiej
wytrzymato- ——
§ci na rozcig-

Szeroki rowek
wiorowy

ganie.
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> Silne mocowanie pomigdzy korpusem z aluminium a elementem

g ustalajacym dzigki Srubie dwustronnej, co zapewnia wysoka sprawnos¢.
=90 > Ostry kat gniazda elementu ustalajgcego zapewnia odpowiednie Kierunek skrecania
£ g mocowanie.
= > Szeroki rowek widrowy zapewnia dobre odprowadzanie wirow. Zamocowanie
> Korpus z aluminium o duzej malosci na rozcigganie. pod katem
pus z aluminiu uzej wytrzy i ZCiggani P owodule
5% @ System chtodzenia wewnetrznego F3 s
LS > Odpowiednio skonstruowana $ruba doprowadzajaca chtodziwo wraz z
© pokrywg zapewnia odpowiednie chfodzenie oraz odprowadzanie
wioréw ze $rodka freza na zewnatrz.
> Doktadne podawanie chiodziwa w miejsce obrébki.
> = » Sruba doprowadzajgca chtodziwo wraz z pokrywg dostarczane sg
&) “3 oddzielnie. Potrzebny jest do tego trzpieri doprowadzajgcy chtodziwo.
©
3. § @ Sruba i pokrywa doprowadzajgca chtodziwo @ Zakres stosowania w zaleznosci od materiatu
SE ‘
L= = 7.0
! % 6.0 —
E’ g § 50 Stopy aluminium
o @ E
%g 2 40
oS £ 30 |
& 2
g ® 20 Stal, stal weglowa
58 1.0 ]
= . 0 — .
:‘gé * Sruba: ¢63 ~ 160 * Pokrywa: ponad 3200 0.05 0.1 0.15 0.2 0.25
= Posuw (mm/t)
8%
© .E.‘ Y &4 .
N8 @ Predkos¢ skrawania @ Dopuszczalne maksymalne obroty
(03
(z%% 4000 Srednica glowicy Maksymalne obroty
E 263 20,000
% 3000 #80 16,000
-§ 2000 Stopy aluminium ¢100 13,000
z YN A —
£ zawarto$¢ Si ponizej 13% 5125 10,000
"§ y —
3 1000 Stopy aluminium 9160 8,000
& 500 zawartosé Si powyzej 13% 3200 6,500
~ @315 4,000
0.1 0.2

3
Posuw (mm/t)
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Future Mill (FMA)

@ Wiasciwosci

» Frez zapewniajgcy wysoka produktywno$¢.

> Nastawiana podziatka freza oraz r6zne tamacze widr zapewniajg szeroki zakres zastosowania.
> Lekki korpus freza nadaje sie do duzych szybkosci obrobki i moze by¢ stosowany w maszynie o

niskiej mocy.

> Dobra jako$¢ obrobki przy niskich oporach skrawania uzyskiwana dzieki duzemu katowi natarcia.

@ Przyktady obrobki

Future Mill - Informacja techniczna

@tamacze
tamacze Krawedz tngca Wiasciwosci famaczy
Ng /rée @ Doskonata jako$¢ powierzchni obrobki wykariczajacej dzieki szlifowanej plytce z cermetalu.
Lekka
obrébka |MF
Wysoka jako$¢ obrobki materiatow lekkich i trudnoskrawalnych dzigki niskim oporom skrawania
tamacza wior.
3 MM
%tg&?lga ° Nadaje sie do r6znych rodzajow obrébki ze wzgledu na specjalny ksztatt dla obrébki ogolne;.
. |MR
Frgzxvg‘zle Mocna krawedz skrawajgca zapewnia stabilne parametry obrébki przy pracy przerywanej.
Obrébk MA Doskonata jako$¢ obrobki ze wzgledu na ostra krawedz skrawajgca i wypolerowang powierzchnie.
alum(i,niu?n + ET-MA: ostra krawedz skrawajgca dzigki precyzyjnemu szlifowaniu.
+ XT-MA: Krawedz skrawajgca przystosowana do obrobki zgrubnej.

@ Zalecane parametry obrébki

. ~C/B MF MM MR MA

Gatunek | vem/min) fz(mm/t) ve(m/min) fz(mm/t) ve(m/min) fz(mm/t) ve(m/min) fz(rm/t)

NC5330 200 ~ 300 0.05~0.2 150 ~ 300 01~03 150 ~ 250 01~03 -

NCM325 200 ~ 300 0.05~0.2 150 ~ 300 01~03 150 ~ 250 01~03 -

PC3500 200 ~ 300 0.05~0.2 150 ~ 300 01~03 100 ~ 250 01~03 -

PC5300 100 ~ 180 0.05~0.15 120 ~ 180 01~03 -

NCM335 120 ~ 200 0.05~0.15 120 ~200 01~03 -

PC5300 150 ~ 250 0.05~0.2 150 ~ 250 01~03 -
Aluminium Ho1 - 350 ~ 1,000 0.1~0.35

anjsiezal)
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Future Mill (FMP)
@ Wiasciwosci ptytek FMP

> Niezwykta zywotno$¢ narzedzia nawet przy duzym posuwie i duzej predko$ci obrobki, przy gtebokim
skrawaniu, przy niskich oporach skrawania i mocnej krawedzi skrawajgce;.

> Optymalne ptytki dla obrabianych elementéw zapewniajg wysoka wydajno$¢ obrabki.

> Unikalny tamacz wiér zapewnia dobre odprowadzanie wiér i mate opory skrawania (1).

> Innowacyjna krzywa krawedzi skrawajacej zapewnia niskie opory skrawania i mocniejsza krawedz
skrawajaca (2).

@ Przyktady obrébki
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2 @ Wiasciwosci tamaczy
* Innowacyjna specjaina krawedz skrawajgca oraz konstrukcja tamacza wiér zapewnia idealng obrobke pod katem 90° oraz niskie opory skrawania.
- > Dostepne rézne aplikacje przy uzyciu frezéw wielofunkcyjnych (planowanie, frezowanie rowkéw, frezowanie boczne).
GNT?, > Lepsza trwato$¢ narzedzia ze wzgledu na specjalne pokrywane phytki.
i E > Wyzsza jakos$¢ obrdbki przy duzych giebokosciach skrawania dzigki niskim oporom skrawania i mocnej krawedzi skrawajace;.
Krawed Zalecane C/B i gatunki w zaleznosci od materiatu obrabianego (®: najlepszy wybor)
wedz -
~E tamacz thaca Stal migkkai niskoweglowa (Stal wysokoweglowaistopowa|  Stal nierdzewna Zeliwo Stopy aluminium
E’ -g CcB Gatunek CcB Gatunek CcB Gatunek CcB Gatunek CcB Gatunek
© MF ONC5330 ONC5330 ONC5330
Lekka ONCM325 oNCM325 |, ONCMS2S | epcesto | )
oE | Obrobka ©ONC5330 ONC5330 ONCM335 ©PC5300
22 ONCM335 ONCM335 ®PC5300
o E iono MM ONCM32
SE Wzmocniona ONCM325 ONCM325 ON&’%O‘S ®PCE510
s krawedz ©NC5330 ©ONC5330 ONCM335 OPC5300 . )
x tnaca ONCM335 ONCM335 O®PC5300
28 Ostra |MA oHOT
3= krawedz - - - - - - °
© 5 ¢ 0G10
28 tnaca
(O]
i
22 @ Zalecane parametry obrobki
Eé Predkos¢ skrawania ve(m/min)
o Materiat '?::n‘;t‘;" Pokrycie CVD Pokrycie PVD Weglik
E % NC5330 NCM325 NCM335 PC3535 PC3545 PC6510 PC5300 PC9530 HO1
N
7o)49)
% SMLILIC ~0.3 100~250 100~250 100~220 100~250 100~220 - 100~250 100~250 -
ofe] SCM
Z X
SI;I;Z) ~0.25 100~220 100~220 100~200 100~220 100~200 - 100~220 100~220 -
NAK ~0.2 100~220 100~220 100~180 100~200 100~180 - 100~200 100~200 -
STS ~0.2 - 80~200 - 80~200 80~200 -
GC/GCD ~0.25 - - 100~200 - -
Metale
niezelazne ~0.4 - - ; _ 400~1,000
Aluminium

& KORLOY




Future Mill - Informacja techniczna Ia

Future Mil(FMR) |

@ Wihasciwosci

» Szeroki zakres od obrébki potwykariczajgcej do zgrubnej stali zwyktych do materiatow
utwardzanych o wysokiej twardo$ci na matryce.

> Dwustopniowy ksztatt ptytki zapewnia odpowiednie mocowanie i ogranicza do minimum elementy
do wymiany podktadki.

> Dostgpne 4-8 krawedzi skrawajgcych na plytke (wpisany okrag 05, 06, 07, 08, 10, 12, 16, 20).

> Rowek w réznych odstepach zapobiega drganiom przy obrébce z wysoka predkoscia skrawania
i zapewnia stabilng obrobke.

> Precyzyjna konstrukcja gniazda ptytki zapobiega drganiom.

> Specjalnej konstrukcji dolna czes¢ plytki zabezpiecza przed ruchem i drganiami pytki.

> tatwo wymienna krawedz skrawajaca dzigki zabezpieczeniu plytki przed obracaniem.

@ Przyktady obrobki @ Lamacze
) tamacz Krawedz tnaca Wihasciwosci
V Obrébka MF Konstrukcja tamacza widr o niskich oporach skrawania gwarantuje dugg
Kanczai L . zywotno$¢ narzedzia, dobre parametry podczas obrobki wykariczajacej oraz
Kopiowanie Wykanczajaca ":# obrébki materiatow trudnoskrawalnych. -3,1
N
MM o
. g s
‘:‘ 2‘:;3::? 5 i} @ Nadaje sie do ogdlnego frezowania w szerokim zakresie. 3.
’ = ®
Frezowanie otworow 3 — =
Obrobka Ostra krawedz skrawajgca oraz polerowana powierzchnia gorma do obrobki 5
aluminium aluminium zabezpiecza przed narostem oraz kontroluje sptyw wior. %;
22
E——— @ Ksztatt krawedzi skrawajacej ptytki FMR )
Ksztatt o
= krawedzi £y
tnacej @
(klasa G)
Wotebianie skosne Oznaczenie RDHW LJLIOICIMOF RDHW LJLICICIMOE RDHW LJLICICIMOS o
58
3 <
@ System mocowania
o
Sruba e 5 3
mocujaca 4 . _ 28
] =
plytke - \ 58
: — —a q . L
Plytka 9y o o Y
Czest _ 5 i ge
wsporcza plytk 1 @ — Konstrukcja §§
i (0]
Konstrukcja gniazda . ggﬁf&:ga e
Z?pOb'tiga obracaniu ="y obracaniu sie -
sie ptytki. ¥y - phytki.

FMRL] 3000 Typ

FMRL[] 5000 Typ
FMRL 4000 Typ

FMRLJ 6000 Typ

RDKT10T3MO- [
RDKT 1204M0- [I[]

RDKT1605M0-MM
RDKT2006M0-MM

faz0zs efoewiojul
aUBzpeseu Azoz14

| e
¥ B*
Rowek w roznych odstepach zapobiega

drganiom przy obrébce z wysoka predkoscig
skrawania | zapewnia stabilng obrobke .

>

Dobra jakos¢ powierzchni dzigki precyzyjnej
konstrukcji gniazda na phytke freza.

* Specjalny famacz wiér
zapewniajacy niskie opory
skrawania.

Ograniczone do minimum wytwarza-
nie ciepfa dzigki ptynnemu sptywowi
wior.

YoAreqdz 4o
op eizpdzieN

* Gtadka krawedz skrawajaca.
Pochyto$¢ powierzchni wspotpracy i
niskie opory skrawania oraz lepsza
jako$¢ powierzchni.

* Kontakt na ptaszczyznach dzigki
ptaszczyznie tukowej
Zapobiega obracaniu si¢ przy duzych
H predkosciach obrobki. Stabilne i
pewne mocowanie ptytki. Dobra
powtarzalno$¢ ustawienia ptytki.

Dostepne 4-8 ostrzy na ptytke
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Future Mill (FMR)

@ Szybkos¢ usuwania wior (cm*/min)
Materiat obrabiany | Gatunki | g8 | 10 | g12 | g15 | g16 | 920 | g21 | g25 | 26 | 332 | 333 | 340 | 50 | 863 | 880 |¢100 3125|3160

z"‘){:ﬁgﬁ;g’;‘;&'ﬂg"' 497 | 994 | 994 | 1492 | 31.83 | 31.83 | 47.74 | 4774 | 4774 | 7161 | 38.19 | 95.49 |119.36 |143.23| 167.11 | 19098 | 13369 | 509.29

Zwykta stal konstrukeyj-
na (powyz 30 HiC) 397 | 795 | 7.95 | 11.93 | 2546 | 2546 | 38.19 [ 38.19 | 38.19 | 57.29 | 38.19 | 76.39 | 95.49 | 114.59| 13369 | 15278 | 13369 | 458.36

Iwysokoweglowai | PC3500
iﬁm:(gﬁgﬂfg)' Po3aqs | 286 | 572 | 572 | 850 | 2291|2201 | 3437 | 3437 | 3437 5156 | 3437 | 6875 8594 10313 12032 1375 12032 40743

i | PC5300
sstﬂm:'(‘fg’ggmg)' 124 | 248 | 248 | 372 | 1145 | 1145 | 1432 | 17.18 | 1432 | 2148 | 1432 | 2864 358 | 4297 | 5013 | 5729 | 5013 24955

tal stopow:
(pﬁvfy;;’ggH:c, 095 | 19 | 19 | 286 | 763 | 763 | 954 1145 | 954 | 1432 | 954 | 1909 | 2387 | 2864 | 3342 | 3819 | 3342 | 15278

Stal nierdzewna PC5300 | 206 | 413 | 413 | 62 |16.55| 1655 | 1241 | 24.82 | 1241 | 1862 | 1241 | 24.82 | 31.03 | 37.24 | 4344 | 4965 | 4344 |331.04

Zeliwo PC5300 | 286 | 572 | 572 | 859 |14.32 | 1432 | 2148 | 2148 | 2148 | 3222 | 21.48 | 4297 | 53.71 | 64.45 | 752 | 8594 | 752 |366.69

2 @ Wymagana moc maszyny (Pxw = 0.75 x Pup)
§ +RDKT1000
N —_
b Materiat obrabiany Gatunki | 21 | 025 | 026 | 632 | 040 | 950 | 063 | 080 | 4100 cha’a';‘e"’y :':)mb"'ae
Z
o) Zwykta stal konstrukcyjna (ponizej 200 HB) 22 22 22 33 44 55 6.6 7.7 88 | 250 | 04 | 15 | 05D
§ § Zwykta stal konstrukcyjna (powyzej 30 HRC) PC3500 21 21 21 3.1 41 52 6.2 7.3 83 200 | 04 | 15 | 05D
© =
o N Stal wysokoweglowa i stopowa (30-40 HRC) | pC3545 22 22 22 33 45 56 6.7 79 9 180 | 04 | 15 | 05D
- Stal wysokoweglowa i stopowa (40-50 HRC) | PC5300 1.1 1.1 1.1 1.6 2.1 26 32 37 42 | 150 | 03 | 10 | 05D
Stal stopowa (powyzej 50 HrC) 07 07 07 1.1 14 1.7 2.1 24 28 100 | 03 | 1.0 | 05D
a % Stal nierdzewna PC5300 0.6 06 0.6 0.8 1.2 15 1.7 2 23 130 | 02 | 15 | 05D
[0}
s
Zeliwo PC5300 | 06 06 06 09 12 15 18 24 24 | 180 | 02 | 15 | 05D
~E «RDKT1200
.9 P
== . Parametry obrobki
Ls Materiat obrabiany Gatunki | ¢32 | 433 | 940 | 50 | @63 | 480 | 100 | 6125 — | ¢ ry o T s
Zwykta stal konstrukcyjna (ponizej 200 HB) 17 17 26 35 35 44 6.1 04 | 15 | 05D
gE Zwykta stal konstrukcyjna (powyzej 0HRC) | parng 2 2 31 41 26 52 72 04 | 15 | 05D
;‘{E Stal wysokoweglowa i stopowa (30-40 HRC) | pc3s545 22 22 33 44 28 56 78 04 | 15 | 08D
S“_) = Stal wysokoweglowa i stopowa (40-50 HRC) | PC5300 1 1 15 16 21 26 36 03 | 10 | 05D
Stal stopowa (powyzej 50 HsC) 07 07 1 14 08 17 24 03 | 10 | 05D
) S, Stal nierdzewna PC5300 05 05 08 11 07 14 2 02 | 15 |05D
g2
N .
’&‘T é Zeliwo PC5300 06 06 09 12 07 15 21 02 | 15 | 05D
i

@ Szybkos¢ usuwania wioréw w zaleznosci od warunkoéw obrobki

informacja szczeg.

E « Uzyta plytka: RDKT10 » Zmiana warunkéw obrobki
£ 450} S0
8<§ £ 400
88 1. Standard ve=200 fz=0.4 ap=1.5 ae=0.5D
oY &
NN 3 Predk. (+) 250
SC  F a0
2 Standardowe Predk- (') 150
& 250 e ametry oG
o Preck s (4 Posuw (+) 0.6
200 < Predk. skraw. (-)
Posuw (+) Posuw (-) 02
150 o POSUW (<) ap ( +) 2
o AP(+)
100 a(-) ap () 1
pe—T-1C|
50
i— Z = (mm) L o 2(—) ) ae (+) D
0 21 25 26 32 40 50 63 80 100 ae () 0.2D

Srednica skrawania (@)
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Phytki Frezy Frezy Frezydo  Frezy dofrez. Frzezynasadzane Narzedzia do
frezarskie czotowe do form aluminium bocznego  informacjaszczeg. kot zebatych
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Ia Future Mill - Informacja techniczna

@ FMR Test drgan
§’ FMR

ANV MMV VI W

Konkurenci

® Przykfad obrobki
+ Przykiad testowy : FMRS3032RD-S / RDKT10T3M0-MM (PC3535)
* Materiat : STD11

+ Parametry skrawania : vc = 200m/min  fz = 0.40mm/t
ap =2.0mm ae =4.0mm

— » Czas

i
c
]
=
]
N
[
S

[

@ Wyliczanie parametréw obrdébki przy frezowaniu

[ f N\
o * Predko$¢ skrawania
>
o N
o nxDxn :
= VC = iy (M/min)
1000
=2
88
LN * llos¢ obrotéw
_ vex1000 .
€ M= nxp MM
88 .
Lt% S ) -
- G
* Posuw (na ostrze .
85 f ;f”‘i >
>c _ \ =
SE fz = g (mmA)
L3
Bo
5 §’ + Posuw (na minute)
=8
N O . f sz . . \
= vf = fz x n x z (mm/min) ve = Predko$¢ skrawania (m/min)
I n = Obroty na minute (min™)
55 D = Srednica obrobki (mm)
S8 , vio= P inute (mm/mi
g5 + Szybko$é uswuwania wiér _— szﬂx :: nr):tnr:ee(f':]m/trm)
85 Q= pxaexv (cm?/min) z = Liczbaostrzy
o 1000 Pc = Zapotrzebowanie mocy (kW)
S8 :
&R H = Zapotrzebowanie mocy (Hp)
o8 axk N Q = Szybkos¢ usuwania widr (cm%min)
* Wymagana _ _UxKke ap = Glebokosé obrobki (mm)
mocmaszyny  PKW = gg,cjop. (W) ae = Szerokosc obrobki (mm)
Php = Pkw . Kc = Wiasciwy opor skrawania (MPa)
L p= 0.75 (hp) ) L n = Sprawno$¢ mechaniczna (%) )
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@ Posuw na gltebokos¢ obrébki

Future Mill - Informacja techniczna

Oznaczenie tamacz Cltoko oo o)
0.2~0.5 0.5~1.0 2.0 3.0 4.0 5.0 6.0 7.0 8.0
RDHW0501M0 - 0.25 0.15 - - - - - - -
RDHWOBT1MO - 0.30 0.20 0.10 - - - - - -
RDHW0702M0 - 0.35 0.25 0.10 0.07 - - - - -
RDHW0803M0 - 0.40 0.30 0.15 0.01 - - - - -
RDKT10T3MO - MF/MM - 0.40 0.35 0.30 0.20 - - - -
RDKT1204M0 - MF/MM - 050 0.45 0.30 0.25 0.22 - - -
RDHW1605M0 - - 0.60 0.50 0.45 0.35 0.30 0.20 0.10 -
RDHW2006M0 - - - 0.60 0.50 0.40 0.30 0.25 0.15 0.10
RDKT1605M0 - MM - 0.60 0.50 0.45 0.35 0.30 0.20 0.10 -
RDKT2006MO - MM - - 0.60 0.50 0.40 0.30 0.25 0.15 0.10
@ Zagtebianie skosne - dane techniczne
Lmin
ap

Lmin = — 2= (mm) 'g!‘

#  Lmin @ Min. nachylenie dtugosci skrawajacej H

a° : Max. kat zagiebiania skosnego 2

ap : Giebokos¢ obrobki

ajsiezaly
At

Caesé Srednica | Kat zagtebiania Dlugos¢ obrobki L(mm) na kat zagiebiania skosnego
nagdzia(f)  d(Max) | ap=1mm | ap=2mm |ap=2.5mm| ap=3mm |ap=3.5mm]| ap=4mm | ap=5mm | ap=6mm | ap=8mm | ap=10mm
08 18.14 3 6 8 . . . . . . - § -
10 17 5 10 12 - - - - - - - Q3
FMR1000 12 8.43 7 13 17 - - - - - %Q
15 5.93 10 19 24 - - - - - - -
10 20.67 21 5 7 8 - - - - - -
12 10.05 10 11 14 17 - - - - - -
FMR1500 16 6.12 6 19 23 28 - - - - - - %g
20 4.36 4 26 33 39 - - - - - - %g
15 9.42 6 12 15 18 21 - - - - -
FMR2000 20 5.85 10 20 24 29 34 - - - - -
16 13.7 4 8 10 12 14 16 - - - .
FMR2500 20 9.29 6 12 15 18 21 24 - - - 5 e
25 6.56 9 17 22 26 30 35 - - - S<
2 2138 3 5 6 8 9 10 13 - - 5¢&
32 13.24 4 9 11 13 15 17 21 - -
40 9.09 6 13 16 19 22 25 31 - - o
FMR3000 | 50 6.52 9 17 22 2 31 35 44 - - g8
63 476 12 24 30 36 42 48 60 . - g
80 3.52 16 33 4 49 57 65 81 - - - &g =
100 2.69 21 43 53 64 74 85 106 - - - N
32 15.95 3 7 9 10 12 14 17 21 - - _
40 10.3 6 11 14 17 19 22 28 33 - - 5B
50 7.13 8 16 20 24 28 32 40 48 - - £3
FMR4000 63 5.08 1 22 28 34 39 45 56 67 - - gE
80 3.69 16 31 39 47 54 62 78 93 - - &3
100 2.79 21 41 51 62 72 82 103 123 - -
125 214 27 54 67 80 94 107 134 161 - - 5_5
40 74 8 15 19 23 27 31 38 46 62 - N
50 5.22 1 22 27 33 38 44 55 66 88 - gg
63 3.79 15 30 38 45 53 60 75 91 121 - Sa
FMRS000 80 2.97 19 39 48 58 67 77 9% 116 154 - =i
100 2.09 27 55 69 82 % 110 137 164 219 -
125 1.63 35 70 88 105 123 141 176 211 281 -
40 7.44 8 15 19 23 27 31 38 46 61 77
50 497 11 23 29 34 40 46 57 69 92 46
63 3.69 16 31 39 47 54 62 78 93 124 62
FMRG000 80 2.72 21 42 53 63 74 84 105 126 168 84
100 2.12 27 54 68 81 95 108 135 162 216 108
125 1.57 36 73 91 109 128 146 182 219 292 146
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Future Mill - Informacja techniczna

@ Frezowanie po lini Srubowej - GDHmin @ Frezowanie po lini Srubowej - @DHmax
@DHmin ‘ ZDHmax
i o I ]
@D gD |
RE § = Kat zagtebiania (@ °) s § 5 Kat zagtebiania (2 °)
Czesé % 8|z ed ap Czesé g 8| I od ap
El= 112|25/3(35/4|5|6]|38 El = 112]25/3|35/4|5|6|8 10
5 |08 [11 |3 |61112351557| - | - | - | - 5|08 14| 6 (304/641(765 - | - | - | - | - |- -
FMR |5 |10 |15 |5 (365734 (734 | - | - | - | - | - | - |- FMR | 5 10|18 | 8 |228|457|572| - | - | - | - | - | - | -
° 1000 |5 |12 (19 |7 [261528 (528 - | - | - | - | - | - |- 1000 | 5|12 |22 | 10(183(365(457| - | - | - | - | - | - | -
8 5 |15 |25 |10 |1.83 (365365 - | - | - | - 5 15|28 | 13140 281 (351| - | - | - | - | - | - | -
ef:, 6 |10 |14 | 4 |457(9.20 (920 1395 - | - | - 61018 | 8 228 457 |572(688| - | - | - | - | - | -
.,“t’ FMR |6 |12 |18 |6 (304|611 (611920 - | - | - | - | - | - FMR | 6 | 12|22 | 10(183|365|457|549| - | - | - | - | - | -
1500 |6 |16 (26 |10 183|365 (365(549 | - | - | - | - | - | - 1500 | 6| 16|30 | 14 |130(261(326(392| - | - | - | - | - | -
g% 6 |20 |34 |14 |1.30 261 261|392 62038 | 18101203 |254(304| - | - | - | - | - | -
=8 FMR |7 |15 |23 |8 |228 457 |457|688(804) - | - | - | - | - FMR | 7 |15|28 | 13 |140 (281|351 422/492 - | - | - | - | -
£ 2000 |7 |20 (33 |13 |1.40 |281 281 (422 |492| - | - | - | - | - 2000 | 7| 20|38 | 18|101|203|254/304(355 - | - | - | - | -
8 |16 |24 | 8 |2.28 457 |457 6.88 |8.04(9.20 8 16|30 | 14130 261 |326(392|457(528| - | - | - | -
-2 :2”02 8 |20 |32 |12 |152 (304 304 |457 534|641 | - | - | - | - ;2"0% 8|20|38 | 18|1.01|203 254304 355406 - | - | - | -
L%)-% 8 |25 |42 |17 |1.07 215 |215(322|376(430| - | - | - | - 825 48 | 23079 159|198(238(278(348| - | - | - | -
o 10 |25 [40 [15 |[1.22 243 |243 |365 |4.27 488 (641 | - | - | - 10| 25|48 | 23 (079/159 |198 238|278|3.18|397| - | - | -
10 |32 |54 |22 |0.83 |1.66 [1.66 249 |291 332 [415| - | - | - 10|32 |62 | 30 |061(1.22|152/1.83| 213243 (304 - | - | -
10 40 [70 (30 |0.61 [1.22 [1.22|1.83 |213 243 |304| - | - | - 10| 40|78 | 38 0.48/096 120 1.44|168|192|240| - | - | -
gg :&z 10 |50 [90 40 046 (091 (091 |1.37 |1.60 183 |228| - | - | - ;&% 10|50 |98 | 48 [0.38|0.76 | 095 |1.14| 1.33]152 | 1.90| - | - | -
w3 10 |63 |116 |53 |0.340.69 (069 [1.03 [1.21 138 [172| - | - | - 10| 63 124 61030 0.60 |0.75090(1.05(120 | 150 - | - | -
10 |80 [150 |70 |0.26 052 [0.52 |0.78 |0.91 1.04 130 | - | - | - 10 | 80 |158 | 78 |0.23 |047 | 058 |0.70 | 0.82|0.94 | 1.17| -
o E 10 100 [190 (90 |0.20 [0.41 |041 |0.61 |0.71 081 [1.01| - | - | - 10| 100{198 | 98 |0.19 0.37 | 047 |0.56 | 0.65(0.74 | 0.93| -
%ﬁé 12 |32 |52 |20 |0.91 |1.83 [1.83|274 |3.20 365 |457 |549| - | - 12| 32|62 | 30 |061|1.22 152|183 (213|243 | 304|365
E= 12 |40 |68 |28 |0.65 |1.30 [1.30 |1.96 |2.28 261 326 |392| - | - 12|40 |78 | 38 [0.48 |0.96 | 1.20 | 1.44 | 1.68|1.92 | 240 |2.88
12 |50 |88 |38 |0.48 0.96 [0.96 |1.44 [1.681.92 |240 |288| - | - 12| 50 | 98 | 48 |0.38|0.76 | 0.95 | 1.14 | 1.33|152 | 1.90 |2.28
E_;% zg(')% 12 63 [114 |51 |0.36 (072 [0.72 |1.07 |1.251.43 179 |2.15| - | - :3’(')% 12| 63 124 61 |0.30|0.60 | 0.75|0.90 | 1.05|1.20 | 1.50 | 1.80
g% 12 80 [148 |68 |0.27 |054 [0.54 |0.81 |0.941.07 134 |161] - | - 12| 80 |158 | 78 |0.23 |0.47 | 058 |0.70| 0.82|0.94 | 1.17 140 | -
,&,Té 12 100 [188 |88 |0.21 |0.41 [0.41 (062 [0.730.83 [1.04 [1.24| - | - 12]100{198 | 98 |0.19|0.37 | 047 |0.56 | 0.65|0.74 | 093 |1.12| -
i 12 125 |238 113 |0.16 |0.32 |0.32 |0.48 | 0.57 [0.65 |081 [0.97| - | - 12| 125|248 | 123|0.150.30 | 037 | 045 | 052|059 | 0.74 [0.89 | -
2 16 |40 |64 |24 076 |152 |152 |2.28 |2.66 [3.04 [381 |457 611 | - 16| 40 | 78 | 38 |0.48 |0.96 | 1.20 | 1.44| 1.68|192 | 2.40 | 2.88 | 385
%2 16 |50 |84 |34 |0.54(1.07 107 161 |1.88 |2.15 (269 [3.22(430 | - 16| 50 | 98 | 48 |0.38 |0.76 |0.95 | 1.14 | 133|152 | 1.90 | 2.28 | 3.04
gg FMR |16 |63 |110 |47 |0.390.78 |0.78 |1.16 |1.36 [1.55 |194 |2.33 |3.41 | - FMR | 16| 63 |124| 61 |0.30 |0.60 | 0.75 |0.90 | 1.05|1.20 | 150 | 1.80 |2.39
& 5000 16 |80 (144 |64 |0.29 057 (057 (0.86 [1.00 [1.14 [1.43 |1.71|2.28 | - 5000 | 16| 80 |158 | 78 |0.23 |0.47 |0.58 | 0.70 | 0.82(0.94 [1.17 140 [1.87 | -
85 16 [100 [184 |84 |0.22 |0.43 |0.43 |0.65 |0.76 [0.87 [1.09 [1.30 |1.74 | - 16 | 100(198 | 98 |0.19|0.37 |0.47 |0.56 | 0.65|0.74 |0.93 | 1.12 | 149 -
S § 16 [125 (234 109 |0.17 |0.33 |0.33 050 |0.59 [0.67 [0.84 [1.00|1.34 | - 16 | 125|248 | 123|015 |0.30 | 0.37 |0.45 | 052|059 | 0.740.89 | 1.19| -
E*&* 20 |50 |80 |30 |0.61 [1.22 [1.22 |1.83 |2.13 |243 [3.04 |3.65 |4.88 (6.11 2050 |98 | 48 038 |0.76 |0.95|1.14 [ 133 1.52 | 190 |2.28 |3.04 |381
559 20 |63 106 |43 |0.42 (085 |0.85 [1.27 |1.49 170 [2.12 | 255|340 4.25 20 | 63 124 | 61 1030 |0.60 | 0.75|0.90 | 1.05|1.20 | 150 | 1.80 |2.39 |2.99
FMR |20 80 (140 |60 |0.30 |0.61 |0.61 091 |1.06 [1.22 |152 |1.83|243 3.04 FMR | 20| 80 |158 | 78 |0.23 |0.47 |0.58 |0.70 | 0.820.94 | 1.17 | 1.40 |1.87 |2.34
6000 20 (100 (180 |80 |0.23 |0.46 |0.46 |0.68 |0.80 |0.91 |1.14 [1.37 [1.83 [2.28 6000 | 20|100(198 | 98 |0.19{0.37 | 0.47 |0.56 | 0.65|0.74 |0.93 |1.12 |1.49 1.86
20 |125 230 [105 |0.17 [0.35 |0.35 |0.52 |0.610.70 [0.87 |1.04 |1.39 1.74 20 [ 125|248 | 1230.15 |0.30 | 0.37 | 045 | 0.52|0.59 | 0.74 |0.89 | 1.19 |1.48
20 160 300 [140 |0.13 [0.26 |0.26 [0.39 |0.46 |0.52 [0.65 |0.78 |1.04 [1.30 20 | 160|318 | 158 0.12 |0.23 |0.29 | 0.35 | 040 0.46 | 0.58 |0.69 |0.92 |1.16

+ D = Srednica narzedzia (mm), DHmin, max = Min, Max érednica (mm)

+ d =Droga narzedzia (mm)

+ D Hmin (Min $rednica) = D « 2 - Wielko$¢ ptytki, DHmax(Max érednica) = D«2-2
+ d(droga narzedzia) = DHmin, max- D
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Future Mill

g “AR:21°
" FMAC(M)3000/4000 Al g &
D2 D2 (321);26
24 @d ad
La a a 18
Et bA | bY T ‘ T b | f
o P! \ i E I | [~Z
AS WY‘ ‘ S ; ; F
i ‘ Of ‘ |
o i i | ® EY‘
O D I
=== 226
@D @D 2D -
\ Rys. 1 Rys. 2 Rys. 3 /
(mm)
. Stan o
Oznaczenie =T ) D D2 d a b E F d d2 ap Rys.
FMAC(M) 3050HR ) 4 50 42 2 10.4 6.3 20 40 1 17.5 40 04 1
3050HR-H |e(e) 6 50 42 22 10.4 6.3 20 40 1 17.5 4.0 04 1
3063HR o(o) 5 63 49 22 10.4 6.3 20 40 1 175 4.0 0.5 1
3063HR-H [e(®) 8 63 49 22 10.4 6.3 20 40 1 17.5 4.0 0.6 1
3080HR |e(® 6 80 57 | 25.4(27) |9.5(12.4)| 6(7) | 25(23) 50 14 20 40 1.1 1 -
3080HR-H [e(®) 10 80 57 25.4(27) | 9.5(12.4) 6(7) 25(23) 50 14 20 4.0 1.2 1 o
3100HR |e(® 7 100 67 | 31.75(32) | 127(144)| 8(8) |25(@55)| 50 (18) | 4506) | 40 17 2(1) N
3100HR-H 12 100 67 | 3175(32) [127(144)| 8(8) |25(55)| 50 (18) | 45(26) 40 17 2(1) =
3125HR 8 125 87 | 38.1(40) |159(164)| 10(9) | 42(29) 63 (22) | 5532 | 40 |33@85 | 2(1) 8
3125HR-H 14 125 87 38.1(40) | 15.9(16.4) | 10(9) 42(29) 63 (22) 55(32) 4.0 3.3(3.5) 2(1) =
FMAC(M) 4050HR  |e(®) 3 50 49 2 10.4 6.3 20 40 11 18 6.5 04 1
4063HR o(o) 4 63 49 22 10.4 6.3 20 40 1 18 6.5 0.6 1 .
4063HR-M | (@) 5 63 49 22 10.4 6.3 20 40 1 18 6.5 0.6 1 @
4063HR-H 6 63 49 22 10.4 6.3 20 40 1 18 6.5 0.6 1 ;;‘, g
4080HR o(o) 5 80 57 25.4(27) | 9.5(12.4) 6(7) 25(23) 50 14 20 6.5 1.1 1 B =
4080HR-M |e(e) 6 80 57 | 25.4(27) |95(124)| 6(7) | 25(3) 50 14 20 65 1.1 1 EX
4080HR-H |e(®) 8 80 57 | 25.4(27) |9.5(12.4) | 6(7) | 25(23) 50 18 20 6.5 1.1 1
4100HR o(o) 5 100 67 31.75(32) | 12.7(14.4) 8(8) 33(25) 63(50) 18 26 6.5 2(1.6) 1
4100HR-M |e(®) 7 100 67 | 31.75(32) | 12.7(144)| 8(8) | 33(25) | 63(50) 18 26 65 2(1.6) 1
4100HR-H | ® 10 100 67 | 31.75(32) [127(144)| 8(8) | 33(25) | 63(50) 18 26 6.5 2(1.6) 1 R 1
4125HR o(o) 6 125 87 38.1(40) | 15.9(16.4) | 10(9) 35(29) 63 22 32 6.5 3.1 1 8— ol
4125HR-M |e(9) 8 125 87 | 38.1(40) [159(164)| 10(9) | 35(29) 63 22 32 65 3.1 1 =&
4125HR-H | ® 12 125 87 | 38.1(40) [159(164)| 10(9) | 35(29) 63 22 32 6.5 3.1 1 @
4160R o(0) 7 160 107 | 50.8(40) |19.0(16.4)| 11(9) | 38(35) 63 s s 6.5 48 3
4160R-M |e(®) 10 160 107 | 50.8(40) |19.0(164) | 11(9) | 38(35) 63 - - 65 48 3
4160R-H |e() 16 160 107 50.8(40) | 19.0(16.4) | 11(9) 38(35) 63 - - 6.5 48 3 o
4200R o) 8 200 130  |47.625(60)| 25.4(25.7) | 14 38(32) 63 - - 65 6.1 4 om
4200R-M |e(®) 12 200 130  |47.625(60)| 25.4(25.7) | 14 38(32) 63 - 5 65 6.1 4 gE
4200R-H |e(e) 18 200 130  |47.625(60) | 25.4(25.7) 14 38(32) 63 - - 6.5 6.1 4 3<
() Wymiary metryczne ~ ® : Pozycja standardowa O : Pozycja na zamowienie
@ Czesci @ Dostepne plytki o
7 7 c =
Typ Sruba I/SKlucz | Klucz podkt. | Srubapodkt. | Podktadka SEET-MF SEET-MM SEET-MA SEXT-MF 3,;,3
=)
© 9 - 58
S W= p - 5
& k) dis=>
3000 | FTKAQ307 - - > = g‘E
o<
4000 |FTGA03512| TW15S HW35L | SHXNO509F| SS42SAF SEXT-MM SEXT-MR SEEW SEEW-W cgb g
.. Q=
@ Dostepne trzpienie e °g
Oznaczenie d Trzpienie NC 5T
v S5
- ” ERS
FMAC(M) ~ 3050HR S 22 BTOI-FMC22-C0) : 85
3063HR- n . Pokrywane Cermetal Niepokr. 22
i 254 BTLIL]-FMA25.4- ) wlnlo ol ol¥|ala SES
3080HR-LJ 27 BT -Fmc27-(10) T | Omaczene |GZZZZIBZE88 g | gl Srona &<
G|5|0/0(0/8|8|0|6|a =z =z 252 RR
31.75 BT J-FMA31.75- 1] HEE s S =Z
3100HR-L 2 BTC0-Fucaz- (0] SEET_09UBAGFN-IA ° ° e
- _ 0903AGSN-MF |®| @] @ @ N
38.1 BTLILJ-FMA38.1-LIL] g
3125HR-[] 0903AGSN-MM (@] @] (@ |® E14 SN
4 BTLI-FMB40-L1] 3000 | SEXT 003AGSNAIF | | @ @ ® 4
FMAC(M) 4050HR-] 22 BTO0-FMc22-C0 0903AGSNM | | @ @@ (@@ E15 58
4063HR-L 0903AGSN-VR @)
25.4 BTLI-FmA25.4-[10] SEEW 0903AGTN o
4080HR-[] - inn SEET 14M4AGFN-MA ® ®
27 BT FMC27
31.75 BTLI-FMA31.75-L10] JIMAGSNIIF |@ ® LI
4100HR-[] : : 14M4AGSN-MM |0 @@ © OO
32 BT Bg-Fmosz-DDDD SEXT_14MMAGSN-VF (@ @ @@ °
: 38.1 BT -FMA38.1- 14M4AGSN-VM (@ © ®@ ® @ (® © ©® E14
4125HR-[] 20 5T000-EmB40-C10] 4000 14MAGSNVR [0 @ @@ |® E15
50.8 - 8-001 SEEW 14M4AGTN [
4160R-[] BT —"FMAS08 1AMAAGFN-W
40 BT LJ-FmB40-C10] TANAAGSNW
60 BTLIJ-FmBe0-L L) ® : Pozycja standardowa O : Pozycja na zamoéwienie

%}7 Dostepne plytki patrz strony : E14, E15 + Dostgpne trzpienie i $ruby patrz strony : E215~E217
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Future Mill

" FMAC(M)3000-A/4000-A (<orpus aluminiowy e

D2
D2 @177.8
D2 D2 2101.6 2101.6
@d ad ad ‘ ad ‘

% a 2 | o8 o 218 o2
A [T I T

1543 i Eib : EF‘L | E@Lﬁﬁ_}r N
| = 1 | 4 F
| el ] E o[z et
@D - 2D @D
k Rys. 1 Rys. 2 Rys. 3 Rys. 4 /
(mm)
. Stan o
Oznaczenie S0 © D D2 d a b E F di de ap Rys.
FMAC(M) 3063R-A (0) 3 63 49 22 10.4 6.3 20 40 1 18 4 05 1
3080R-A o) 4 80 57 | 25.4(27) |9.5(124) | 6(7) 25 50 135 20 4 0.6 1
3100R-A o0) 5 100 67 |81.75(32)[12.7(14.4)| 8(8) 32 50 - 45 4 08 2
o 3100R-25.4-A | o 5 100 67 25.4 95 6 25 50 - 38 4 09 2
= 3125R-A o) 6 125 87 | 38.1(40) |15.9(16.4)| 10(9) 38 63 - 56 4 1.6 2
‘5 3125R-25.4-A | ® 6 125 70 25.4 9.5 6 25 63 - 38 4 1.7 2
g FMAC(M) 4063R-A () 3 63 49 22 10.4 6.3 20) 50 1 18 6.5 0.6 1
fra 4080R-A o(o) 4 80 67 | 25.4(27) |9.5(124) | 6(7) 25(22) 50 135 20 6.5 08 1
4100R-A o(o) 5 100 67 |31.75(32)(12.7(14.4)| 8(8) 32 50 - 45 6.5 1.1 2
2 4100R-25.4-A | ® 5 100 67 254 95 6 25 50 - 38 6.5 1.2 2
=0 4125R-A o) 6 125 87 | 38.1(40) [159(16.4)| 10(9) | 38(35) 63 - 56 6.5 1.7 2
f g 4125R-25.4-A | o 6 125 70 254 9.5 6 25 63 - 38 6.5 1.8 2
= 4160R-A o(0) 7 160 107 | 50.8(40) |19.0(16.4)| 11(9) | 38(35) 63 - 75 6.5 25 2
4200R-A o(0) 8 200 130 |47.625(60)25.4(25.7)| 14(14) | 38(32) 63 - - 6.5 3.2 3
® 4250R-A 10 250 180 |47.625(60)|25.4(25.7)| 14(14) 38 63 - - 6.5 4.1 3
N2 4315R-A 12 315 240 |47.625(60)(25.4(25.7)| 14(14) 38 63 - - 6.5 6.7 4
o)
N
(&]
>E
L%’“g Uwaga) Podawanie wewnetrzne chtodziwa pomigdzy 225 - 063 () Wymiary metryczne @ : Pozycja standardowa O : Pozycja na zamowienie
©
@ Czesci @ Dostepne plytki
€ y -
'E 2 Typ Sruba I/S Klucz Klucz gniazda |  Gniazdo | Sruba gniazda SEET-MF SEET-MM SEET-MA SEXT-MF
<
o E ) \\ &= N R
=2 ) / s ) L
N 5 3000 | FTKA0307 | TWO09S HW30L | LFMA3R-A | DHA620
ED
9 © 4000 |FTGA03512| TW15S HW40L | LFMA4R-A | DHA0830 SEXT-MM SEXT-MR SEEW SEEW-W
=3
N O e
00 .. b
L @ Dostepne trzpienie e
§8 Oznaczenie d Trzpienie NC 7
g2  FMACM) igggg'g 2 BTC-FMC22-(10) Pokywene | Cermetel NN
N E - . )
S 3080R-[J 254 BTLILJ-FMA25.4- L] Typ Oznaczenie |8/ g % u% g g § E % % g2 |08 5 Strona
o 4080R-[] 27 BTO-Fmc27-00 LLLRRRRRR 25552550
TG 3100R-LJ 3175 BTLIL)-FMA31.75-L1L] SEET 0903AGFN-MA ° °
RE 4100R-UJ 32 BTLILJ-Fmcs2-L1] 0903AGSNIF (@ (@ @ (@
3o 3125R-0J 38.1 BT J-FMA38.1-[ ] 003AGSNIM (@ (@ ® @ E14
55 3000 | SEXT 0903AGSNMIF N 00 °
85 4125R-0J 40 BT LJJ-FmB40-LI] 090GAGSNAIN esoe ) E15
Z X
4160R-1] 50.8 BTLILJ-FMA50.8-L1L] 0903AGSN-MR @)
40 BTLILJ-FMB40-[ 1] SEEW 0903AGTN
4200R-[] 47.625 BTLILJ-FMA47.625-[ 1] SEET 14”422;!”? S o lole [ [)
4250R-[] BTLI-FMB60- L] 14M4 L4
4315R-[] 6.0 - 14M4AGSN-MM (@@ ® © ©® @
- - SEXT 14MIAGSN-MF (@] @@ ® ®
.7+ Dostepne ptytki patrz strony : E14, E15 14M4AGSN-MV (@@ @o@®@ @/@® E14
« Dostepne trzpienie i $ruby patrz strony : E215~E217 4000 14VMBAGSN-MR (@] |@/@/®@ |® E15
SEEW 14M4AGTN [ J
1AM4AGFN-W
14M4AGSN-W
1AMAAGTN-W ®O ®

® : Pozycja standardowa O : Pozycja na zaméwienie

& KORLOY



Future Mill

" FMAS3000/4000 w5 g &

S N f——
20 a- &_______-_ — 1 g
[ s ettt =

©
ap
w| [ é
L
(mm)
Oznaczenie Stan © D d | L ap
FMAS 3025HR 2 25 25 35 115 4 04
3032HR o 3 32 25 40 125 4 05
& 3032HR-S32 3 32 32 40 130 4 08
3040HR ° 3 40 32 40 130 4 09 -
3040HR-S40 3 40 40 40 140 4 13 3
3040HR-S42 3 40 42 40 140 4 1.4 S
3050HR o 4 50 32 40 135 4 1 H
« 3050HR-S40 4 50 40 40 140 4 13 2
& 3050HR-S42 4 50 42 40 140 4 15
3063HR ° 5 63 32 45 135 4 12 =
3063HR-S40 5 63 40 45 145 4 16 )
3063HR-S42 5 63 2 15 145 4 17 o=
FMAS 4050HR o 3 50 32 45 135 65 15 g
4050HR-S40 3 50 40 45 135 65 21
4050HR-S42 3 50 42 45 135 65 27
4063HR o 4 63 32 45 135 65 2 .
4063HR-S40 4 63 40 45 135 6.5 26 3
4063HR-S42 4 63 42 45 135 6.5 3.2 3=
S
Uwaga) Podawanie wewnetrzne chtodziwa pomigdzy 025 - 063 ® : Pozycja standardowa O : Pozycja na zaméwienie gﬁ
@ Czesci
7 7 o
Typ Sruba /S Klucz Kucz podkt. | Sruba podkt. | Podkiadka Pokrywane Cermetall Niepokr. 5 5'5"
=.N
- N Typ Omaczenie |88 828282%88 o | |=_|stona 3=
M) / W | & 2288382028233 o5 =
R SR> S5cg808885528280h0 50
SEET (0903AGFN-MA o °
3000 | FTKA0307 | TWO09S - - - W0AGSNAF (@ @ @ ® T3
4000 |FGKA03512| TW15S | HWS35L |SHXNO509F SS42SAF 0903AGSNMM (@ (@ (@ @ E14 SN
3000 | SEXT 0903AGSNMF oo ° Eis Sa
0903AGSN-MIM eee oo as
. 0903AGSN-MR O oo
@ Dostepne ptytki SEEW 0903AGTN 0 X
) y y y SEET 14MAAGFN-A ® ° —
SEET-MF SEET-MM SEET-MA SEXT-MF 1OVGAGSMF (@@ e oo %;:"
& - 1AMIAGSN-MM (@/@(@| (@] @@ &3
¢ " SEXT 14M4AGSN-MF |®©| @ @ ® ° Z 8
4000 14M4AGSN-VIM (@ @@ /@0 @0 e E14  H8
14\4AGSN-MR (®| ©®@ /@ ® |® E15 ’
SEEW 14M4AGTN ® 5Z
SEXT-MM SEXT-MR SEEW SEEW-W 1ANMAGFNW N
14M4AGSN-W D "D
oo
SN
20
58

1AM4AGTN-W ® O [}
e ® : Pozycja standardowa O : Pozycja na zamoéwienie
-

=7+ Dostepne plytki patrz strony : E14, E15

6 KORLOY



Future Mill

O «AR: 10"
" FMPC(M)3000/4000 et A S PN
D2 D2
ad ad
bI —I‘J‘_‘l— b ﬂ_l_r
| E \
T : F ‘ F
| ®] ap : 1[@] ar
Jdi D
D 2D
2D
\ Rys. 1 Rys. 2 )
(mm)
Oznaczenie Stan | ©) D D2 d a b E F odi od> ap Rys.
FMPC(M) 3050HS (o) 5 50 40 22 104 63 20 40 1 18 7 03 1
3063HS ©) 6 63 40 22 104 6.3 20 40 1 18 7 05 1
.GE-' 3080HS o0 7 80 55 25.4(27) | 9.5(12.4) | 6(7) 25(22) 50 14 20 7 1.0 1
s 3100HS | O(e) 8 100 67 |31.75(32)|127(144)| 8(8) | 36(26) 50 18 45(26) 7 15 2(1)
g FMPC(M) 4063HS (®) 5 63 49 22 104 6.3 20(20) | 50(50) 11 18 11 0.4 1
fra 4080HS | o(e) 6 80 57 | 25.4(27) | 95(124) | 6(7) | 25(23) | 50(50) 14 20 11 0.9 1
4100HS | O(e) 7 100 67 |31.75(32)|127(144)| 8(8) | 33(25) | 63(50) 18 26 1 1.9(1.5) 1
E% 4125HS | o(e) 8 125 87 | 38.1(40) [15.9(16.4)| 10(9) | 35(29) 63 22 32 11 3.1 1
£
>®
N3
= Q
(&)
Uwaga) Podawanie wewnetrzne chtodziwa pomigdzy 050 - 0125 () Wymiary metryczne ® : Pozycja standardowa O : Pozycja na zamoéwienie
>
88
L8 @ Czesci @ Dostepne ptlytki
Sruba Klucz SDET-MF SDET-MM SDET-MA
o £ i, \\\ g ., \"'\_\
%é / / ‘. "‘f!. /‘
3 3000 FTGA03508 TW15S
R 4000 FTNC04511 TW20S SDXT-MF SDXT-MM SDXT-MA
% 09? - H / -
c B g 4
°5 ) Dostepne trzpienie _ - “
28 Oznaczenie d Trzpienie NC
L
. FMPC(FMPCM) 3050H§ » BT FMC22. (] Pokrywane Cermetal] Niepokr.
s 3063H - - )
bE 4063HS Tp | Omaczenie |HEZ282 % 22885 . g Strona
=) 3080HS 254 BT J-FMA25.4-[] 28R RR LR L LSE5525 55
:'g’ g 4080HS 27 BT[LILJ-FMC27-[]] SDET 09M402R-MA [J [
3100HS 3175 BT O-FMA31.75-000 %ﬂﬁm
5 -
'c'§ 4100HS 32 BT[J-FMC32-[]] SDXT 0OVMOSR-VF @ @® o |® E12
s 4195HS 38.1 BTJJ-FMA38.1-[1] 3000 SMMOSLMF E13
8:§ 40 BT[J-FMB40-[] 09M405R-MV (@ @l@ @ e (@e
55 09MA05L-MM
ZX 09M405R-MA [
SDET 130504R-MA [J )
130508R-MF
130508R-MM
SDXT 130508R-MF e e e® e @ E12
4000 130508R-MM_|@/@ @ @ ®®®® E13
130538-MM
130508R-MA [

® : Pozycja standardowa O : Pozycja na zaméwienie

.7 Dostepne plytki patrz strony : E12, E13
« Dostepne trzpienie i $ruby patrz strony : E215~E217

B KORLOY



Future Mill

(" » M0 R
FMPC(M)3000-A/4000-A (korpus auminiowy) B2 e i,
D2
2Dz 21778
_om _ o _ 21016 21016 ‘
o 2d —od a7
~al NEM a gﬁ a 218 @22
Ny N T T o H
Ei L Fl E T Fl E 177 = E Fﬁ J_\l ‘ ‘ ’321
ﬁ e | | | F | | F
. T | B ; : . ——
apl ‘ I | | o= | L SEs
IR o ‘ ‘ i
+®d2 2D 228 2% | 2% |
o0 - - @D @D
Rys. 1 Rys. 2 Rys. 3 Rys. 4 j
(mm)
. Stan 0
Oznaczenie = © D Dz d a b E F di de ap Rys.
FMPC(M) 30635-A ® 3 63 40 2 104 63 20 40 10 18 4 02 1
3080S-A o0 4 80 55 | 254(27) 95(124) 6(7) | 25@2) @ 50 135 20 4 04 1
3100S-A o(0) 5 100 67 317582 127(144)  8(8) 32 50 - 45 4 06 2 -
3100S-25.4-A |o 5 100 67 254 95 6 25 50 - 38 4 07 2 3
FMPC(M) 40635-A ® 3 63 40 22 104 63 20 40 110 18 65 02 1 S
4080S-A o) 4 80 55 | 254(27) 95(124) 6(7) | 25@2) @ 50 185 20 65 05 1 H
4100S-A o) 5 100 67 | 3175(32) 127(144) 8(8) 32 50 - 45 65 07 2 2
4100S-25.4-A |o 5 100 67 254 95 6 25 50 - 38 65 08 2
41258-A 0 6 125 80 | 38.1(40) 1615(164) 10(9) & 38(30) = 63 - 56 65 13 2 =
41255-25.4-A |o 6 125 80 254 95 6 25 63 - 38 65 14 2 & 3
4160S-A 8 160 | 107  50.8(40) 19.0(164) 11(9) 3830) 63 - 70 65 2 2 =
4200S-A 10 200 | 130 47625(60) 257(257) 14(14) 38 63 - [ e 65 32 3 &
4250S-A 12 250 180 |47.625(60) 25.7(257) 14(14) = 38 63 - - 65 52 3
4315S-A 15 315 | 240 |47625(60) 257(257) 14(14) @ 38 63 65 84 4
| N
oD
8
\
‘ 8
() Wymiary metryczne ~ ® : Pozycja standardowa O : Pozycja na zaméwienie 3-(3
, . . 3<
@ Czescei @ Dostepne ptytki
Sruba | Klucz piytki | Kuczgniazda | Gniazdo | Oslona | Sruba ostony | Subagriazda SDET-MF SDET-MM SDET-MA ©
=
- 3 ) - ER
N A~ AS) S - P . e
—E L FE S © & =
30635-A |FTGA03508| TW15S | HW30L | LFMP3R-A (CRPSRiR1-A PXMAQ306| DHA624 V V
-
| FroAtssos| TW1SS | HWaOL | LAVRSRA | CFYPIRA PXNMACADS DHAGG24 SDXT-MF SDXT-MM SDXT-MA g8
' P P Ng
Sk " [0)]
4‘?:;055-/*/\ FTNCO4509 | TW20S | HWA4OL |LFMP4RI-A (CFUPSRI4R-A PXMA0306| DHAQ825 @ '@ gQ=
= _ : , N
41005-A | erveossoo | TW20S | HWAOL | LFMPARA | CFMPSR-A PXMAG306| DHAOB30 g
~43155-A ’ " Pokrywane Cermetal]  Niepokr. S8
i R e x S8 é §
Typ Oznaczenie §§§§§§§8£8§88_°§88tma o &
@ Dostepne trzpienie 22225582 RR55525khm 55
- — SDET_09N402R-MA ° °
Oznaczenie d Trzpiet NC 09M405R-MF 5Z
- 09M405R-MM oD
FMPC(W) 282228 22 BT0-FMC22- 1] 3000 | SDXT_09M405R-MF (@ @@ @ |@ E12 & ]
; N
30805-[] 254 BTLI-FMA25.4-C10) R eleleleolel o/e B3 2 &
4080S-[] 27 BTLILJ-FMC27-[][] 09M405L-MM >0
31008 31.75 BT-FMA31.75-(]0] 09M405R-MA °
4100S-[] 32 BTJJ-FMC32-(10J SDET_130504R-MA L) L)
31255-0] 38.1 BT1]-FMA38.1-[] }g%gm
4160S-[] 508 BTLIJ-FMAS0.8-L 1] 4000 130508R-MIV_|@ @ @ @/@ /@@ ® E13
40 BTLIJ-FMB40-[]] 130536-MIM
4200S-[] 47.625 BT[J-FMA47.625- ] 130508R-MA
42508-0J 60 BT JJ-FMB60-[JJ L
43155-0] - -

‘327. Dostepne plytki patrz strony : E12, E13 ® : Pozycja standardowa O : Pozycja na zamoéwienie

+ Dostepne trzpienie i $ruby patrz strony : E215~E217

6 KORLOY



Future Mill

" FMPS3000/4000 e

TS ol 2d
2D *jk 0 S/
o —"

ap
2
L
(mm)
. Stan &
Oznaczenie oL © D d | L ap
FMPS  3025HS ° 2 25 25 35 115 7 0.4
3032HS 3 32 25 40 125 7 05
= 3040HS 0 4 40 32 40 130 7 08
= & 3040HS-S40 4 40 40 45 140 7 1.2
g & 3040HS-S42 4 40 42 45 140 7 13
o 3050HS ° 5 50 32 40 135 7 1
&’ & 3050HS-S40 5 50 40 40 140 7 13
& 3050HS-S42 5 50 42 40 140 7 14
o 3063HS ° 6 63 32 45 135 7 1.2
2% & 3063HS-S40 6 63 40 45 145 7 1.6
=8 & 3063HS-S42 6 63 42 45 145 7 17
2 FMPS  4040HS ° 3 40 32 40 130 11 1
& 4040HS-S40 3 40 40 40 140 1 13
& 4040HS-S42 3 40 42 40 140 11 14
>.2 4050HS ° 4 50 32 45 135 1 15
N
o2 & 4050HS-S40 4 50 40 45 145 11 17
LN & 4050HS-S42 4 50 42 45 145 1 16
4063HS o) 5 63 32 45 135 11 21
& 4063HS-S40 5 63 40 45 145 1 24
_E & 4063HS-S42 5 63 42 45 145 11 26
E,:c} Uwaga) Podawanie wewnetrzne chtodziwa pomigdzy 225 - 063 ® : Pozycja standardowa O : Pozycja na zamoéwienie
w o
-c r - -
@ Czesci @ Dostepne plytki
c Typ $ruba Klucz SDET-MF SDET-MM SDET-MA
o
T3
SE <) = S
: W - =
5 - -
3000 FTGA03508 TW15S
B S 4000 FTNC04511 TW20S SDXT-MF SDXT-MA
9 .
25 Montaz V
% 2’? Pokrywane Cermetal| Niepokr.
g Typ Oznaczenie 88 888282588 o <| | Strona
SE 5588888858332z 8
"‘E’g HEE A S EEIEE S
= SDET_09M402R-MA ° °
8< 09M405R-MF
eSS 09MAQ5R-MM E12
NS SDXT_09M405R-MF |@ @@ °
B8 Al 09MAGSL-F E13
N N H .
%'6 .7+ Dostepne ptytki patrz strony : E12, E13 09M405R-MM (@@ @ @® |@e
=== 09M405L-MM
09M405R-MA °
SDET 130504R-MA [ []
130508R-MF
130508R-MM
SDXT 130508R-MF _|@/@/®@| (@ |® E12
4000 130508R-MM (@@ @ ® @ ® 0@ E13
130538-MM
130508R-MA J

® : Pozycja standardowa O : Pozycja na zaméwienie

& KORLOY



Future Mill

f RS
*RR:-5
FMRC(M)3000/4000 e
@d
=~ T —
+ . = é
! ﬂ‘_ﬁ v
gl ! |
= -
\ L "
: ®) =
29 *
ad2
@c
\ N /
(mm)
. Stan 5
Oznaczenie BT L © D © Dz d a b E F di de ap
FMRC(M) 3040HRD L 3 40 30 36 16 8.4 5.6 18 40 9 14 5.0 0.2
3040HRD-H 4 40 30 36 16 8.4 5.6 18 40 9 14 5.0 0.2
3050HRD o 4 50 40 42 22 10.4 6.3 20 40 1 16.5 5.0 0.3 '3,1
3050HRD-H 5 50 40 42 22 10.4 6.3 20 40 1 16.5 5.0 0.3 g
3063HRD 5 63 53 49 22 10.4 6.3 20 50 1 16.5 5.0 0.64 §
3063HRD-H 6 63 53 49 22 10.4 6.3 20 50 1 16.5 5.0 0.64 o
3080HRD 6 80 70 57 254(27) | 9.5(124) | 6(7.0) 25(22) 50(50) 14 19 5.0 1.1
3080HRD-H 7 80 70 57 25.4(27) | 9.5(124) | 6(7.0) 25(22) 50(50) 14 19 5.0 1.1 C;B -
3100HRD o 7 100 90 67 31.75(32) | 12.7(14.4) | 8(8.0) 32(28) 63(63) 18 26 5.0 2.1 % ‘;
3100HRD-H 8 100 90 67 31.75(32) | 12.7(14.4) | 8(8.0) 32(28) 63(63) 18 26 5.0 21 %D_ -
FMRC(M) 4050HRD (9) 4 50 38 42 22 10.4 6.3 20 50 1 18 6.0 04
4063HRD o(e) 4 63 51 49 22 10.4 6.3 20 50 1 18 6.0 0.6 e
4063HRD-M | ® 5 63 51 49 22 10.4 6.3 20 50 1 18 6.0 0.6 g_ ;—E
4080HRD 5 80 68 57 254(27) | 9.5(124) | 6(7.0) 25(23) 50(50) 14 20 6.0 1.0 (_ED <
4080HRD-M | ® 6 80 68 57 | 254(27) | 95(124) | 6(7.0) | 25(23) | 50(50) 14 20 6.0 1.0
4100HRD 6 100 88 67 31.75(32) | 12.7(14.4) | 8(8.0) 33(25) 63(50) 18 26 6.0 1.9(1.5)
4100HRD-M 7 100 88 67 31.75(32) | 12.7(14.4) | 8(8.0) 33(25) 63(50) 18 26 6.0 1.9(1.5) 8‘ |
4125HRD o 7 125 113 87 38.1(40) | 159(16.4)| 10(9.0) | 35(29) | 63(63) 22 32 6.0 3.0 é"ﬁ
4125HRD-M 8 125 113 87 38.1(40) | 15.9(16.4) | 10(9.0) | 35(29) 63(63) 22 32 6.0 3.0 =
() Wymiary metryczne ® : Pozycja standardowa O : Pozycja na zaméwienie
(V)
=
L " = 8
@ Czesci @ Dostepne plytki 38
Typ Sruba Klucz RDKT-MF RDKT-MM RDCT-MA 5 &
» = I
\\\\\\\ { A =
- @& 23
3000 Type | FTGA03508(021=FTGA03507) TW15S T - 28
4000 Type FTKA04510 TW15S Pokrywane Cermetal  Niepokr. F
N
Typ Oznaczenie  |8/8/8 222383 %38 <|_| Strona '
. . 22 Q BD ololo - S
@ Dostegpne trzpienie 5582828258 5232588¢8 23
RDCT 10T3MO-MA ® B3
Oznaczenie Dostepne trzpienie 3000 | RDKT _10T3MO0-MF eoeo e E11 g8
10T3M0-MM |©/®® ® ©® e g%
FMRC(M) 3040HRD RDCT_1204M0-MA D
() S 40HRD-H BT-LI-FMC16-LI0] 4000 | ROKT 1204MO-MF D000 I
3050HRD 1204M0-MM (@ ® © © ©©® ©® O %‘%
gggg:gB'H BT-LIJ-FMC22-[ 1] ® : Pozycja standardowa O : Pozycja na zamoéwienie %"é_
3063HRD-H g g_
3080HRD BTLILI-FMA/FMB25.4-[ ] = e
3080HRD-H BTLILJ-FMB /FMC27-[ ]
3100HRD BTLILI-FMA31.75-L 1]
3100HRD-H BT I-FMC32-[]
FMRC(M) 4050HRD
4063HRD BTLII-FMC22-[1]
4063HRD-M _
4080HRD BTLII-FMA/FMB25.4-[ | ]
4080HRD-M BTLILI-FMB / FMC27-[ ]
4100HRD BTLILI-FMA31.75-L ][]
4100HRD-M BTL-FMC32-[1]
4125HRD BTLILI-FMA/FMB38.1-[ ]
4125HRD-M BTLILI-FMB / FMC40-[ ]

%:7 Dostepne ptytki patrz strony : E11
+ Dostegpne trzpienie i $ruby patrz strony : E215~E217

6 KORLOY



Future Mill

f AR5
*RR:-5 e -
FMRC(M)5000/6000 Olw W=
D2 D2 D2
2d @d @d
a ﬁ a
+ N
e} " g ‘ Dy
TR F E \ . E |
i " F
(@ ﬂi =K !
T ap | RN 1
IJ‘d\ i : @ ET’ —_— ©) ﬁ
dde @de | @dz ‘ I
2C oc @c
D1 D1 2Dt
Rys. 1 Rys. 2 Rys. 3 J
(mm)
Oznaczenie Stan | O D Dz d a b E F di d | ap Rys.
FMRC(M) 5050HRD 3 50 34 42 22 104 6.3 20 50 1 16.5 8.0 04 1
5063HRD 4 63 47 49 22 104 6.3 20 50 1 18 8.0 0.6 1
K] 5063HRD-H 5 63 47 49 22 104 6.3) 20 50 1 18 8.0 0.6 1
§ 5080HRD o(o) 5 80 64 57 | 254(27) | 95(124) | 6(7.0) | 25(23) | 50(50) | 14 20 8.0 0.9 1
9 5080HRD-H 6 80 64 57 | 254(27) | 95(124) | 6(7.0) | 25(23) | 50(50) | 14 20 8.0 0.9 1
I:'-:’ 5100HRD (@) 6 100 84 67 |31.75(32)| 127(144) | 8(8) | 33(25) | 63(50) | 18 26 80 |[1.9(1.4) 1
5100HRD-H 7 100 84 67 |31.75(32)| 127(144) | 8(8) | 33(25) | 63(50) | 18 26 80 |[1.9(1.4) 1
_£ 5125HRD (@) 7 125 109 87 | 38.1(40) | 159(164) | 10(9) | 35(29) | 63(63) | 22 32 8.0 3 1
é% 5125HRD-H 8 125 109 87 | 38.1(40) | 159(164) | 10(9) | 35(29) | 63(63) | 22 32 8.0 3 1
o .,é FMRC(M) 6063HRD 3 63 43 49 22 10.4 6.3 20 50 1 17 10.0 0.5 1
6063HRD-M 4 63 43 49 22 104 6.3 20 50 1 17 10.0 0.5 1
N 6080HRD (@) 4 80 60 57 | 254(27) | 95(124) | 6(7.0) | 25(22) | 50 14 20 10.0 0.8 1
N 6080HRD-M 5 80 60 57 | 254(27) | 95(124) | 6(7.0) | 25(22) | 50 14 20 10.0 0.8 1
[0}
LS 6100HRD o(o) 5 100 80 67 |31.75(32)| 127(144) | 8@) | 32(28) | 63 18 26 10.0 16 1
(&]
6100HRD-M 6 100 80 67 |31.75(32)| 127(144) | 8(@8) | 32(28) | 63 18 26 10.0 16 1
6125HRD (@) 6 125 105 87 | 38.1(40) | 159(164) | 10(9) | 41(29) | 63 -(22) | 55(32) | 100 |27(29)| 2(1)
~E 6125HRD-M 7 125 105 87 | 38.1(40) | 159(164) | 10(9) | 41(29) | 63 -(22) | 55(32) | 100 |27(29)| 2(1)
L%«g 6160RD (®) 7 160 140 107 |50.8(40) | 19(164) | 11(9) | 38(35) | 63 - 78 10.0 44 3
° 6160RD-M 8 160 140 107 |50.8(40) | 19(164) | 11(9) | 38(35) | 63 - 78 10.0 44 3
() Wymiary metryczne ~ ® : Pozycja standardowa O : Pozycja na zaméwienie
o E
O3 P .
gz @ Czesci @ Dostepne plytki
o3 Sruba Klucz RDHW-E,F,S RDKT-MM
do @ -
8§ - F
oN 5000 FTGA0513-P TW20S
N
@ 3 6000 FTGA0515-P TW20S Pokrywane CermetalNepokr.
Y L Typ Omaczenie |88 888%82%88 .. | =|Stona
5% @ Dostepne trzpienie 558888880583 35380
2.8 _ RDHW 1605MOE
TE Oznaczenie Dostepne trzpienie 1605MOF
2 5000 1605M0S E11
FMRC(M) 5050HRD RDKT 1605M0-MM e e
3 S 5063HRD BTLILI-FmC22-[1] 1605M0-ML
()= 5063HRD-H RDHW 2006MOE
NIZ 5080HRD BTLIJ-FMA/FMB25.4-[ ] 2006MOF
oot 5080HRD-H BT J-FMB/ FMC%EDD 6000 2006M0S Ent
S 5100HRD BTLILI-FMA31.75- RDKT 2006M0-MM o0 e
Z-x 5100HRD-H BTLILJ-FMC32-[1] I ® - Pozvaia standard o - Pozvel ——
51 25HRD BT -FMA/ FM8381 -DD . Pozycja stanaaraowa . Fozycja na zamowienie
5125HRD-H BTLLI-FMB / FMC40-[ ]
FMRC(M) 6063HRD R i
B0R3HRD-M BTLI-FmC22-(10)
6080HRD BTLILI-FMC / FMB25.4-[ ]
6080HRD-M BTUJ-FMB / FMC27-[ 1]
6100HRD BT I-FMA31.75-L1[]
6100HRD-M BTLILI-FMC32-[ 1]
6125HRD BTUIJ-FMA/FMB38.1-[ ]
6125HRD-M BTLILI-FMB / FMC40-[ ]
6160RD BTLILI-FMA50.8-L I
6160RD-M BTLILJ-FMB / FMC40-[ 1]

<.7* Dostepne plytki patrz strony : E11
+ Dostegpne trzpienie i $ruby patrz strony : E215~E217

& KORLOY



Future Mill

" FMRS1000/1500/2000/2500

*AR:5
*RR:-5" ~1°

>
Ty
—

2D @cL - & @d| @D ECL@ 3 -{U-HM__E ad
ap L @»J‘
) )
L L
Rys. 1 Rys. 2
Oznaczenie Stan © D © d [ L ap Rys.
FMRS 1008HRD-M 1 8 55 10 30 80 25 0.2 1
1008HRD-L 1 8 55 10 50 100 25 0.2 1
1010HRD-M 2 10 5 12 44 100 25 02 1
1010HRD-L 2 10 5 12 64 120 25 0.2 1 'af"
1012HRD-M| ® 2 12 7 12 44 100 25 03 1 N
1012HRD-L 2 12 7 16 80 160 25 0.3 1 5
1015HRD-M 3 15 10 16 80 160 25 03 1 3,
1015HRD-L 3 15 10 16 100 200 25 0.4 1 e
FMRS 1510HRD-M 1 10 6 12 44 100 3.0 02 1 N
1510HRD-L 1 10 6 12 64 120 30 02 1 o
1512HRD-M 2 12 6 12 54 110 30 03 1 2=
1512HRD-L| @ 2 12 6 16 80 160 3.0 03 1 &
1516HRD-M 3 16 10 16 60 130 30 03 1
1516HRD-L 3 16 10 20 9 180 30 04 1
1520HRD-M 3 20 14 20 80 150 3.0 04 1 Q
1520HRD-L 3 20 14 20 90 200 3.0 05 1 gc;s
FMRS 2015HRD-S 2 15 8 16 55 115 35 03 2 =<
2015HRD-M | @ 2 15 8 20 80 150 35 04 2
2015HRD-L 2 15 8 20 90 200 35 05 2
2020HRD-S B 20 14 20 65 125 35 03 2 o
2020HRD-M 3 20 14 20 80 150 35 04 2 °F
2020HRD-L 3 20 14 25 % 200 35 05 2 %g
FMRS 2516HRD-S 2 16 8 16 65 125 40 03 2
2516HRD-M | @ 2 16 8 16 80 150 40 04 2
2516HRD-L | @ 2 16 8 20 90 200 40 05 2 o
2520HRD-S 2 20 12 20 65 125 40 04 2 5 3
2520HRD-M 2 20 12 20 80 150 4.0 05 2 S<
2520HRD-L 2 20 12 25 % 200 40 06 2 5¢&
2525HRD-S 3 25 17 25 55 125 40 05 2
2525HRD-M 3 25 17 25 9 200 40 06 2 o
2525HRD-L 3 25 17 32 110 250 4.0 07 2 SN
Uwaga) Podawanie wewnetrzne chtodziwa pomigdzy 08 - 025 ® : Pozycja standardowa O : Pozycja na zamoéwienie (SD 8.
- 85
@ Czesci N
Sruba Klucz Pokrywane Cermetal] Niepokr. Sy
5 Typ Oznaczenie §§§§§§§§§§§88‘_°593tmn&1 §§
A RN R g &
RDHW 0501MOE o e &3
1000 Type FTNA0203 TWo6P - 1000 0501MOF E11
1500 Type FTNA02205 TWO6P : 0501M0S E12 ¥4
RDKW 0501MOE [ N N
2000 Type FTNA02555 - TWO07S RDHW 06T1MOE o e oL
2500 Type| FTNA0305, FTNAQ306 (920 Over) - TW09S 1500 06T1MOF Ent 23
06T1MOS E12 So
RDKW 06T1MOE ®0 ©
@ Dostepne plytki | oTcplior °* 11
RDHW-EF.S RDKW RDKW 8335%82 o0 E12
& o ismus | oo
. ) E11
2500 0803M0S E12
ey RDKW 0803MOE 0

<7+ Dostepne plytki patrz strony : E11, E12

® : Pozycja standardowa O : Pozycja na zaméwienie

6 KORLOY



Future Mill

<z RS
FMRS3000/4000 N
T = 6
v ’
20 ch D Hhed 2o Q)CL D | ettty = o
0 & e
) )
L L
\ Rys. 1 Rys. 2 /
(mm)
Oznaczenie Stan ©) D © d [ L ap Rys.
FMRS 3021HRD-M 1 21 11 20 40 150 5 04 1
3021HRD-M2 2 21 1 20 40 150 5 04 1
3021HRD-L 1 21 1 20 50 200 5 06 1
o 3021HRD-L2 | @ 2 21 1 20 50 200 5 06 1
s 3025HRD-S ° 2 25 15 25 35 115 5 05 2
= 3025HRD-M o 2 25 15 25 70 200 5 07 1
] 3025HRD-L ° 2 25 15 25 100 250 5 1 1
= 3026HRD-M ° 2 26 16 25 70 200 5 0.65 1
3026HRD-L 2 2 16 25 100 250 5 07 1
_2 3032HRD-S ™ 3 32 22 32 40 125 5 1 2
=2 3032HRD-M | e 3 32 22 32 70 200 5 13 1
oy 3032HRD-L 3 32 22 32 150 300 5 16 1
= 3040HRD-S 4 40 30 32 40 125 5 13 2
3040HRD-M ° 4 40 30 32 70 200 5 15 1
° 3040HRD-L 4 40 30 32 150 300 5 18 1
,&,Tg FMRS 4032HRD-S ° 2 32 20 32 40 125 6 08 2
9 4032HRD-M ° 2 32 20 32 70 200 6 11 1
© 4032HRD-L 2 32 20 32 150 300 6 16 1
4033HRD-S 2 33 21 32 40 125 6 09 2
4033HRD-M ° 2 33 21 32 70 200 6 11 1
ﬁg 4033HRD-L 2 33 21 32 150 300 6 17 1
2= 4040HRD-S ° 3 40 28 32 40 125 6 1 2
T 4040HRD-M ° 3 40 28 32 70 200 6 16 1
4040HRD-L ° 3 40 28 32 150 300 6 18 1
& 4040HRD-S40 3 40 28 40 40 125 6 13 2
G & 4040HRD-M40 3 40 28 40 70 200 6 2 1
RE & 4040HRD-L40 3 40 28 40 150 300 6 24 1
2 « 4040HRD-S42 3 40 28 42 40 125 6 16 2
& 4040HRD-M42 3 40 28 42 70 200 6 24 1
N « 4040HRD-L42 3 40 28 42 150 300 6 28 1
Ly 4050HRD-S ° 4 50 38 42 50 125 6 15 2
8g 4050HRD-M o 4 50 38 42 50 250 6 2.1 1
>0 4050HRD-L 4 50 38 42 50 300 6 27 1
S‘_) = 4050HRD-S40 4 50 38 40 50 150 6 2 2
4050HRD-M40 4 50 38 40 50 250 6 26 1
£ 4050HRD-L40 4 50 38 40 50 300 6 32 1
58 FMRS 3021HRD-L-30
°s 3026HRD-L-30
:‘E’ ] 4033HRD-L-40
o Uwaga) Podawanie wewnetrzne chtodziwa pomiedzy 021 - 650 ® : Pozycja standardowa O : Pozycja na zaméwienie
o O "
°S @ Czesci @ Dostepne plytki
'05)% Typ Sruba Klucz RDKT-MF RDKT-MM RDCT-MA
N N
= ~ o © @&
3000 FTGA03508(07) TW15S ‘# =
4000 FTKA0410 TW15S Pokrywane Cermetall  Niepokr.
7 Dostgpne plytki patrz strony : E11 Typ Oznaczenie g é ,,§, SHEREREE gg slgl_|_|g|g] Stona
2/5/¢/2|8[2/2 22 25 /5/312|5(R!
RDCT 10T3MO0-MA [ J
3000 | RDKT 10T3MO-MF [ 000 E11
M RO0000000
RDCT 1204M0-MA [ ]
4000 | RDKT _1204M0-MF oeoeo0eo E11
I IRO0000000

® : Pozycja standardowa O : Pozycja na zamoéwienie

& KORLOY



Future Mill

" FMRS5000/6000 P

AR5
*RR:-5

V€
o £

N, N ——
@D| gc| - i et [ad D 1 R S i ——— =13 —p@d
| B 0] oc| @ &
N[l o]l
) 2
L L
K Rys. 1 Rys. 2 j
(mm)
Oznaczenie Stan ) D © d I L ap Rys.
FMRS 5040HRD-S 2 40 24 32 40 125 8 1.4 2
5040HRD-M 2 40 24 32 70 200 8 18 1
5040HRD-L 2 40 24 32 150 300 8 20 1
& 5040HRD-S40 2 40 24 40 40 125 8 16 2 n
5040HRD-M40 2 40 24 40 70 200 8 20 1 @
& 5040HRD-L40 2 40 2 40 150 300 8 24 1 S
& 5040HRD-542 2 40 24 a2 40 125 8 20 2 H
& 5040HRD-M42 2 40 24 42 70 200 8 24 1 3,
& 5040HRD-L42 2 40 24 42 150 300 8 28 1 ©
& 5050HRD-S40 3 50 34 40 50 150 8 20 2
& 5050HRD-M40 3 50 34 40 50 250 8 24 1 =
& 5050HRD-L40 3 50 34 40 50 300 8 26 1 e
5050HRD-S 3 50 34 42 50 150 8 15 2 B =
5050HRD-M 3 50 34 42 50 250 8 18 1 5
5050HRD-L 3 50 34 42 50 300 8 20 1
& 5063HRD-S40 4 63 47 40 50 150 8 17 2
& 5063HRD-M40 4 63 47 40 50 250 8 20 1 o
& 5063HRD-L40 4 63 47 40 50 300 8 23 1 N
5063HRD-S 4 63 47 42 50 150 8 16 2 39
5063HRD-M 4 63 47 42 50 250 8 18 1 3=
5063HRD-L 4 63 47 42 50 300 8 20 1
FMRS 6050HRD-S40 3 50 31 40 50 150 10 13 2
M 6050HRD-S42 3 50 31 42 50 150 10 14 2
6050HRD-M40 3 50 31 40 50 250 10 22 1 S
6050HRD-M42 3 50 31 42 50 250 10 24 1 RS
6050HRD-L40 3 50 31 40 50 300 10 27 1 3<
6050HRD-L42 3 50 31 42 50 300 10 30 1
6063HRD-S40 4 63 44 40 50 150 10 15 2
6063HRD-S42 4 63 44 42 50 150 10 16 2 -
6063HRD-M40 4 63 44 40 50 250 10 25 1 cd
6063HRD-M42 4 63 44 42 50 250 10 27 1 38
6063HRD-L40 4 63 44 40 50 300 10 30 1 Ea
6063HRD-L42 4 63 44 42 50 300 10 32 1 3°
Uwaga) Podawanie wewngtrzne chtodziwa pomigdzy 040 - 063 ® : Pozycja standardowa O : Pozycja na zamowienie -
i
. . . R3S
@ Czesci @ Dostepne ptlytki as
Typ $ruba Kiucz RDHW-E,FS RDKT-MM °R
N P | | &g
@ § "'; £8
5000 FTGA0513-P TW20S e S 85
6000 FTGA0515-P TW20S Pokrywane Cermetal  Niepokr. e
<7 Dostepne ptytki patrz strony : E11 i 833 288 Ak
Typ Oznaczenie %§§§§§§§§§§§§Soéasmm %%
22222 R RS 55260 M% tohy
RDHW 1605MOE o N
1605MOF S8
5000 1605M0S EN =C
RDKT 1605M0-MM L)
1605M0-ML
RDHW 2006MOE
2006MOF
6000 2006M0S E11
RDKT 2006M0-MM e

® : Pozycja standardowa O : Pozycja na zamoéwienie

6 KORLOY



Future Mill

*AR: 0~5

" FMRM1000/1500/2000/2500 s (ol
3000/4000/5000 o=

2D ST i ed| @d

N\ _J

(mm)
Oznaczenie Stan © D © d ds | L M ap
FMRM 1008HRD-MO06 1 8 55 9.5 6.5 25 40 Mo6 25 0.02
1010HRD-M06 2 10 5 9.5 6.5 25 40 Mo6 25 0.02
5 1012HRD-M06 [ J 2 12 7 1 6.5 25 40 Mo6 25 0.02
c 1015HRD-M08 3 15 10 14.5 8.5 30 47 Mo8 2.5 0.04
g FMRM 1510HRD-MO06 1 10 7 9.5 6.5 25 40 Mo6 3.0 0.02
‘,3 1512HRD-M06 [ ] 2 12 6 1 6.5 25 40 MO06 3.0 0.02
£ 1516HRD-M08 | ® 3 16 10 145 8.5 30 47 M08 30 0.02
1520HRD-M10 3 20 14 18 10.5 35 56 M10 3.0 0.07
o) FMRM 2015HRD-M08 2 15 8 145 85 30 47 Mo8 35 0.04
= % 2020HRD-M10 3 20 13 18 10.5 35 56 M10 3.5 0.07
E & FMRM 2516HRD-MO08 [ 2 16 8 145 8.5 30 47 Mos 4.0 0.04
_,9-_) 2520HRD-M10 [ ] 2 20 12 18 10.5 35 56 M10 4.0 0.07
2525HRD-M12 3 25 17 225 125 45 69 M12 4.0 0.13
FMRM 3021HRD-M10 2 21 1 18 10.5 35 56 M10 5.0 0.1
>,°§’ 3025HRD-M12 [ J 2 25 15 225 125 45 69 M12 5.0 0.15
28 3032HRD-M16 3 32 22 29 17 50 77 M16 50 02
L N 3042HRD-M16 4 42 32 29 17 50 77 M16 5.0 0.24
FMRM 4025HRD-M12 2 25 13 225 125 45 69 M12 6.0 0.12
4032HRD-M16 [ ] 2 32 20 29 17 50 77 M16 6.0 0.22
E 4040HRD-M16 [ ) 3 40 28 29 17 50 77 M16 6.0 0.23
g‘)é 4042HRD-M16 4 42 28 29 17 50 77 M16 6.0 0.25
C e} FMRM 5040HRD-M16 2 40 24 29 17 50 77 M16 8.0 0.25
Uwaga) Podawanie wewnetrzne chtodziwa pomiedzy 8 - 942 ® : Pozycja standardowa O : Pozycja na zaméwienie
e @ Czesci @ Dostepne plytki
=i =z
%ﬁg Typ Sruba Klucz RDHW-E,ES  RDKW RDCT-MA RDKT-MF  RDKT-MM
2 i \\\\\\ g — )
: d ) & @&
Do 1000 FTNA0203 TWO6P - - e S
—
o ® 1500 FTNA02205 TWOeP - 5 P
°N 2000 FTNA02555 - TWO07S —— O Sltsel WE
33 2500 FTNA0305 = TW09S Typ Ozaczenie |82/8 28282588 <|_| Strona
i 3000 FTGA03508(07) - TW15S 5558888855388 =228
ZZ2Z2a0oaooaoooO0o0Ionon
e 4000 FTKA0410 - TWA15S 1000 | RDHW OS01MOESES o) ° E11
8 5000 FTGA05139 - TW20S RDKW 0501MOE D E12
8.3 . . RDHW 06T1MOE,F,S @) ) E11
= @ Dostepne trzpienie 1500 | RpKw 06T1MOE 0 E12
EE 2000 RDHW 0702MOE.F.S O [) E11
oc Oznaczenie Dostepne trzpienie Oznaczenie Dostepne trzpienie RDKW 0702MOE ®0 E12
85 2500 DR DBISMOEFS oo E12
_§§ FMRM 1008HRD-M06 MAT-M06 | FMRM 2520HRD-M10 MAT - M10 :DCT 28‘?’33M3-MA °
gx 1010HRD-M06 | MAT - M06 2525HRD-M12|  MAT-M12 3000 [RDKT 10T3MO-MF D000 E1
czufg 1012HRD-M06 MAT - M06 3021HRD-M10 MAT - M10 10T3M0-MM @@ ® ® ®@0 0@
1015HRD-M08 MAT - M08 3025HRD-M12 MAT - M12 RDCT 1204M0-MA [ ]
1510HRD-MO6 | MAT - M06 3032HRD-M16|  MAT-M16 4000 | RDKT 1204M0-MF o000 E1
1512HRD-M06 MAT - M06 3042HRD-M16 MAT - M16 1204M0-VM @ @@ ® @ ® @@
RDHW 1605MOE,F,S
1516HRD-M08 MAT - M08 4025HRD-M12 MAT - M12 5000 | RDKT 1605MO-MM E11
1520HRD-M10 MAT - M10 4032HRD-M16 MAT - M16 1605M0-ML
2015HRD-M08 MAT - M08 4040HRD-M16 MAT - M16 RDHW BOOMOE Stock item ® : Pozycja standardowa O : Pozycja na zaméwienie
2516HRD-M08 MAT - M10 4042HRD-M16 MAT - M16
2020HRD-M10 MAT - M08 5040HRD-M16 MAT - M16
Oznaczenie : FMRM1008HRD-VI16  _  Adapter Spec. : MAT-M06-020-S10S 7+ Dostepne plytki patrz strony : E11, E12
Wielkosé gwintu glowicy modulowej (M16) - Wielko$¢ gwintu adaptera (M16) + Dostepne trzpienie i $ruby patrz strony : E133~E134

B KORLOY





