HRM Double - Informacja techniczna Ia

System oznaczen |

@ Typ gtowicy
Jednostka Srednicy wewn. Sredn. narzedzia Kierunek
Bez oznaczenia: Cale ISO: mm R: Prawy
Plytka dwustronna M: Metryczne AISI: cale L: Lewy
High Removal Milling Typ narzedzia 1/C wielko$¢ ptytki Rodzaj chtodzenia Liczba ostrzy
C: Frez 09: ptytka typu 09 Bez oznaczenia: Brak 5:5 ostrzy
13: ptytka typu 13 H: Przez otwor wewn.
T hwyt o
@ Typ uchwytu g
5
IC wielko$é plytki  Rodzaj chiodzenia )
Liczba ostrzy
09: ptytka typu 09 Bez oznaczenia: Brak ] Uchwyt =
Plytka dwustronna 13: piytka typu 13 H: Przez otwor wewn. 2:20stiza $rednica @32 & 2
g2
o
R
Q =
, o8
High Removal Milling Typ narzedzia Srednica narzedzia Kierunek Diugosé 3=
. . . S: Standardowa
S: Uchwyt ISO.‘mm R: Prawy M: $rednia
AISI: cale L: Lewy L : Dluga S
58
3 <
@ Gtowicwe modutowe
oy
I/C wielkos$¢ ptytki Rodzaj chfodzenia =) ;;5
=
?g: %tta :Yp“ ?2 Bez oznaczenia: Brak 5¢&
: piytka typu . .

Ptytka dwustronna P H:Przez owor wewn. Wielkos$¢ gwintu -
g8
ga
o3

N
High Removal Milling Typ narzedzia Srednica narzedzia Kierunek g8
M: Skiadane 1SO: mm R: Prawy g &
AISI: cale L: Lewy &3
xZ
o
53
oo
@ Adapter sktadany 25
S a
Ee)

Adapter sktadany Wielkos$¢ gwintu Dtugosé szyjki Srednica uchwytu @32 Typ szyjki Materiat

. T: Stozek Bez ozn.: Stal

120: 120mm S: Prosty C: Weglk
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HRM Double - Informacja techniczna

@ Wiasciwosci

> HRMD jest bardziej ekonomiczny ze wzgledu na zastosowanie 6

krawedzi skrawajgcych w poréwnaniu z narzedziem HRM z plytkg z

geometrig dodatnia.

Duzy kat natarcia krawedzi skrawajgcej oraz tamacz wiér ogranicza

opory skrawania.

Zaprojektowano geometrie ujemng aby zapewni¢ sztywno$¢ krawedzi

skrawajgcej oraz jej dziatanie dwustronne.

Proste mocowanie za pomocg $rub oraz stabilne podparcie zapewnia

duzg site mocujgca.

Specjalna konstrukcja ptytki o pracy z duzym posuwem oraz obrobki

wielofunkcyjne;j.

> Plytka HRMD o symetrycznej krawedzi skrawajgcej nadaje sie do
obrébki typu Rii L.

v

v

v

v

1:“‘5 - o @ - Y -
Q
§ o Wiasciwosci P’fvtkl (0 Promien wierzchotka R R (0 tamacz wiér h
] + Bezpieczeristwo sztywnej krawedzi w . Obnizone.opory skrawania ze wzgledu na duzy
(5 zagtebianiu sko$nym. Obrébka rowkow. kat natarcia. ) ]
= « Okragta krawedz przystosowana do + Poprawa od_prowadzenia widr w réznych
duzych posuwow Geometria ptytki. zastosowaniach.
_ fq’ + Mozliwe do stosowania przy obrobce . Nie.dop.uszcza do uszkodzenia ptytki przez site
é 5 \_RL. )\ zaciskajaca. )
o N
(]
= r@ Powierzchnia mocowania ) (9 Gtowna krawedz tnaca )
* Zaprojektowana w celu stabilnego « Symetrycznie skonstruowana ptytka do narzedzi
_Q mocowania. typu RIL.
N 3 (Nie dopuszcza do tarcia przez wiora. )|+ Doskonate paramery obrobki ze wzgledu na
- _é duzy kat natarcia krawedzi skrawajace;.
© 'y - - ~N « Niskie opory skrawania przy duzym posuwie.
© Pomocnicza krawedzZ tngca + Specjalna konstrukcja obnizajgca site nacisku.
* Lepsza jako$¢ powierzchni przy N J
ﬁ,é obrobce z duzym posuwem.
0L « Specjalna konstrukcja zmniejszajgca
L3 site tarcia.
« Symetryczna konstrukcja ptytki do
\narzedma typu RIL. )
oE
S.3
>.C
§E
3
N 4 " 7 = -
2o @ Wiasciwosci glowicy
8 [ Wewnetrzny system )
NS chtodzenia.
qu < + Lepsza kontrola wiérow i jego
odprowadzanie.
£ + Dluzsza zywotno$¢ narzedzia dzigki
c‘ég \_ obnizonej temperaturze obrdbki. )
e
S (" Proste mocowanie $rubg h
+ Pewne mocowanie przy uzyciu $rub.
O c A
oS + Wygodny system mocowania.
S + Szeroki rowek widrowy do lepszego
'E,;E, \odprowadzania WIOrow. )
ofe]
Z5—= (. L .
System potréjnego bazowania
+ Pewny system mocowania.
« Stabilny system mocowania dla réznych
oporow skrawania w réznych
kzastosowaniach obrébczych.

_J
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HRM Double - Informacja techniczna Ia

@ Programowanie naroza R

Parametry obrébki Przyblizony promieri (mm)
Oznaczenie | R
Max.ap(mm) Max.fz(mm#)  |Promieri wejsciowy|  Pozostalosé @
Pozostatos¢
WNMX09T316ZNN-MM 1.5 2.0 25 0.6
/ E)
WNMX130520ZNN-MM 2.0 3.0 3.0 0.8 |
Informacja na temat pozostato$ci z wykorzystanie ,Input R” programu CAM. - Pozostalo$é moze ulec zmianie w wyniku
ztego stanu maszyny lub stabego
‘ System zapobi eg ani a kOIiZj om zamocowania elementu obrabianego itd.
Oznaczenie @D(mm) @d(mm) t(mm)
HRMDS0926HR-2[125 26 25 1 o
Srednica uchwytu
HRMDS0933HR-3132 33 32 1 @ld
HRMDS0935HR-4L132 35 32 3 1 QOchrona przed
I kolizjg
HRMDS0940HR-4L132 40 32 8 e
e (@D>@d) m
HRMDS0950HR-5L132 50 32 18 . ek ﬁ
O (]
HRMDS0950HR-5140 50 40 10 | 5
HRMDS0950HR-5142 50 12 8 5
HRMDS1333HR-3[132 33 32 1 Q =
@D
HRMDS1335HR-4132 3 32 3 BZ
e} ;ﬂ_ y
HRMDS1340HR-4130 40 32 8 3
HRMDS1350HR-4132 50 32 18
HRMDS1350HR-40140 50 40 10 (51%1
HRMDS1350HR-4C142 50 2 8 @D( Sredn-freza)=(d+1) g2
HRMDS1363HR-5132 63 32 31
HRMDS1363HR-5140 63 40 23 -
HRMDS1363HR-5[142 63 42 21 gﬁ
* Luz boczny nie dopuszcza do kolizji pomiedzy narzedziem i obrabianym elementem, nawet w przypadku obrébki gtebokiego otworu.
L
@ Specjalne wiasciwosci ptytek §_§
ts
o HRM
il
oo
g3
22

faz0zs efoewiojul
aUBzpeseu Azoz14

Skrawanie gtebokie. Stabilne opory skrawania.

YoAreqdz 4o
op eizpdzieN

o Plytka okragta

Skrawanie gtebokie. Wzrastajacy opor skrawania.
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HRM Double - Informacja techniczna

@ Zagtebianie skosne i po lini Srubowej - dane techniczne
Zagtebianie skosne Frezowanie po lini Srubowej

L min

oD —

@ Srednica przej$cia narzedzia

2
[=
<
=
o
N
o
S

s

@Dc = Przejscie $rodka narzedzia
(mm) @Dc = gDh-gD @Dh = Zgdana $rednica otworu w obrabianym elemencie

Lmin =

g% tana ° @D = Srednica narzedzia
= * Nalezy nastawi¢ posuw na 70% zalecanych wartosci parametréw podczas obrébki po linii Srubowej.
* W przypadku zagtebiania sko$nego po linii Srubowej, maksymalna gteboko$¢ skrawania na jeden obrét po linii Srubowej frezu nie powinna
° przekracza¢ maksymalnej gtebokosci skrawania przypadajacej na dang plytke.
q"‘?é W zag%ebnamu skosnym maksymalna gteboko$¢ dla 1 zagtebiania skosnego nie powinna przekracza¢ maksymalnej gtebokosSci skrawania
T 8 na uzyta ptytke.
Srednica Praktyczna Zagtebianie skosne Frezowanie po lini Srubowej
L E Oznaczeri narzgdzia | Seoned y o ket | Dot seanaia | DAMn | DMax.
§§ @D(mm) @De(mm) (;xr.n?p g a ngin {mm) Srednica obrébki | Srednica obrobki
w9 (mm) (mm)
HRMDS 0925HR-2[ 1] 25 15.4 1.5 5.4 15.8 37.6 46.8
0926HR-2[ 1] 26 16.4 15 5.0 17.0 39.6 48.8
'§.§ 0930HR-3 1] 30 20.4 1.5 3.9 22.0 47.6 56.8
SE 0932HR-3J1) 32 223 15 35 245 51.6 60.8
s 0933HR-3[ ] 33 23.3 1.5 3.3 25.8 53.6 62.8
N 0935HR-4 ] 35 25.4 1.5 3.0 28.3 57.6 66.8
£ 08)3 0940HR-4[ 1] 40 30.2 15 25 345 67.6 76.8
'§§ 0950HR-JCICIC] 50 40.2 15 1.8 47.0 87.6 96.8
038 1332HR-2( 1] 32 19.3 2 57 20.0 47 60
. 1333HR-2110) 33 203 2 54 213 49 62
§% 1335HR-20 11 35 23 2 48 240 53 66
% g 1340HR-3]1J 40 27.2 2 3.7 30.7 63 76
§E 1350HR-CIJCIC] 50 37 2 26 44.0 83 96
o 1363HR-LII00 63 50 2 1.9 61.3 109 122
§§ HRMDC(M) 09040HR-[] 40 30.2 15 25 345 67.6 76.8
.g = 09050HR-[] 50 40.2 15 1.8 47.0 87.6 96.8
gg 09063HR-[] 63 53.1 15 14 63.3 113.6 122.8
Zz-x< 09080HR-[] 80 70.1 15 1.0 84.5 147.6 156.8
09100HR-[] 100 90 15 0.8 109.5 187.6 196.8
13050HR-[] 50 37 2 2.6 44.0 83 96
13063HR-[] 63 50 2 1.9 61.3 109 122
13080HR-[] 80 66.9 2 14 84.0 143 156
13100HR-[] 100 86.9 2 1.0 110.7 183 196
13125HR-[] 125 111.9 2 0.8 144.0 233 246
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HRM Double - Informacja techniczna

@ Przyktadowe powierzchnie obrabiane

@ N\ [ N\ A

\Koplowame > J \Planowame \Frez. rowkowJ

2D | ..

ap (mm)

20

J
- ~N N ™\
v —

\Zagl. skosneJ Qez. pol. srubowy @lem wewn, chlodzer@ | | | | |

05 1.0 1.5 20 25 3.0 35
fz (mm/t)
@ Zalecane parametry obrébki
Materiat obrabiany Twardo$¢ Gatunek vc (m/min) fz (mm#t)
m
. L ) Ponizej PC3500 200 o
Stal konstrukcyjna zwyktej jakosci, Stal miekka 200HB . (100~230) 1.0~20 g
o
Ponizej PC3500 180 B =
Stal weglowa, Stal stopowa 30HRC PC355 (100~220) 10~15 ®
30~40 PC3500 160 =
08~13 Q@
Stal wysokoweglowa, Stal stopowa HRC PC3545 (100~200) % %,
=
, 40~50 PC3500 120 06~12 5
Stal do hartowania HRC PC5300 (80~180)
. Ponizej PC5300 120 - Q
Stal nierdzewna 270HB' . (80~150) 08~13 'gi o
Zeliwo P 350NO PO3500 180(100~220 12~18 CEDQ
i izej 2~1,
onzel PC5300 ( )

@ Przyktad obrébki - | 5.
I p— Parametry obrobki RS
d Cze$¢ obrabiana : SM45C(HrC22) 3<

Predko$¢ skrawania : vc = 283m/min (1,803") Narzedzia : HRMDCM13050HR-4
fz = 1.4mm/tooth WNMX130520ZNN-MM(PC3500)
vf = 10,097mm/min £
ap =0.8mm SR
ae = 35mm Wydajnosé : 40% 23
Chtodzenie: Brak, Obrébka: Kopiowanie Koszt narzedzi: =@
Maszyna: Poziome centrum obrobcze e ®
Wysuniecie narzedzia: 250mm obnizenie 80% U%
g8
% Wynik préby 35
Poréwnujac HRMD z naszym konkurentem w takich samych warunkach obrébki, predkos¢ skrawania HRMD byta wyzsza przy tej e ?;5"

samej gtebokosci skrawania. (ap*ae), czas cyklu zostat zmniejszony o 40%, a zywotno$¢ narzedzia zwigkszona do ponad 60%.
HRMD jest bardziej ekonomiczne ze wzgledu na uzycie 6 krawedzi skrawajgcych w poréwnaniu z typem EDNW z ptytkg dodatnia.

@ Przyktad obraébki - I

faz0zs efoewiojul
aUBzpeseu Azoz14

Parametry obrobki

Cze$¢ obrabiana : STS304 ==

Predko$¢ skrawania : vc = 130m/min (414™) Narzedzia : HRMDCM13100HR-6 %‘%
fz = 1.2mm/tooth WNMX130520ZNN-MM(PC3500) '8—8
vf = 2,981mm/min & s
ap = 1.0mm oy SS
ae = 80mm Wydajnos¢ : 80% o
Chtodzenie: Chtodziwo Koszt narzedzi:
Obrébka: Planowanie, frezowanie rowkow obnizenie 25%

Obrabiarka: Pionewe centrum obrébcze
Wysuniecie narzedzia: 250mm

% Wyniki proby

Poréwnujac HRMD z naszym konkurentem w takich samych warunkach obrébki, predkos¢ skrawania HRMD byta wyzsza przy tej
samej gtebokosci skrawania. (ap*ae), czas cyklu zostat zmniejszony o 80% a zywotnos¢ narzedzia byta taka sama. HRMD jest
bardziej ekonomiczne ze wzgledu na uzycie 6 krawedzi skrawajgcych w poréwnaniu z typem SDKM z ptytkg dodatnia.
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HRM Double

(HRMDC(M)OQ T e & .

2D2

b4

- J

(mm)
) Stan Q .
Oznaczenie ST © oD oD2 ad ad1 od2 a b E F ap Sruba
HRMDCM 09040HR-3 ° 3 40 34 16 9 14 8.4 5.6 19 40 15 0.2 | oo
09040HR-4 [ 4 40 34 16 9 14 8.4 5.6 19 40 1.5 0.2
o 09050HR-4 ° 4 50 42 22 11 18 104 | 6.3 21 40 15 03 | og1005
s 09050HR-5 ° 5 50 42 22 11 18 104 | 6.3 21 40 1.5 0.3
z 09063HR-5 ) 5 63 49 22 11 18 104 | 6.3 21 40 15 05 | cpio0s
o 09063HR-6 ° 6 63 49 22 11 18 104 | 6.3 21 40 1.5 0.5
L 09080HR-6 ) 6 80 57 27 14 20 12.4 7 23 50 15 11 I g1030
09080HR-7 [ 7 80 57 27 14 20 12.4 7 23 50 1.5 1.1
(]
- 09100HR-7 ° 7 100 67 32 18 26 14.4 8 25 50 1.5 17 | sm1630
=8 09100HR-8 [ 8 100 67 32 18 26 14.4 8 25 50 1.5 1.7
as HRMDC  09080HR-6 ° 6 80 57 254 | 14 20 9.5 6 24 50 1.5 11 g1o30
= 09080HR-7 [ 7 80 57 254 | 14 20 9.5 6 24 50 1.5 1.1
09080HR-31.75-6 | ® 6 80 67 | 31.75| 18 26 12.7 8 32 63 15 15 | a1630
° 09080HR-31.75-7 | ® 7 80 67 | 3175 | 18 26 12.7 8 32 63 1.5 1.5
§§ 09100HR-7 ° 7 100 67 | 31.75| 18 26 12.7 8 32 63 15 21 lsg1630
r9 09100HR-8 ° 8 100 67 | 31.75| 18 26 12.7 8 32 63 1.5 2.1
© ® : Pozycja standardowa O : Pozycja na zamoéwienie
£
>h 7y -
gs @ Czes¢ @ Dostepne ptlytki
© Sruba Klucz WNMX-MM
-
S ‘
>
g E FTKA0307 TW09S
|_|_ —
© Pokrywane Cermetal| Niepokr.
. . FIES | o
N _ Ozaczenie |48 82 8|2 82588 <|_| Strona
[C)e] == B N3 B BN IS8 =88
£% @ Dostepne trzpienie 59888088 53325800
°N Oznaczenie Trzpienie NC WNMX 09T316ZNN-MM eeooe
[&]
83 BTCI-FMC16- 1] E20
12 ! - !
HRMDCMO09040HR-[] SKLIJ-FMC16-L10]

® : Pozycja standardowa O : Pozycja na zamoéwienie

09050HR-] BT -FMC22-[10) 2
09063HR-[] SKCI-FMc22-C1] @ Sruba

BTLILJ-FMC27-L1] 1
OO | T Pucer 1) | w
b L

BTLI-FMC32-[] \

Frzezy nasadzane
informacja szczeg.

Narzedzia do
kot zebatych

09100HR-1] SKCIJ-FMCa2- 1] —
mial mm
BT 1-FMA25.4-C1 ] Oenaczenie M n LY( ) L | Skok
- 4- a O
HRMDC 09080HR-[]

SKLILJ-FMA25.4-L 1] SB0825 M08 13 8 25 1.95
SB1025 M10 16 10 25 15

09080HR-31.75-C1|  BTLJJ-FMA31.75-(1]
SB1230 M12 18 12 30 1.75

09100HR- - 750000
- SKLILI-FMAST.75 SB1630 M16 24 16 30 2.0

.7+ Dostepne ptytki patrz strony : E20
+ Dostepne trzpienie i $ruby patrz strony : E215~E217
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HRM Double

oDz -

KHRMDC(M)13 RS o

N _J

(mm)
. Stan o .
Oznaczenie AT © oD | oD2 | eod | eodi | od: a b E F ap Sruba
HRMDCM 13050HR-3 ° 3 50 42 22 11 17 | 104 | 63 21 40 2 0.3
13050HR-4 ° 4 50 | 42 | 22 | 11 17 | 104 | 63 | 21 | 40 2 | og [SB10
13063HR-4 ° 4 63 49 22 11 18 | 104 | 63 21 40 2 0.5 o
13063HR-5 ° 5 63 49 22 11 18 | 104 | 63 21 40 2 05 |SB1025 [
13080HR-5 ° 5 80 57 27 14 20 | 124 7 23 50 2 1 g
13080HR-6 ° 6 80 | 57 | 27 | 14 | 20 | 124 | 7 23 | 50 2 1 [SB120
13100HR-6 ° 6 100 67 32 18 26 14.4 8 25 50 2 1.6 o
13100HR-7 ° 7 | 100 | 67 | 32 | 18 | 26 | 144 | 8 25 | 50 2 16 [SB1630
13125HR-7 ° 7 125 | 87 40 22 32 | 16.4 9 29 60 2 32 |SB2040 3
13125HR-8 ° 8 125 | 87 40 22 32 | 164 9 29 60 2 32 |MBA-M20 Eé—f
HRMDC  13080HR-5 ° 5 80 57 | 254 | 14 20 9.5 6 24 50 2 1 lopimgg &5
13080HR-6 ° 6 80 57 | 254 | 14 20 9.5 6 24 50 2 1 €
13080HR-31.75-5 | ® 5 80 67 | 31.75| 18 26 | 12.7 8 32 63 2 14 Jopea
13080HR-31.75-6 | ® 6 80 67 | 3175 | 18 26 | 127 8 32 63 2 1.4 o
13100HR-6 ° 6 100 | 67 | 31.75| 18 26 | 127 8 32 63 2 21 |epie0 g1
13100HR-7 ° 7 100 | 67 | 3175 | 18 26 | 127 8 32 63 2 2.1 gx
13125HR-7 ° 7 125 | 87 | 381 | 22 32 | 159 | 10 35 63 2 33 |sB204a0 @
13125HR-8 ° 8 125 | 87 | 381 | 22 32 | 159 | 10 35 63 2 3.3 |MBAM0
® : Pozycja standardowa O : Pozycja na zamoéwienie a
7, = o
@ Czesé @ Dostepne ptlytki 58
Sruba Klucz WNMX-MM 3
PN
e £
38
FTKAO4H2B TW15S 2g
Pokrywane Cermetal]_Niepokr. =
. . . 10|10
@ Dostepne trzp|en|e Oznaczenie % % ;; % % g § % E: % § 88.e :8: 5 Strona o
Oznaczenie Trzpien NC 222555555555 20nn %Q
WNMX 130520ZNN-MM o000 28
HRMDCM13050HR-[] BTOO-FMc22-000 E20 9=
13063HR-[] SKO-FMc22-L1] N
® : Pozycja standardowa O : Pozycja na zamoéwienie =Ny
BTOO-FMC27-00 S8
13080HR-LJ SKIJ-FMC27-010] < £z
@ Sruba 5
BTL-FMC32-[1] = ¥ e
13100HR-L] SKOJ-FMC32-000 Rys- 1 - - Rys. 2 e 5z
a a c : n
BTL-FMC40-010] W gohd
13125HR-L] SKIJ-FMC40-C1] e R s
A Sg

BTL-FMA25.4-01] -
HRMDC 13080HR-[] SK-FMA25.4-017] Ozmaczenie Wymiary (mm) Rys.
M a b b1 (¢} L | Skok
13080HR-31.75-[] BTU-FMA31.75-L1 SB1025 M10 | 16 | 10 - - 25 | 1.5 1
13100HR-[] SKOO-FMA31.75-010 SB1230 Mi2 | 18 | 12 | - - | 80 [175]| 1
SB1630 Mi6 | 24 | 16 | - - | 30 | 20 1
13125HR-] BTLIL-FMA38.1-L] SB2040 M20 | 30 | 20 | - - | a0 |25 1
SKLL-FMA38.1-LL MBA-M20 M20 | 50 | 14 | 20 27 | 30 | 25 2

.7 Dostepne ptytki patrz strony : E20
« Dostepne trzpienie i $ruby patrz strony : E215~E217
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HRM Double

/H RM DSOQ s & &

b 4

N %

(mm)
) Stan .
Oznaczenie =TT © oD ad I L ap
HRMDS 0925HR-2S25 (] 2 25 25 60 140 15 0.5
0925HR-2M25 [ ] 2 25 25 120 200 15 0.6
© 0925HR-2L25 (] 2 25 25 180 300 15 1
S 0926HR-2S25 [ ] 2 26 25 60 140 15 0.5
g 0926HR-2M25 (] 2 26 25 60 200 1.5 0.7
ﬁ 0926HR-2L25 [ ] 2 26 25 60 300 15 1
[ 0930HR-3S32 ([ ] 3 30 32 70 150 1.5 0.8
w 0930HR-3M32 [ ] 3 30 32 120 200 15 1
0930HR-3L32 3 30 32 180 300 1.5 1.5
o 0932HR-3S32 3 32 32 70 150 15 0.8
= S 0932HR-3M32 (] 3 32 32 120 200 15 1.1
E ‘cg'sl 0932HR-3L32 [ ] 3 32 32 180 300 15 1.7
() 0933HR-3S32 L] 3 33 32 70 150 15 0.8
- 0933HR-3M32 [ ] 8 33 32 70 200 15 1.1
0933HR-3L32 (] 3 33 32 70 300 15 1.7
0935HR-4S32 [ ] 4 35 32 50 150 15 0.9
> q;’ 0935HR-4M32 L] 4 35 32 50 200 1.5 1.1
E) _g 0935HR-4L32 [ ] 4 35 32 50 300 15 1.7
LN 0940HR-4S32 ( J 4 40 32 50 150 15 0.9
0940HR-4M32 [ ] 4 40 32 50 250 1.5 15
0940HR-4L32 (] 4 40 32 50 300 15 1.8
0940HR-4S40 4 40 40 60 150 1.5 1.3
-.E 0940HR-4M40 4 40 40 130 250 1.5 2.2
> § 0940HR-4L40 4 40 40 180 300 15 2.7
ILo 0940HR-4S42 L] 4 40 42 60 150 1.5 1.4
© 0940HR-4M42 ([ ] 4 40 42 130 250 15 2.3
0940HR-4L42 L] 4 40 42 180 300 1.5 2.8
0950HR-4S32 4 50 32 40 150 1.5 11
g g 0950HR-4M32 4 50 32 40 250 15 1.6
ﬁjé 0950HR-4L32 4 50 32 40 300 15 2
) g 0950HR-4S40 4 50 40 40 150 15 1.4
L3 0950HR-4M40 4 50 40 40 250 15 2.4
0950HR-4L40 4 50 40 40 300 15 29
N 0950HR-4S42 [ ] 4 50 42 40 150 15 1.6
2 = 0950HR-4M42 (] 4 50 42 40 250 15 2.6
o2 0950HR-4L42 [ ] 4 50 42 40 300 15 3.1
oN 0950HR-5532 5 50 32 40 150 1.5 1.1
S8 0950HR-5M32 5 50 32 40 250 15 1.6
C 0950HR-5L32 5 50 32 40 300 15 2
) 0950HR-5S40 5 50 40 40 150 15 1.4
£ & 0950HR-5M40 5 50 40 40 250 15 2.4
% 5 0950HR-5L40 5 50 40 40 300 15 2.9
= § 0950HR-5S42 5 50 42 40 150 15 1.6
Q:T = 0950HR-5M42 5 50 42 40 250 15 2.6
L E 0950HR-5L42 ® 5 50 42 40 300 15 3.1
3§
o=
N ©
E{E& .. .. Pozycja standardowa O : Pozycja na zaméwienie
ss @ Czesci , @ Dostepne plytki
Sruba Klucz WNMX-MM
)
~
FTKAQ0307 TWO09S
Pokrywane Cermetal| Niepokr.
. B8 eoow o ol¥/gs
Z22Z2aaaoooaoO0o0ITonon
WNMX 09T316ZNN-MM 00 e E20
.7+ Dostepne plytki patrz strony : E20 ® : Pozycja standardowa O : Pozycja na zamowienie

& KORLOY



HRM Double

'z o [ AR T
HRMDS13 N RR:-14° ~-16° \/ \ %

\— _J
(mm)
Oznaczenie RSta"L o oD od | L ap
HRMDS  1332HR-2S32 ° 2 32 32 70 150 2 0.8
1332HR-2M32 [ 2 32 32 120 200 2 1
1332HR-2L32 (] 2 32 32 180 300 2 1.6
1333HR-2S32 ° 2 33 32 70 150 2 0.8
1333HR-2M32 L] 2 33 32 70 200 2 1.1
1333HR-2L32 ° 2 33 32 70 300 2 1.7
1335HR-2S32 2 35 32 50 150 2 0.8
1335HR-2M32 (] 2 35 32 50 200 2 1.1
1335HR-2L32 ° 2 35 32 50 300 2 1.7 -n
1340HR-3S32 (] S 40 32 50 150 2 0.8 @
1340HR-3M32 L] 3 40 32 50 250 2 1.4 S
1340HR-3L32 (] 3 40 32 50 300 2 1.7 5
1340HR-3S40 3 40 40 60 150 2 1.2 S
1340HR-3M40 8 40 40 130 250 2 2.1 ®
1340HR-3L40 3 40 40 180 300 2 2.6
1340HR-3S42 (] 8 40 42 60 150 2 1.4 =
1340HR-3M42 L] 3 40 42 130 250 2 2.3 N g
1340HR-3L42 ° 3 40 42 180 300 2 2.7 3=
1350HR-3S32 3 50 32 50 150 2 1.1 %I; -
1350HR-3M32 3 50 32 50 250 2 1.7
1350HR-3L32 3 50 32 50 300 2 2
1350HR-3S40 3 50 40 50 150 2 1.5 -
1350HR-3M40 3 50 40 50 250 2 24 N
1350HR-3L40 3 50 40 50 300 2 2.9 g9
1350HR-3542 L] 3 50 42 50 150 2 1.6 CED <
1350HR-3M42 (] 3 50 42 50 250 2 2.6
1350HR-3L42 L] 3 50 42 50 300 2 3.1
1350HR-4S32 4 50 32 50 150 2 1.1
1350HR-4M32 4 50 32 50 250 2 1.7 S
1350HR-4L32 4 50 32 50 300 2 2 o
1350HR-4S40 4 50 40 50 150 2 1.5 3 &
1350HR-4M40 4 50 40 50 250 2 24
1350HR-4L40 4 50 40 50 300 2 2.9
1350HR-4S42 ° 4 50 42 50 150 2 1.6 &
1350HR-4M42 L] 4 50 42 50 250 2 2.6 =2
1350HR-4L42 (] 4 50 42 50 300 2 3.1 38
1363HR-4S32 4 63 32 50 150 2 1.4 g:_
1363HR-4M32 4 63 32 50 250 2 21 SiS
1363HR-4L32 4 63 32 50 300 2 2.4
1363HR-4S40 4 63 40 50 150 2 1.8 y
1363HR-4M40 4 63 40 50 250 2 2.8 oIS
1363HR-4L40 4 63 40 50 300 2 3.2 R ‘g_
1363HR-4S42 ° 4 63 42 50 150 2 1.9 30
1363HR-4M42 (] 4 63 42 50 250 2 3 F
1363HR-4L42 (] 4 63 42 50 300 2 3.5 N
1363HR-5S32 ) 63 32 50 150 2 1.5 N
1363HR-5M32 5 63 32 50 250 2 2 Sy
1363HR-5L32 5) 63 32 50 300 2 2.3 g =
1363HR-5S40 5 63 40 50 150 2 1.8 & 2
1363HR-5M40 5 63 40 50 250 2 2.8 & ISy
1363HR-5L40 5 63 40 50 300 2 3.2 © 3
1363HR-5542 5 63 42 50 150 2 1.9 =
1363HR-5M42 ° 5 63 42 50 250 2 3 (SN
1363HR-5L42 o o) 63 42 50 300 2 3.5 NS
. . ® . Pozycja standardowa O : Pozycja na zaméwienie g %
@ Czesci @ Dostepne plytki i
Sruba Klucz WNMX-MM
)
A~
FTKA0412B TW15S
Pokrywane Cermetal| Niepokr.
i HMEEEEEERE
Z2Z2Z2aaooooaooo0Townon
WNMX 130520ZNN-MM o000 E20

.7+ Dostepne ptytki patrz strony : E20 ® : Pozycja standardowa O : Pozycja na zaméwienie

6 KORLOY



HRM Double

" HRMDM 09/13 s Y

v 4

HE— -t | odi |od

\_ J

(mm)
Oznaczenie Stan © oD od ods | L M ap Dostgpne phytki
HRMDM  0925HR-M12 ° 2 25 23 12.5 35 59 M12 15 | 0.10
0926HR-M12 ° 2 26 23 12.5 35 59 M12 1.5 0.11
P 0930HR-M16 ° 3 30 29 17 40 67 M16 15 | 0.19
= 0932HR-M16 ° 3 32 29 17 40 67 M16 15 | 020 | WNMX09T316ZNN-MM
z 0933HR-M16 ° 3 33 29 17 40 67 M16 15 | 0.21
g 0935HR-M16 ° 4 35 29 17 40 67 M16 15 | 022
[T 0940HR-M16 ° 4 40 29 17 40 67 M16 15 | 0.25
1332HR-M16 ° 2 32 29 17 40 67 M16 2 0.20
2 1333HR-M16 ° 2 33 29 17 40 67 M16 2 0.20
— -]
gg 1335HR-M16 ° 2 35 29 17 40 67 M16 2 0.20 | WNMX130520ZNN-MM
o N 1340HR-M16 ° 3 40 29 17 45 72 M16 2 0.26
=2
e
=
(&)
® : Pozycja standardowa O : Pozycja na zaméwienie
=E L. :
85 @ Czesc @ Dostepne plytki
w o r
© Typ Sruba Klucz WNMX-MM
PN
N /
gk
>C<
§E  Typu09 FTKA0307 TW09S .
ST Typu 13 FTKA0412B TW15S Pokrywane Cermetall Niepokr.
i . Typ Omaczenie |88 888282588 <| | Strona
N DM 1O 10| v Slolo
oo Dostepne trzpienie S8 58888588
£g @ Dostepne trzp 55giELe8h 3825800
Sy Oznaczenie Dostgpne moduy 09| WNMX09T316ZNN-MM eeee
NS HRMDM  0925HR-M12 MAT- M12 13| WNMX130520ZNN-MM D000 E20
i 0926HR-M12 MAT- M12
2 0930HR-M16 MAT- M16 ® : Pozycja standardowa O : Pozycja na zamoéwienie
g8 0932HR-M16 MAT- M16
g 0933HR-M16 MAT- M16
gg 0935HR-M16 MAT- M16
= 0940HR-M16 MAT- M16
oI 1332HR-M16 MAT- M16
=2 1333HR-M16 MAT- M16
NG 1335HR-M16 MAT- M16
gx 1340HR-M16 MAT- M16
TS —
zx .7+ Dostepne plytki patrz strony : E20

+ Dostepne trzpienie i $ruby patrz strony : E215~E217

Oznaczenie : HRMDM0932HR-M16  _  Adapter Spec. : MAT-M16-035-S32S
Wielkos¢ gwintu glowicy modutowej (M16) Wielko$¢ gwintu adaptera (M16)

B KORLOY



HRM

" HRMC(M)13/15

S

AN F
AN
BEI
—{©)a
B \J_%
Dd2
\ 2D
(mm)
Oznaczenie Stan | ©) D D2 d ach od2 a b E F ap Sruba
HRMC(M) 13050HR-3 | ®(®) | 3 50 47 |2205(22) 11 164 | 80(104) | 5(6.3) | 2021) | 50 20 04 SB1035
13050HR-4 | ®(®) | 4 50 47 |2225022) 1 164 | 80(104) | 5(6.3) | 2021) | 50 20 04 SB1035
13063HR-4 | ®(®) | 4 63 60 [22225(22) 11 17 | 80(104) | 563) | 20(21) | 50 20 07 SB1035 'af'l
13080HR-5 | ®(®) | 5 80 76 | 3175027) | 18(13) | 26(20) | 127(124)| 8(7) | 32(23) | 70 20 1.6 SB16(12)45 N
HRMC(M) 15063HR-3 | ®(®) | 3 63 60 [22225(22) 11 17 | 80(104) | 563) | 20(21) | 50 25 07 SB1035 5
=
15080HR-4 | ®(®) | 4 80 76 |317507) | 18(13) | 26(20) | 127(124)| 8(7) | 32(23) | 70 25 1.7 SB16(12)45 =
15100HR-5 | ®(®) | 5 100 9% |3175@82)| 18 26 | 127(144)| 8(8) | 32(26) | 70 25 28 SB1645
15100HR-6 | ®(®) | 6 100 9 [3175@82)| 18 26 | 127(144)| 8(8) | 32(6) | 70 25 32 SB1645 .
15125HR-6 ° 6 125 98 | 3B1d0) | 22 32 | 159(164)| 10(9) | 35(29) | 63 25 33 SB2040 3;
15160R-7 ° 7 160 100 | 50840) | - 72| 190(164)| 11(9) | 38(35) | 63 25 43 | MBA-M24(M20) g
(]
oI
cg
Uwaga) Podawanie wewnetrzne chtodziwa pomigdzy 950 - 2125 () Wymiary metryczne ® : Pozycja standardowa O : Pozycja na zamowienie (.ED‘<
@ Czesci @ Dostepne plytki o
Typ Sruba Docisk  |Sruba docisku|  C-Ring Klucz WDKT-MH =8
§~<
TYPUT3 | GAOB13-P| CHHA.5R1 |CTX04513H] CRO3 | TW20-100 - £
(¢50,63,80) ’ Pokrywane Cermetal| Niepokr. gg
. Q8 e oowe o ¥/ g8 ca
Typul5 Typ Oznaczenie %§§§§§§8£§§§§,—o§8 Strona So
(¢63,80,100,[FTGA0513-P| CHH5.5R1 | CTX0515 CR04 | TW20-100 222RRRRRRRE55255 % -
125, 160) 13 | WDKT130520ZDSR-MH 00000 E20 oo
15 | WDKT1506252DSR-MH 0000 8=
o
. . ® : Pozycja standardowa O : Pozycja na zamoéwienie é 9
@ Dostepne trzpienie X 83
0 ) Dostepne trzpienie @ Sruba —
Znaczenie S5
HRMC HRMCM Rys. 1 , Rys.2 =
HRMC(M) 13050HR-3 T , =B
13050HR4 | BTCIC]-FMA22.205.00] B~ FMG22-L1C] . : S8
SKOJCI-FMC22-[][] S 3
13063HR-4 R .
wa0goHRs | BTDCI-FMA31.75-0101  BTLIO- FMC27-CI0] =i ¥
SKLJCI-FMA31.75-010] KOO -FMG27-000] - ok
o
- - . N
HRMC(M) 15063HR-3 | BTIC]-FMA22.225-(1] BTK%% Emgzz SS Oznaczenie e () “H
SKUUJ-FMC22- M | a | b | bt | ¢ | L |[Skk| Rs =8
15080HR-4 BT - FMG27-L L] M10 | 16 | 10 35 | 15 | 1
BTLIJ-FMA31.75-000]  SKLJJ-FMC27-0]C] SB1035 S :
15100HR-5 | SKOJOJ-FMA31.75-000  BTJJ- FMC32-(1] SB1245 M12 | 18 | 12 - - 45 | 175 | 1
15100HR-6 SKO[]-FMC32-[ 1] SB1645 M16 | 24 16 - - 45 2.0 1
15125HR6 | BTCIC)-FMA38.1-CI0] SB2040 M20 | 30 | 20 - - 40 | 25 | 1
SKOJ-FMA38.1-C0] SKOJ-FMC40-0] MBA-M20 M20 | 50 | 14 | 20 | 27 | 30 | 25 | 2
15160R-7 BT -FMAS50.8-L1[] MBANZ4 M24 | 65 14 o4 37 36 30 P

.7+ Dostepne ptytki patrz strony : E20

+ Dostepne trzpienie i $ruby patrz strony : E215~E217

6 KORLOY
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Phytki
frezarskie

Frezy
czotowe

y

Frez
do form

Frezy do
aluminium

Frezy do frez.
bocznego

Frzezy nasadzane
informacja szczeg.

Narzedzia do
kot zebatych

HRM

" HRMS08/10/13

@D

*AR: 7
*RR:-11° ~-5°

i
‘
I
:
\
:
|
:
\
:
\
:
|
:
\
:
\

=L

ad

v 4
o| £

_J

(mm)
Oznaczenie Stan @ D d | L ap
HRMS 0820HR-2S20 [ 2 20 20 50 130 1.0 0.3
0820HR-2M20 o 2 20 20 100 180 1.0 0.4
0820HR-2L20 ® 2 20 20 130 250 1.0 0.5
0821HR-2520 [ 2 21 20 50 130 1.0 0.3
0821HR-2M20 ® 2 21 20 50 180 1.0 0.4
0821HR-2L20 [ J 2 21 20 50 250 1.0 05
HRMS 1025HR-2S25 [ 2 25 25 60 140 15 0.4
1025HR-2M25 ® 2 25 25 120 200 15 0.6
1025HR-2L.25 ® 2 25 25 180 300 15 0.9
1026HR-2525 [ 2 26 25 60 140 15 0.4
1026HR-2M25 L] 2 26 25 60 200 15 0.6
1026HR-2L25 ® 2 26 25 60 300 1.5 1.0
1030HR-2532 [ ] 2 30 32 70 150 15 0.8
1030HR-2M32 [ 2 30 32 120 200 15 1.0
1030HR-2L32 [J 2 30 32 180 300 1.5 1.5
HRMS 1332HR-2S32 [ ) 2 32 32 70 150 20 0.8
1332HR-2M32 ® 2 32 32 120 200 20 1.0
1332HR-2L32 ® 2 32 32 180 300 20 1.6
1333HR-2532 [ 2 33 32 70 150 20 0.8
1333HR-2M32 [ ) 2 33 32 70 200 2.0 1.1
1333HR-2L32 [ ) 2 33 32 70 300 20 17
1335HR-2S32 [ ) 2 35 32 50 150 2.0 0.8
1335HR-2M32 ® 2 35 32 50 200 20 1.1
1335HR-2L32 [ ) 2 35 32 50 300 20 17
1340HR-3532 [ 3 40 32 50 150 2.0 0.8
1340HR-3M32 ® 3 40 32 50 250 2.0 1.4
1340HR-3L32 ® 3 40 32 50 300 20 17
& 1340HR-3540 ° 3 40 40 60 150 20 12
& 1340HR-3M40 [ ) 3 40 40 130 250 20 2.1
& 1340HR-3L40 [ ) 3 40 40 180 300 20 26
1340HR-3542 [ ) 3 40 42 60 150 2.0 1.4
1340HR-3M42 [ ) 3 40 42 130 250 2.0 23
1340HR-3L42 [ ) 3 40 42 180 300 20 27
Uwaga) Podawanie wewnetrzne chtodziwa pomigedzy 220 - 040 ® : Pozycja standardowa O : Pozycja na zamoéwienie
@ Czesci @ Dostepne ptlytki
Typ Sruba Docisk | Srubadocisku|  C-Ring Klucz WDKT-MH
» » .
= S -
08 FTNAC306 TWo9P p——
10 FTKA0408 | CHH3.5R1 | CTX03510 CRO3 TW15S Pokrywane Cermetal| Niepokr.
[Te iR "]
3 #32,33,35 | FTGA0510-P | CHH4.5R1 |CTX04513H  CR03 TW20 Typ Oznaczenie g8 § g g g 3 g § g g s2_.S< Strona
940 | FTGA0512-P | CHH4.5R1 |CTX04513H  CRO3 TW20 082085892255 538a55
.7+ Dostgpne ptytki patrz strony : E20 08 | WDKT080316ZDSR-MH o000
10 | WDKT10T320ZDSR-MH o o0 e E20
13 | WDKT130520ZDSR-MH o 0o ee

B KORLOY

® : Pozycja standardowa O : Pozycja na zaméwienie



HRM

ar
o || £

2D S ——- —“4-+- - — it ad

(mm)
Oznaczenie Stan e} D d [ L ap
HRMS 1550HR-3532 & 3 50 32 50 150 25 10
« 1550HR-3M32 3 50 32 50 250 25 16
& 1550HR-3L32 3 50 32 50 300 25 19 o
& 1550HR-3540 3 50 40 50 150 25 14 8
& 1550HR-3M40 3 50 40 50 250 25 23 H
& 1550HR-3L40 3 50 40 50 300 25 28 2
1550HR-3542 () 3 50 42 50 150 25 15
1550HR-3M42 3 50 42 50 250 25 25 = -
N
1550HR-3L42 ° 3 50 42 50 300 25 30 B
P
& 1563HR-4S32 4 63 32 50 150 25 13 =
& 1563HR-4M32 4 63 32 50 250 25 19
& 1563HR-4L32 4 63 32 50 300 25 22 R
& 1563HR-4540 4 63 40 50 150 25 17 g
& 1563HR-4M40 4 63 40 50 250 25 26 %Q
& 1563HR-4L40 4 63 40 50 300 25 3.1
1563HR-4542 4 63 42 50 150 25 18
1563HR-4M42 | @ 4 63 42 50 250 25 28 g
1563HR-4L42 4 63 42 50 300 25 33 X
§~<
Em
38
S<
c Qo
3 o
uy
g8
&2
ZS
SR
Uwaga) Podawanie wewnetrzne chtodziwa pomigdzy 250 - 263 ® : Pozycja standardowa O : Pozycja na zamoéwienie N
@ Czesci @ Dostepne plytki B3
$ruba Docisk | $ubadocisku |  C-Ring Klucz WDKT-MH 5
)
<D ) >
(= B0
950,63 [FTGA0513-P| CHH5.5R1 | CTX0515 | CRO4 TW20 R— oe
5.7+ Dostepne plytki patrz strony : E20 Pokrywane Cermetal| Niepokr. é_gé_
Oznaczenie |88 ] Strona
229887952835 o8
SEERRRRRR L5 55255% N
WDKT 150625ZDSR-MH 00000 E20

® : Pozycja standardowa O : Pozycja na zamoéwienie
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HRM
" HRMMO08/10/13 (P Wi [

b 4
o £

@D - —-] @d1| 2d

N\ _J

(mm)
Oznaczenie Stan © D d di I L M ap
HRMM 0820HR-M10 ® 2 20 18 10.5 30 51 M10 1 0.06
0821HR-M10 | ® z 21 18 10.5 30 51 M10 1 0.06
2 0825HR-M12 | ® 3 25 23 125 35 59 M12 1 0.11
g 0826HR-M12 | ® 3 26 23 125 35 59 M12 1 0.11
g 0828HR-M12 | ® 3 28 23 125 35 59 M12 1 0.12
C 0832HR-M16 | @ & 32 29 17 40 67 M16 1 0.21
0833HR-M16 | © 4 33 29 17 40 67 M16 1 0.21
- % 0835HR-M16 | © & 35 29 17 40 67 M16 1 0.23
;é_ﬁ 0840HR-M16 | © 5 40 29 17 40 67 M16 1 0.25
2 HRMM 1025HR-M12 | ® 2 25 23 125 35 59 M12 15 0.1
1026HR-M12 | ® 2 26 23 125 35 59 M12 15 0.1
° 1030HR-M16 | © z 30 29 17 40 67 M16 15 0.2
N 1032HR-M16 | ® 3 32 29 17 45 72 M16 15 0.26
i E 1035HR-M16 | ® 3 35 29 17 45 72 M16 15 023
1040HR-M16 | ® 4 40 29 17 45 72 M16 15 027
HRMM 1332HR-M16 ® 2 32 29 17 40 67 M16 2 0.17
ﬁg 1333HR-M16 | ® 2 33 29 17 40 67 M16 2 0.17
23 1335HR-M16 | ® & 35 29 17 40 67 M16 2 0.19
© 1340HR-M16 | ® 3 40 29 17 45 72 M16 2 0.24
Uwaga) Podawanie wewnetrzne chtodziwa pomiedzy 220 - 040 ® . Pozycja standardowa O : Pozycja na zamoéwienie
oE L . .
22 @ Czesci @ Dostepne plytki
2 (_% Sruba | Docisk | Subadocisku| C-Ring Klucz WDKT-MH
) D)
5 g‘? 08 | Fivme | - - 5 - - s
E; § 1(; FTKAO408 | CHH3.5R1 | CTX03510 CR03 TW1 58 - EEE—- Cometal] T NEpok,
i (63233.35) | FTGAOS10P | CHHABR1 | CTXO4513H | CRO3 TW20 Ty | Omaczenie |§8823282%88.__ | = Stona
2 13Type(p40) FIGADSI2P | CHH4BR1 | CXM61SH | CROS - TW20 5580888855582 800
bk 08 | WDKT080316ZDSR-MH ooee
=2 @ Dosstepne adaptery 10 | WDKT10T320ZDSR-MH 2000 E20
2 13 | WDKT130520ZDSR-MH 0000
oc Oznaczenie Zg:ﬁzr; Oznaczenie Zg:ﬁzr; ® : Pozycja standardowa O : Pozycja na zamowienie
o
_gg HRMM  0820HR-M10 MAT - M10 HRMM 1025HR-M12 MAT - M12
g% 0821HR-M10 |  MAT-M10 1026HR-M12 MAT - M12
k) 0825HR-M12 | MAT-M12 1030HR-M16 |  MAT-M16
0826HR-M12 |  MAT-M12 1032HR-M16 MAT - M16
0828HR-M12 |  MAT-M12 1035HR-M16 MAT - M16
0832HR-M16 MAT - M16 1040HR-M16 MAT - M16
0833HR-M16 |  MAT-M16 1332HR-M16 MAT - M16
0835HR-M16 |  MAT-M16 1333HR-M16 MAT - M16
0840HR-M16 |  MAT-M16 1335HR-M16 MAT - M16
1340HR-M16 MAT - M16
Oznaczenie : HRMM0820HR-M10 —  Adapter Spec. : MAT-M10-030-S20S
Wielko$¢ gwintu glowicy modutowej (M16) Wielkos¢ gwintu adaptera (M16)

%}7 Dostepne ptytki patrz strony : E20
+ Dostgpne adaptery patrz strony : E133~E134

& KORLOY





