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¢ BALANCEABLE TOOLHOLDERS - BALANCING AND PRECISION

* BbICOKOCKOPOCTHbIE BAJTAHCUPYEMbBIE OEPXXATENU

* OPRAWKI NARZEDZIOWE Z MOZLIWOSCIA WYROWNOWAZANIA, PRZEZNACZONE DO PRAC Z WYSOKIMI PREDKOSCIAMI
* VYVAZOVATELNE NASTROJOVE DRZAKY - VYVAZOVANi A PRESNOST

o DENGELENEBILIR TAKIM TUTUCULAR - DENGELEME VE HASSASIYET

@ The use of TOPRUN balanceable toolholders provides the following advantages: considerable extension of spindle bearings life; considerable
extension of tool life; improved accuracy and surface finish; drastic reduction of vibrations and noise level of the machining centre. For high speed
machining with Toprun toolholders, the two counterweights in the graduated groove (patented) have to be positioned following the indications
provided by the electronic balancing unit; a quick and easy balancing of the toolholder complete with tension rod and tool according to the
ISO 1940/1 standards. For machining up to 8,000 rpm it is sufficient to position the counterweights at 0° and at 180°. BALANCING. The balancing
operation has the aim to bring the original unbalance “U” within the maximum admissible level “G”. The manufacturers of high speed milling
machines usually prescribe a balancing level “G 1” or “G 2.5” for the toolholders to be used on their machines according to the ISO 1940/1 standard.
Specifically, the original unbalance “U” of the tool and toolholder is neutralized by the resulting centrifugal force “C” produced by the two balancing
masses “T1” and “T2”.
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@ Wcnonbaosanne GanaHcupyembix aepxateneit TOPRUN ofecneunsaeT crefytolme npeuMylLecTsa: NPOANeHre cpoka Cryx6bl WNMHAens
obpabaTbiBatoLLero LeHTpa; MPOAJSIeHNe Cpoka CIyX6bl MHCTPYMEHTA; MOBbLILEHWE TOYHOCTM W KavecTBa 06pabaTbiBaeMoll MOBEPXHOCTY;
CHWXeHMe BMbpaLmm 1 ypoBHA Lyma obpabaTtbiBatollero LeHTpa. Ana ucnons3osanuna aepxarenert TOPRUN npu BbICOKOCKOPOCTHOM 06paboTke,
[iBa NPOTUBOBECA, PacnoNOXeHHble B rpaynMpoBaHHOM Masy (3anaTeHTOBaHHbIA NPUHLMM) AOMKHbI ObITb YCTAHOBMEHbI COMNACHO MOKa3aHWAM
3M1IEKTPOHHOTO 6anaHCMpOBOYHOTO YCTPOWCTBA B COOTBETCTBMM cO cTaHaaptom ISO 1940/1. [inA paboTbl Ha ckopocTAx Ao 8000 06/MUH.
[IOCTATO4YHO YCTaHOBUTbL MPOTUBOBECHI B no3uumn 0° n 180°. BAJIAHCUPOBKA; Llenb 6anaHcypoBKy - NpUBECTW M3HaYanbHbIN AucbanaHc
“U’} yxe CyllecTByKOWWIA B AepxaTenie, B paMKU MakCUMasilbHO A0MYyCTUMOro 3HadeHuA “G” [nA BbICOKOCKOPOCTHbIX (hpe3epHbiX CTaHKOB
ctangapTa ISO 1940/1 ypoBeHb 6anaHCUpOBKM AN1A AepXaTenen, KoTopbii 06bl4HO NPEANUCHIBAET MPOWU3BOAMTENb, paBeH cteneHn G1 wnu
G 2,5. B yacTtHoCTW, 6anaHcypoBka NPoXoAuUT creayowmM obpa3oM: HavanbHbl aucbanaHc MHCTpymMeHTa u aepxatena “U” HelTpanuayetca
pe3ynbTupytoLLen LeHTpobexxHow cunoi “C’; cospaBaemon aByMA 6anaHcupyowmmm maccamu “T1” n “T2’, pacnonoxeHne KOTOpbIX NokasbiBaeTcA
6a1aHCPOBOYHbLIM YCTPONCTBOM.

@ Korzysci z zastosowania oprawek wyréwnowazalnych TOPRUN: wydtuzenie zywotnosci wrzeciona obrabiarki; wydtuzenie zywotnosci narzedzia;
poprawa doktadnosci i jakosci wykonania powierzchni; redukcja wibracji i hatasu powodowanego przez centrum obrébcze. Przy uzywaniu oprawek
narzedziowych Toprun na urzadzeniach wysokoobrotowych, nalezy umiesci¢ dwie ptytki znajdujace sie w okreznym, wyskalowanym rowku (rozwigzanie
opatentowane) w odpowiednich potozeniach, wedtug wskazéwek podanych na elektronicznym urzadzeniu przeznaczonym do wyréwnowazania
dynamicznego, zgodnie z wymogami normy ISO 1940/1. Przy obrébkach do 8.000 obr./min. wystarczy ustawic ptytki w potozeniach katowych 0° i
180°. WYROWNOWAZENIE. Czynno$é wyréwnowazania polega na redukcji niewyréwnowazenia ,U” powstatej w kazdej oprawce, do maksymainej,
akceptowanej wartosci, okreslonej jako stopiert wyréwnowazanie ,,G”. Zazwyczaj producenci obrabiarek z wrzecionami umozliwiajacymi prace z
wysokimi obrotami wymagaja wykorzystywania oprawek wyréwnowazonych w klasie ,G1” lub ,,G2,5” wedtug normy ISO 1940/1. Wyréwnowazenie
przebiega w ten sposdb, ze niewyréwnowazenie ,,U”, powstate w oprawce i narzedziu, zostaje skompensowana za pomoca wynikowej sity ,C”, ktéra
jest wypadkowa sit odsrodkowych powstatych od ptytek ,T1” i ,T2”. Pozycje ptytek wskazuje urzadzenie wyréwnowazajace.

@ Pouziti vyvazovatelnych nastrojovych drzakdi TOPRUN déva nasledujici vyhody: zna&né prodlouZeni Zivotnosti loZisek vietena, znagné
prodlouzeni zivotnosti nastroje, vylepSena presnost a Uprava povrchu, prudkeé snizeni hladiny vibraci a hluku obrabéciho centra. Pfi vysokorychlostnim
obrabéni pomoci nastrojovych drzakl Toprun je nutno umistit dvé protizavazi do kalibrované drazky (patentované) podle informaci poskytovanych
elektronickou vyvazuijici jednotkou; rychlé a snadné vyvazovani nastrojového drzéku s napinaci ty€i a nastrojem v souladu s normami ISO 1940/1.
PYi obrabéni do 8 000 ot/min postaduje umistit protizavaZi v pozicich 0° a 180°. VYVAZOVANI. Cilem operace vyvaZovani je dostat plvodni
nerovnovahu “U” do ramce maximalné pfipustné hladiny “G”. Vyrobci vysokorychlostnich frézovacich strojl obvykle predepisuiji vyvazovaci hladinu
“G 1” nebo “G 2.5” pro nastrojové drzaky, které se pouzivaji na jejich strojich podle normy I1SO 1940/1. Konkrétné je plvodni nerovnovaha “U”
nastroje a nastrojového drzaku neutralizovana vyslednou odstfedivou silou “C” vytvofenou dvéma hmotnostmi “T1” a “T2”.

@ TOPRUN dengelenebilir takim tutucularin kullaniimasi su avantajlan sunar: gelismis dogruluk, hassasiyet ve yiizey bitirme; takimin hizmet
Omrunun ciddi bicimde uzatiimasi, mil yataklarinin hizmet dmrinin énemli élgtide uzatiimasi; isleme merkezindeki titresim ve giirultl seviyelerinde
ciddi bigimde azalma. Toprun takim tutucularla yiksek hizlarda isleme icin, kademeli yivdeki (patentlidir) iki karsi agirligin elektronik dengeleme unitesi
tarafindan belirtilen gdstergeler izlenerek konumlandiriimasi gerekir; bu, takim tutucunun gergi kolu ve takimla birlikte hizli, kolay ve 1ISO 1940/1
standardina uygun bir sekilde dengelenmesini saglar. 8.000 dev/dak’a varan hizlardaki islemelerde, karsi agirliklarin 0° ve 180°’de konumlandiriimasi
yeterlidin.. DENGELEME. Dengelemenin amaci, orijinal dengesiz “U” konumunu maksimum izin verilen seviye olan “G” araligi igine getirmektir.
Yiksek hizda isleme makinesi Ureticileri, takim tutucularin makinelerinde 1ISO 1940/1 standardina uygun bir sekilde kullanilabilmesi icin genellikle
G 1”7 veya “G 2.5” dengeleme seviyesini énerirler. Ozellikle, takimin ve takim tutucunun orijinal dengesiz “U” konumu, “T1” ve “T2” dengeleme
kitlelerince Uretilen santriftij kuvveti “C” sonucu nétr hale getirilir.




¢ BALANCEABLE COLLET CHUCKS HOLDER

* BbICOKOTOYHbIE BANTAHCUPYEMBIE LIAHFOBBIE MATPOHbI

o OPRAWKA TULEI ZACISKOWEJ PRECYZYJNEJ Z MOZLIWOSCIA WYROWNOWAZANIA
* VYVAZOVATELNY POUZDROVY UPINACi DRZAK

+ DENGELENEBILIR FREZE CAKISI TUTACAKLI TORNA AYNASI TUTUCUSU

TOPRUN

DIN 69893 HSK-A
ER - DIN 6499
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e Supplied with coolant tube - without collets and clamping wrenches. The ring-nuts of the Toprun spindles allow the use of the ER collets with a
working range of 0,5 mm.

° B KOMNNEKT BXOAMT coeanHnTenbHaaA BTynka ana COXX. OnactnyHas uaHra v 3akKMMHbIN KoY He BXOAAT B KOMMIEKT NOCTaBKU. 3aXVMHbIe
KorbLa WnuHAenen Toprun No3BonAT ucnonb3oBath LaHry Tuna ER ¢ pabounm gnanasoHom 0,5 M.

* Wyposazona w ztgczke do cieczy chtodzacej — Tuleja zaciskowa elastyczna oraz klucze zaciskowe nie sa na wyposazeniu. Nasadki wrzecion
Toprun umozliwiaja zastosowanie tulei zaciskowych ER z zakresem roboczym wynoszacym 0,5 mm.

* Dodava se s potrubim chladiva - bez pouzder a upinacich kli¢d. Krouzkové matice vieten Toprun umoziuji pouZiti pouzder ER s pracovnim
rozsahem 0,5 mm.

e Sogutma sivisi borusuyla, ¢aki tutacagi ve sikistirma anahtarlari olmadan tedarik edilir. Toprun millerinin halka somunlari, ER ¢aki tutacaklarinin 0,5
mm calisma araligiyla kullanilabilmesini saglar.

HSK-A REF. CODE TYPE di d2 ds L L1 L2 kg | fig.
HSK-A63 ER16.8 41010 16 563 2 - 8 4 - 0.9 1
SKAG 0 01071656320 ER 16 05~10 | 24 0 0
HSK-A63 ER16.120 4101216563 20 34 | 120 | 80 40 11 2
63 |HSK-AB3 ER25.80 41 0 08 25 563 20 - 80 40 - 1.2 1
ER 25 1~16 38
HSK-A63 ER25.140 4101225563 20 45 | 140 | 100 | 50 1.6 2
HSK-A63 ER32.90 410083256320 |ER32 2-~20 50 - 90 - - 1.5 1
DIN 69893 HSK-E
ER - DIN 6499
L
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¢ Supplied without collets and clamping wrenches. The ring-nuts of the Toprun spindles allow the use of the ER collets with a working range of 0,5 mm.
© OnacTy4HaA LiaHra v 3XVMHbIV KoY He BXOZAT B KOMM/EKT NOCTaBKY. 3aKVIMHbIE KOMbLia LLNMHAener Toprun NO3BONAOT 1CToNb30BaTh LaHm Tvna ER ¢ paboumm avianasoHom 0,5 M.
* Tuleja zaciskowa elastyczna oraz klucze zaciskowe nie sa na wyposazeniu. Nasadki wrzecion Toprun umozliwiajg zastosowanie tulei zaciskowych ER z zakresem roboczym wynoszacym 0,5 mm.
* Dodava se bez pouzder a upinacich klicd. Krouzkové matice vieten Toprun umoziuji pouziti pouzder ER s pracovnim rozsahem 0,5 mm

o Freze gakilan ve sikistirma anahtarlari olmadan teslim edilir. Toprun millerinin halka somunlari, ER caki tutacaklarinin 0,5 mm galisma araligiyla kullanilabilmesini saglar.

HSK-E REF. CODE TYPE di d2 ds L L1 L2 kg fig.
HSK-E40 ER16.60 |41 0 10 16 540 25 - 60 28.5 - 0.3 1
ER 16 05~10| 24
40 HSK-E40 ER16.100 |41 0 12 16 540 25 28 100 68.5 36 0.4 2
HSK-E40 ER25.70 |[410102554025 |ER25 1~16 38 20 - 0.7 1
HSK-E50 ER16.70 |41 0 08 16 550 25 31 0.6
ER 16 05~10| 24
50 HSK-E50 ER16.100 |41 0 12 16 550 25 29 100 61 38 0.8 2
HSK-E50 ER25.70 (410082555025 |ER25 1~16 38 - 70 31 - 1
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¢ HIGH PRECISION ULTRA-TIGHT BALANCEABLE TOOLHOLDER

* BbICOKOTOYHBIE CBEPX)XECTKUE BANTAHCUPYEMbIE AEP)XATEJN.

* OPRAWKA NARZEDZIOWA PRECYZYJNA Z MOCNYM ZAMKNIECIEM | MOZLIWOSCIA WYROWNOWAZANIA
« VYSOCE PRESNY A VELMI PEVNY VYVAZOVATELNY NASTROJOVY DRZAK

¢ YUKSEK HASSASIYETLI ULTRA SIKI DENGELENEBILIR TAKIM TUTUCU

DIN 69893 HSK-A
FORCE
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e Supplied with coolant tube - without clamping wrench

© B KOMNNEKT BXOANUT coeanHuTenbHana BTynka anAa COX, 3aXKUMHbIN KoY HE BXOAWUT B KOMMEKT NOCTaBKM
* Wyposazona w ztgczke do cieczy chtodzacej — Klucze zaciskowe nie sg na wyposazeniu

e Dodavany s chladicim potrubim - bez upinaciho klice

e Sogutma sivisi borusuyla, sikistirma anahtari olmadan tedarik edilir

HSK-A REF. CODE di d2 H L L1 kg
g3 |SK-AB3 FORCE20.85 41000 20 563 20 20 48 60 85 59 1.2
HSK-A63 FORCE32.110 41000 32 563 20 32 66 80 10 - 2
KIT FORCE

HSK-A REF. CODE
63 KIT KO1 FORCE 20 HSK63 61 000 20 563 20
KIT KO1 FORCE 32 HSK63 61 000 32 563 20
KIT KO1 KIT KO1
FORCE 20 FORCE 32
1 FORCE 20 1 FORCE 32
1 RC 20.06 1RC 32.06
1 RC 20.08 1RC 32.08
1 RC 20.10 1RC 3210
1 RC 20.12 1RC32.12
1 RC 20.16 1RC 32.16
1 CHV 50 1RC 32.20
1RC 32.25
1CHV 75

DIN 69893 HSK-E

FORCE
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* Without clamping wrench *ﬂ TT g 5 9
© 3aXUMHbIA KITHOY HE BXOAWT B KOMMIEKT NOCTaBKU 7” - Eag iy
e Klucz zaciskowy nie jest na wyposazeniu \ LT
* Bez upinaciho klice ;
e Sikistirma anahtarsiz il
HSK-E REF. CODE di d2 H L L1 kg
50 HSK-E50 FORCE20.90 41 0 00 20 550 25 20 48 60 90 64 1.2
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* BALANCEABLE COLLET CHUCKS HOLDER
* BbICOKOTOYHbIE BAJTAHCUPYEMbIE LLAHTOBbIE MATPOHbI

o OPRAWKA TULEI ZACISKOWEJ PRECYZYJNEJ Z MOZLIWOSCIA WYROWNOWAZANIA
I O P R l ' N * VYVAZOVATELNY POUZDROVY UPINACi DRZAK
o DENGELENEBILIR FREZE GAKISI TUTACAKLI TORNA AYNASI TUTUCUSU
DIN 69871 A

ER - DIN 6499
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¢ Supplied without collets and clamping wrenches.

The ring-nuts of the Toprun spindles allow the use of the ER collets with a working range of 0,5 mm.

° OnacTuyHanA LaHra u 3a>kKMMHbIN KITH0Y He BXOAAT B KOMMJIEKT MOCTaBKM.

3aXXuMHble KonbLa WnuHaene Toprun No3BOMAT UCMONb30BaTh LaHrn Tuna ER ¢ paboyum gnanasoHom 0,5 Mm.

* Tuleja zaciskowa elastyczna oraz klucze zaciskowe nie sg na wyposazeniu.

Nasadki wrzecion Toprun umozliwiaja zastosowanie tulei zaciskowych ER z zakresem roboczym wynoszacym 0,5 mm.
» Dodava se bez pouzder a upinacich kIicd.

Krouzkové matice vieten Toprun umoznuiji pouziti pouzder ER s pracovnim rozsahem 0,5 mm.

¢ Freze cakilar ve sikistirma anahtarlari olmadan teslim edilir.

Toprun millerinin halka somunlari, ER ¢aki tutacaklarinin 0,5 mm calisma araligiyla kullanilabilmesini saglar.

DIN REF. CODE TYPE di d2 | ds L L1 L2 | kg | fig.
DIN69871-A40 ER16.70 |41 0 08 16 140 20 - 70 | 30 - 1.4 1
ER 16 05~10| 24
DIN69871-A40 ER16.120 |41 0 12 16 140 20 34 | 120 | 80 | 40 | 13 | 2
40 |DING9B71-A40ER25.70 410082514020 | 16 | s - 70 | 30 - | 14 ] 1
DIN69871-A40 ER25.140 |41 0 12 25 140 20 45 | 140 | 100 | 50 | 1.8 | 2
DIN69871-A40 ER32.75 410083214020 |ER 32 2~20 | 50 - 75 - - |17 1
225 218-220 216 205
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¢ HIGH PRECISION ULTRA-TIGHT BALANCEABLE TOOLHOLDER
* BbICOKOTOYHbIE CBEPX)XXECTKUE BANAHCUPYEMBIE AEPXATENU

* OPRAWKA NARZEDZIOWA PRECYZYJNA Z MOCNYM ZAMKNIECIEM | MOZLIWOSCIA WYROWNOWAZANIA
¢ VYSOCE PRESNY A VELMI PEVNY VYVAZOVATELNY NASTROJOVY DRZAK

o YUKSEK HASSASIYETLI ULTRA SIKI DENGELENEBILIR TAKIM TUTUCU

DIN 69871 A
FORCE

%] 3
H
* Without clamping wrench
© 3aXUMHBIV KIHOY HE BXOAUT B KOMMEKT MOCTaBKM
e Klucz zaciskowy nie jest na wyposazeniu
¢ Bez upinaciho klice
¢ Sikistirma anahtarsiz
DIN REF. CODE di d2 H L L1 kg
40 DIN69871-A40 FORCE20.75 41 00020 140 20 20 48 60 75 55.9 1.3
DIN69871-A40 FORCE32.105 4100032 140 20 32 66 80 105 - 21
KIT FORCE

DIN REF. CODE
40 KIT KO1 FORCE20 DIN40 610002014020
KIT KO1 FORCE32 DIN40 610003214020
KIT K01 KIT K01
FORCE 20 FORCE 32
1 FORCE 20 1 FORCE 32
1 RC 20.06 1 RC 32.06
1 RC 20.08 1 RC 32.08
1 RC 20.10 1 RC 32.10
1 RC 20.12 1 RC 32.12
1 RC 20.16 1 RC 32.16
1 CHV 50 1 RC 32.20
1 RC 32.25
1 CHV 75
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* BALANCEABLE COLLET CHUCKS HOLDER
* BbICOKOTOYHbIE BAJTAHCUPYEMbIE LLAHTOBbIE MATPOHbI

o OPRAWKA TULEI ZACISKOWEJ PRECYZYJNEJ Z MOZLIWOSCIA WYROWNOWAZANIA
I O P R l ' N * VYVAZOVATELNY POUZDROVY UPINACi DRZAK
o DENGELENEBILIR FREZE GAKISI TUTACAKLI TORNA AYNASI TUTUCUSU
MAS 403 BT

ER-DIN 6499
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e Supplied without collets and clamping wrenches.

The ring-nuts of the Toprun spindles allow the use of the ER collets with a working range of 0,5 mm.

° OnacTnyHaA LaHra u 3aXUMHbIA KoY He BXOAAT B KOMMIIEKT MOCTaBKMU.

3aXMMHble KonbLa WnnHAaenen Toprun No3BonAT MCMonb3oBaTh LaHry Tuna ER ¢ pabounm gnanasoHom 0,5 Mm.

¢ Tuleja zaciskowa elastyczna oraz klucze zaciskowe nie sg na wyposazeniu.

Nasadki wrzecion Toprun umozliwiaja zastosowanie tulei zaciskowych ER z zakresem roboczym wynoszacym 0,5 mm.
* Dodava se bez pouzder a upinacich klicd.

Krouzkové matice vieten Toprun umoznuji pouziti pouzder ER s pracovnim rozsahem 0,5 mm.

® Freze cakilar ve sikistirma anahtarlari olmadan teslim edilir.

Toprun millerinin halka somunlari, ER ¢aki tutacaklarinin 0,5 mm calisma araligiyla kullanilabilmesini saglar.

BT REF. CODE TYPE d1 d2 ds L L1 L2 kg fig.
MAS403 BT30 ER16.60 4101016 130 30 - 60 25 - 0.8 1
ER 16 05~10| 24
30 MAS403 BT30 ER16.90 4101216 130 30 29 90 55 32 0.9 2
MAS403 BT30 ER25.60 |410102513030 |ER25 1~16 38 60 | 25.5 1.1 ]
MAS403 BT40 ER16.70 41008 16 140 30 70 30 1
ER 16 05~10| 24
MAS403 BT40 ER16.120 |41 012 16 140 30 34 120 80 40 1.3 2
40 MAS403 BT40 ER25.70 41008 25 140 30 ER 25 1-16 38 - 70 30 - 1.4 1
MAS403 BT40 ER25.140 |41 0 12 25 140 30 45 140 | 100 50 1.8 2
MAS403 BT40 ER32.75 410083214030 |ER32 2~20 | 50 - 75 32 - 1.7 1
225 218-220 216 205
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¢ HIGH PRECISION ULTRA-TIGHT BALANCEABLE TOOLHOLDER

* BbICOKOTOYHbIE CBEPX)XXECTKUE BANTAHCUPYEMbIE AEPXATENU

* OPRAWKA NARZEDZIOWA PRECYZYJNA Z MOCNYM ZAMKNIECIEM | MOZLIWOSCIA WYROWNOWAZANIA
¢ VYSOCE PRESNY A VELMI PEVNY VYVAZOVATELNY NASTROJOVY DRZAK

o YUKSEK HASSASIYETLI ULTRA SIKI DENGELENEBILIR TAKIM TUTUCU

MAS 403 BT
FORCE

L1

d1
d2

¢ Without clamping wrench

© 3aXMMHbIN KMOY HEe BXOAUT B KOMMEKT NOCTaBKu
e Klucz zaciskowy nie jest na wyposazeniu

* Bez upinaciho klice

e Sikistirma anahtarsiz

BT REF. CODE ds d2 H L L1 kg
40 |MAS403 BT40 FORCE20.80 |41 00020 140 30 20 48 60 80 53.5 1.4
MAS403 BT40 FORCE32.90 |41 0 00 32 140 30 32 66 80 90 65 1.9

KIT FORCE

BT REF. CODE
40 KIT KO1 FORCE20 BT40 6100020 140 30
KIT KO1 FORCE32 BT40 6100032 140 30
KIT K01 KIT K01
FORCE 20 FORCE 32
1 FORCE 20 1 FORCE 32
1 RC 20.06 1 RC 32.06
1 RC 20.08 1 RC 32.08
1 RC 20.10 1 RC 32.10
1 RC 20.12 1 RC 32.12
1 RC 20.16 1 RC 32.16
1 CHV 50 1 RC 32.20
1 RC 32.25
1 CHV 75
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