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 BALANCEABLE TOOLHOLDERS - BALANCING AND PRECISION
 ВЫСОКОСКОРОСТНЫЕ БАЛАНСИРУЕМЫЕ ДЕРЖАТЕЛИ 
 OPRAWKI NARZ DZIOWE Z MO LIWO CI  WYRÓWNOWA ANIA, PRZEZNACZONE DO PRAC Z WYSOKIMI PR DKO CIAMI 
 VYVA OVATELNÉ NÁSTROJOVÉ DR ÁKY - VYVA OVÁN  A P ESNOST 
 DENGELENEBILIR TAKIM TUTUCULAR - DENGELEME VE HASSASIYET

Использование балансируемых держателей TOPRUN обеспечивает следующие преимущества: продление срока службы шпинделя 

обрабатывающего центра; продление срока службы инструмента; повышение точности и качества обрабатываемой поверхности; 

снижение вибрации и уровня шума обрабатывающего центра. Для использования держателей TOPRUN при высокоскоростной обработке, 

два противовеса, расположенные в градуированном пазу (запатентованный принцип) должны быть установлены согласно показаниям 

электронного балансировочного устройства в соответствии со стандартом ISO 1940/1. Для работы на скоростях до 8000 об/мин. 

достаточно установить противовесы в позиции 0° и 180°. БАЛАНСИРОВКА; Цель балансировки - привести изначальный дисбаланс 

“U”, уже существующий в держателе, в рамки максимально допустимого значения “G”. Для высокоскоростных фрезерных станков 

стандарта ISO 1940/1 уровень балансировки для держателей, который обычно предписывает производитель, равен степени G1 или 

G 2,5. В частности, балансировка проходит следующим образом: начальный дисбаланс инструмента и держателя “U” нейтрализуется 

результирующей центробежной силой “С”, создаваемой двумя балансирующими массами “T1” и “T2”, расположение которых показывается  

балансировочным устройством.

Korzy ci z zastosowania oprawek wyr wnowa alnych TOPRUN: wyd u enie ywotno ci wrzeciona obrabiarki; wyd u enie ywotno ci narz dzia; 

poprawa dok adno ci i jako ci wykonania powierzchni; redukcja wibracji i ha asu powodowanego przez centrum obr bcze. Przy u ywaniu oprawek 

narz dziowych Toprun na urz dzeniach wysokoobrotowych, nale y umie ci  dwie p ytki znajduj ce si  w okr nym, wyskalowanym rowku (rozwi zanie 

opatentowane  w odpowiednich po o eniach, wed ug wskaz wek podanych na elektronicznym urz dzeniu przeznaczonym do wyr wnowa ania 

dynamicznego, zgodnie z wymogami normy ISO 1940/1.  Przy obr bkach do 8.000 obr./min. wystarczy ustawi  p ytki w po o eniach k towych 0  i 

180 . WYRÓWNOWA ENIE. Czynno  wyr wnowa ania polega na redukcji niewyr wnowa enia U” powsta ej w ka dej oprawce, do maksymalnej, 

akceptowanej warto ci, okre lonej jako stopie  wyr wnowa anie G”. azwyczaj producenci obrabiarek z wrzecionami umo liwiaj cymi prac  z 

wysokimi obrotami wymagaj  wykorzystywania oprawek wyr wnowa onych w klasie G1” lub G2,5” wed ug normy ISO 1940/1. Wyr wnowa enie 

przebiega w ten spos b, e niewyr wnowa enie U”, powsta e w oprawce i narz dziu, zostaje skompensowana za pomoc  wynikowej si y C”, kt ra 

jest wypadkow  si  od rodkowych powsta ych od p ytek T1” i T2”. Pozycj  p ytek wskazuje urz dzenie wyr wnowa aj ce.

Pou ití vyva ovatelných nástrojových dr ák  TOPRUN dává následující výhody: zna né prodlou ení ivotnosti lo isek v etena, zna né 

prodlou ení ivotnosti nástroje, vylepšená p esnost a prava povrchu, prudké sní ení hladiny vibrací a hluku obráb cího centra. P i vysokorychlostním 

obráb ní pomocí nástrojových dr ák  Toprun je nutno umístit dv  protizáva í do kalibrované drá ky (patentované  podle informací poskytovaných 

elektronickou vyva ující jednotkou; rychlé a snadné vyva ování nástrojového dr áku s napínací ty í a nástrojem v souladu s normami ISO 1940/1. 

P i obráb ní do 8 000 ot/min posta uje umístit protizáva í v pozicích 0  a 180 . VYVA OVÁN . Cílem operace vyva ování je dostat p vodní 

nerovnováhu “U” do rámce maximáln  p ípustné hladiny “G”. Výrobci vysokorychlostních frézovacích stroj  obvykle p edepisují vyva ovací hladinu 

“G 1” nebo “G 2.5” pro nástrojové dr áky, které se pou ívají na jejich strojích podle normy ISO 1940/1. Konkrétn  je p vodní nerovnováha “U” 

nástroje a nástrojového dr áku neutralizována výslednou odst edivou silou “C” vytvo enou dv ma hmotnostmi “T1” a “T2”.

TOPRUN dengelenebilir tak m tutucular n kullan lmas  u avantajlar  sunar: geli mi  do ruluk, hassasiyet ve y zey bitirme; tak m n hizmet  

mr n n ciddi biçimde uzat lmas , mil yataklar n n hizmet mr n n nemli lç de uzat lmas ; i leme merkezindeki titre im ve g r lt  seviyelerinde  

ciddi biçimde azalma. Toprun tak m tutucularla y ksek h zlarda i leme için, kademeli yivdeki (patentlidir  iki kar  a rl n elektronik dengeleme nitesi 

taraf ndan belirtilen g stergeler izlenerek konumland r lmas  gerekir; bu, tak m tutucunun gergi kolu ve tak mla birlikte h zl , kolay ve ISO 1940/1 

standard na uygun bir ekilde dengelenmesini sa lar. 8.000 dev/dak’a varan h zlardaki i lemelerde, kar  a rl klar n 0  ve 180 ’de konumland r lmas  

yeterlidir. DENGELEME. Dengelemenin amac , orijinal dengesiz “U” konumunu maksimum izin verilen seviye olan “G” aral  içine getirmektir. 

Y ksek h zda i leme makinesi reticileri, tak m tutucular n makinelerinde ISO 1940/1 standard na uygun bir ekilde kullan labilmesi için genellikle 

G 1” veya “G 2.5” dengeleme seviyesini nerirler. zellikle, tak m n ve tak m tutucunun orijinal dengesiz “U” konumu, “T1” ve “T2” dengeleme 

k tlelerince retilen santrif j kuvveti “C” sonucu n tr hale getirilir.

The use of TOPRUN balanceable toolholders provides the following advantages: considerable extension of spindle bearings life; considerable 

extension of tool life; improved accuracy and surface nish; drastic reduction of vibrations and noise level of the machining centre. For high speed 

machining with Toprun toolholders, the two counterweights in the graduated groove (patented  have to be positioned following the indications 

provided by the electronic balancing unit; a quick and easy balancing of the toolholder complete with tension rod and tool according to the 

ISO 1940/1 standards. For machining up to 8,000 rpm it is suf cient  to position the counterweights at 0  and at 180 . BALANCING. The balancing 

operation has the aim to bring the original unbalance “U” within the maximum admissible level “G”. The manufacturers of high speed milling 

machines usually prescribe a balancing level “G 1” or “G 2.5” for the toolholders to be used on their machines according to the ISO 1940/1 standard. 

Speci cally, the original unbalance “U” of the tool and toolholder is neutralized by the resulting centrifugal force “C” produced by the two balancing 

masses “T1” and “T2”.
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 Supplied with coolant tube - without collets and clamping wrenches. The ring-nuts of the Toprun spindles allow the use of the ER collets with a 

working range of 0,5 mm.

 В комплект входит соединительная втулка для СОЖ. Эластичная цанга и зажимный ключ не входят в комплект поставки. Зажимные 

кольца шпинделей Toprun позволяют использовать цанги типа ER с рабочим диапазоном 0,5 мм.

 Wyposa ona w z czk  do cieczy ch odz cej – Tuleja zaciskowa elastyczna oraz klucze zaciskowe nie s  na wyposa eniu. Nasadki wrzecion 

Toprun umo liwiaj  zastosowanie tulei zaciskowych ER z zakresem roboczym wynosz cym 0,5 mm.

 Dodává se s potrubím chladiva - bez pouzder a upínacích klí . Krou kové matice v eten Toprun umo ují pou ití pouzder ER s pracovním 

rozsahem 0,5 mm.

 So utma s v s  borusuyla, çak  tutaca  ve s k t rma anahtarlar  olmadan tedarik edilir. Toprun millerinin halka somunlar , ER çak  tutacaklar n n 0,5 

mm çal ma aral yla kullan labilmesini sa lar.

DIN 69893 HSK-A
ER - DIN 6499

205218-220 216224

fig.1

HSK-A REF. TYPE d1 d2 d3 L L1 L2 kg fig.

63

HSK-A63 ER16.80 41 0 10 16 563 20
ER 16   0.5 ~ 10 24

– 80 40 – 0.9 1

HSK-A63 ER16.120 41 0 12 16 563 20 34 120 80 40 1.1 2

HSK-A63 ER25.80 41 0 08 25 563 20
ER 25 1 ~ 16 38

– 80 40 – 1.2 1

HSK-A63 ER25.140 41 0 12 25 563 20 45 140 100 50 1.6 2

HSK-A63 ER32.90 41 0 08 32 563 20 ER 32 2 ~ 20 50 – 90 – – 1.5 1

fig.2

HSK-E REF. TYPE d1 d2 d3 L L1 L2 kg fig.

40

HSK-E40 ER16.60 41 0 10 16 540 25
ER 16   0.5 ~ 10 24

– 60 28.5 – 0.3 1

HSK-E40 ER16.100 41 0 12 16 540 25 28 100 68.5 36 0.4 2

HSK-E40 ER25.70 41 0 10 25 540 25 ER 25 1 ~ 16 38
– 70

–
–

0.7
1

50

HSK-E50 ER16.70 41 0 08 16 550 25
ER 16   0.5 ~ 10 24

31 0.6

HSK-E50 ER16.100 41 0 12 16 550 25 29 100 61 38 0.8 2

HSK-E50 ER25.70 41 0 08 25 550 25 ER 25 1 ~ 16 38 – 70 31 – 1 1

 Supplied without collets and clamping wrenches. The ring-nuts of the Toprun spindles allow the use of the ER collets with a working range of 0,5 mm.

 Эластичная цанга и зажимный ключ не входят в комплект поставки. Зажимные кольца шпинделей Toprun позволяют использовать цанги типа ER с рабочим диапазоном 0,5 мм.

 Tuleja zaciskowa elastyczna oraz klucze zaciskowe nie s  na wyposa eniu. Nasadki wrzecion Toprun umo liwiaj  zastosowanie tulei zaciskowych ER z zakresem roboczym wynosz cym 0,5 mm.

 Dodává se bez pouzder a upínacích klí . Krou kové matice v eten Toprun umo ují pou ití pouzder ER s pracovním rozsahem 0,5 mm

 Freze çak lar  ve s k t rma anahtarlar  olmadan teslim edilir. Toprun millerinin halka somunlar , ER çak  tutacaklar n n 0,5 mm çal ma aral yla kullan labilmesini sa lar.

 BALANCEABLE COLLET CHUCKS HOLDER
 ВЫСОКОТОЧНЫЕ БАЛАНСИРУЕМЫЕ ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ

 OPRAWKA TULEI ZACISKOWEJ PRECYZYJNEJ Z MO LIWO CI  WYRÓWNOWA ANIA  
 VYVA OVATELN  POUZDROV  UP NAC  DR ÁK
 DENGELENEBILIR FREZE AKISI TUTACAKLI TORNA AYNASI TUTUCUSU

fig.2

fig.1

DIN 69893 HSK-E
ER - DIN 6499
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DIN 69893 HSK-A
FORCE

DIN 69893 HSK-E
FORCE

 HIGH PRECISION ULTRA-TIGHT BALANCEABLE TOOLHOLDER
 ВЫСОКОТОЧНЫЕ СВЕРХЖЕСТКИЕ БАЛАНСИРУЕМЫЕ ДЕРЖАТЕЛИ.

 OPRAWKA NARZ DZIOWA PRECYZYJNA Z MOCNYM ZAMKNI CIEM I MO LIWO CI  WYRÓWNOWA ANIA 
 VYSOCE P ESN  A VELMI PEVN  VYVA OVATELN  NÁSTROJOV  DR ÁK
 YÜKSEK HASSASIYETLI ULTRA SIKI DENGELENEBILIR TAKIM TUTUCU

 Supplied with coolant tube - without clamping wrench

 В комплект входит соединительная втулка для СОЖ, зажимный ключ не входит в комплект поставки

 Wyposa ona w z czk  do cieczy ch odz cej – Klucze zaciskowe nie s  na wyposa eniu

 Dodávaný s chladicím potrubím - bez upínacího klí e

 So utma s v s  borusuyla, s k t rma anahtar  olmadan tedarik edilir

HSK-A REF. d1 d2 H L L1 kg

63
HSK-A63 FORCE20.85 41 0 00 20 563 20 20 48 60 85 59 1.2

HSK-A63 FORCE32.110 41 0 00 32 563 20 32 66 80 110 – 2

KIT K01 KIT K01

1 FORCE 20 1 FORCE 32

1 RC 20.06 1 RC 32.06

1 RC 20.08 1 RC 32.08

1 RC 20.10 1 RC 32.10

1 RC 20.12 1 RC 32.12

1 RC 20.16 1 RC 32.16

1 CHV 50 1 RC 32.20

1 RC 32.25

1 CHV 75

HSK-A REF.

63
KIT K01 FORCE 20 HSK63 61 000 20 563 20

KIT K01 FORCE 32 HSK63 61 000 32 563 20

KIT FORCE

204 224217216204 204

HSK-E REF. d1 d2 H L L1 kg

50 HSK-E50 FORCE20.90 41 0 00 20 550 25 20 48 60 90 64 1.2

 Without clamping wrench

 Зажимный ключ не входит в комплект поставки

 Klucz zaciskowy nie jest na wyposa eniu

 Bez upínacího klí e

 S k t rma  anahtars z
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DIN REF. TYPE d1 d2 d3 L L1 L2 kg fig.

40

DIN69871-A40 ER16.70 41 0 08 16 140 20
ER 16   0.5 ~ 10 24

– 70 30 – 1.1 1

DIN69871-A40 ER16.120 41 0 12 16 140 20 34 120 80 40 1.3 2

DIN69871-A40 ER25.70 41 0 08 25 140 20
ER 25 1 ~ 16 38

– 70 30 – 1.4 1

DIN69871-A40 ER25.140 41 0 12 25 140 20 45 140 100 50 1.8 2

DIN69871-A40 ER32.75 41 0 08 32 140 20 ER 32 2 ~ 20 50 – 75 – – 1.7 1

fig.1

fig.2

DIN 69871 A
ER - DIN 6499

 BALANCEABLE COLLET CHUCKS HOLDER
 ВЫСОКОТОЧНЫЕ БАЛАНСИРУЕМЫЕ ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ 
 OPRAWKA TULEI ZACISKOWEJ PRECYZYJNEJ Z MO LIWO CI  WYRÓWNOWA ANIA  
 VYVA OVATELN  POUZDROV  UP NAC  DR ÁK
 DENGELENEBILIR FREZE AKISI TUTACAKLI TORNA AYNASI TUTUCUSU

 Supplied without collets and clamping wrenches.

The ring-nuts of the Toprun spindles allow the use of the ER collets with a working range of 0,5 mm.

 Эластичная цанга и зажимный ключ не входят в комплект поставки.

Зажимные кольца шпинделей Toprun позволяют использовать цанги типа ER с рабочим диапазоном 0,5 мм.

 Tuleja zaciskowa elastyczna oraz klucze zaciskowe nie s  na wyposa eniu.

Nasadki wrzecion Toprun umo liwiaj  zastosowanie tulei zaciskowych ER z zakresem roboczym wynosz cym 0,5 mm.

 Dodává se bez pouzder a upínacích klí . 

Krou kové matice v eten Toprun umo ují pou ití pouzder ER s pracovním rozsahem 0,5 mm.

 Freze çak lar  ve s k t rma anahtarlar  olmadan teslim edilir.

Toprun millerinin halka somunlar , ER çak  tutacaklar n n 0,5 mm çal ma aral yla kullan labilmesini sa lar.

205218-220 216225
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DIN REF. d1 d2 H L L1 kg

40
DIN69871-A40 FORCE20.75 41 0 00 20 140 20 20 48 60 75 55.9 1.3

DIN69871-A40 FORCE32.105 41 0 00 32 140 20 32 66 80 105 – 2.1

DIN 69871 A
FORCE

 HIGH PRECISION ULTRA-TIGHT BALANCEABLE TOOLHOLDER
 ВЫСОКОТОЧНЫЕ СВЕРХЖЕСТКИЕ БАЛАНСИРУЕМЫЕ ДЕРЖАТЕЛИ

 OPRAWKA NARZ DZIOWA PRECYZYJNA Z MOCNYM ZAMKNI CIEM I MO LIWO CI  WYRÓWNOWA ANIA
 VYSOCE P ESN  A VELMI PEVN  VYVA OVATELN  NÁSTROJOV  DR ÁK
 YÜKSEK HASSASIYETLI ULTRA SIKI DENGELENEBILIR TAKIM TUTUCU

 Without clamping wrench

 Зажимный ключ не входит в комплект поставки

 Klucz zaciskowy nie jest na wyposa eniu

 Bez upínacího klí e

 S k t rma anahtars z

KIT K01 KIT K01

1 FORCE 20 1 FORCE 32

1 RC 20.06 1 RC 32.06

1 RC 20.08 1 RC 32.08

1 RC 20.10 1 RC 32.10

1 RC 20.12 1 RC 32.12

1 RC 20.16 1 RC 32.16

1 CHV 50 1 RC 32.20

1 RC 32.25

1 CHV 75

DIN REF.

40
KIT K01 FORCE20 DIN40 61 0 00 20 140 20

KIT K01 FORCE32 DIN40 61 0 00 32 140 20

KIT FORCE

204 225217216204 204
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fig.1

fig.2

BT REF. TYPE d1 d2 d3 L L1 L2 kg fig.

30

MAS403 BT30 ER16.60 41 0 10 16 130 30
ER 16 0.5 ~ 10 24

– 60 25 – 0.8 1

MAS403 BT30 ER16.90 41 0 12 16 130 30 29 90 55 32 0.9 2

MAS403 BT30 ER25.60 41 0 10 25 130 30 ER 25   1 ~ 16 38
–

60 25.5
–

1.1
1

40

MAS403 BT40 ER16.70 41 0 08 16 140 30
ER 16 0.5 ~ 10 24

70 30 1

MAS403 BT40 ER16.120 41 0 12 16 140 30 34 120 80 40 1.3 2

MAS403 BT40 ER25.70 41 0 08 25 140 30
ER 25   1 ~ 16 38

– 70 30 – 1.4 1

MAS403 BT40 ER25.140 41 0 12 25 140 30 45 140 100 50 1.8 2

MAS403 BT40 ER32.75 41 0 08 32 140 30 ER 32   2 ~ 20 50 – 75 32 – 1.7 1

 Supplied without collets and clamping wrenches.

The ring-nuts of the Toprun spindles allow the use of the ER collets with a working range of 0,5 mm.

 Эластичная цанга и зажимный ключ не входят в комплект поставки.

Зажимные кольца шпинделей Toprun позволяют использовать цанги типа ER с рабочим диапазоном 0,5 мм.

 Tuleja zaciskowa elastyczna oraz klucze zaciskowe nie s  na wyposa eniu.

Nasadki wrzecion Toprun umo liwiaj  zastosowanie tulei zaciskowych ER z zakresem roboczym wynosz cym 0,5 mm.

 Dodává se bez pouzder a upínacích klí . 

Krou kové matice v eten Toprun umo ují pou ití pouzder ER s pracovním rozsahem 0,5 mm.

 Freze çak lar  ve s k t rma anahtarlar  olmadan teslim edilir.

Toprun millerinin halka somunlar , ER çak  tutacaklar n n 0,5 mm çal ma aral yla kullan labilmesini sa lar.

MAS 403 BT
ER-DIN 6499

205218-220 216225

 BALANCEABLE COLLET CHUCKS HOLDER
 ВЫСОКОТОЧНЫЕ БАЛАНСИРУЕМЫЕ ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ 
 OPRAWKA TULEI ZACISKOWEJ PRECYZYJNEJ Z MO LIWO CI  WYRÓWNOWA ANIA  
 VYVA OVATELN  POUZDROV  UP NAC  DR ÁK
 DENGELENEBILIR FREZE AKISI TUTACAKLI TORNA AYNASI TUTUCUSU
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BT REF. d1 d2 H L L1 kg

40
MAS403 BT40 FORCE20.80 41 0 00 20 140 30 20 48 60 80 53.5 1.4

MAS403 BT40 FORCE32.90 41 0 00 32 140 30 32 66 80 90 65 1.9

 Without clamping wrench

 Зажимный ключ не входит в комплект поставки

 Klucz zaciskowy nie jest na wyposa eniu

 Bez upínacího klí e

 S k t rma  anahtars z

MAS 403 BT
FORCE

KIT K01 KIT K01

1 FORCE 20 1 FORCE 32

1 RC 20.06 1 RC 32.06

1 RC 20.08 1 RC 32.08

1 RC 20.10 1 RC 32.10

1 RC 20.12 1 RC 32.12

1 RC 20.16 1 RC 32.16

1 CHV 50 1 RC 32.20

1 RC 32.25

1 CHV 75

BT REF.

40
KIT K01 FORCE20 BT40 61 0 00 20 140 30

KIT K01 FORCE32 BT40 61 0 00 32 140 30

KIT FORCE

204 225217216204 204

 HIGH PRECISION ULTRA-TIGHT BALANCEABLE TOOLHOLDER
 ВЫСОКОТОЧНЫЕ СВЕРХЖЕСТКИЕ БАЛАНСИРУЕМЫЕ ДЕРЖАТЕЛИ

 OPRAWKA NARZ DZIOWA PRECYZYJNA Z MOCNYM ZAMKNI CIEM I MO LIWO CI  WYRÓWNOWA ANIA
 VYSOCE P ESN  A VELMI PEVN  VYVA OVATELN  NÁSTROJOV  DR ÁK
 YÜKSEK HASSASIYETLI ULTRA SIKI DENGELENEBILIR TAKIM TUTUCU


